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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Tischkreissage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1), entspricht
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Prufbericht *4),

Ausstellende Prifstelle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility: This table saw, identified by type and serial number *1), complies with all relevant
requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4), Issuing test body *5), Technical file at *6) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie circulaire de table, identifiée par le type et le
numeéro de série *1), est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3).

Compte-rendu d'essai *4), Organisme de contréle *5), Documents techniques pour *6) - voir ci-dessous.

nl  Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze tafelcirkelzaag, geidentificeerd door
type en serienummer *1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Testrapport *4), Uitvoerende keuringsinstantie *5), Technische documentatie bij *6) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente sega circolare da banco, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).

Relazione di prova *4), Centro prove sottoscritto *5), Documentazione tecnica presso *6) - vedi sotto.

es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta sierra circular de mesa, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3).  Informe de la prueba *4),
Oficina que expide el certificado *5), Documentacion técnica con *6) - ver abajo.

pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra circular de bancada, identificada pelo tipo e nimero de série *1), esta
em conformidade com todas as disposicdes aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).

Relatério de inspeccdo *4), Orgdo de inspeccdo competente *5), Documentacdes técnicas junto ao *6) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: bordssdgen med foljande typ- och serienummer *1)

uppfyller kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder *3). Provningsutldtande *4), Utfardande provningsanstalt *5),
Medféljande teknisk dokumentation *6) - se nedan.

fi  Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama rakennussirkkeli, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaa
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Tarkastuskertomus *4), Valtuutettu tarkastuslaitos *5),
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *6) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar: Denne bordsirkelsagen, identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Prgverapport*4),

Ansvarlig kontrollinstans*5), Tekniske dokumenter ved *6) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne bordrundsav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Kontrolrapport *4), Udstedende kontrolorgan *5),
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pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé: Ta pilarka stotowa, oznaczona typem i numerem seryjnym *1),
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A szadllitmany tartalma

hosszabbitélemez

forgacsfogd burkolat
elszivotomlé

tomlétartd

univerzalis munkadarab-itk6z8

asztallap motortarté egységgel,
motorral, kapcsoldval,
fUrészlappal, feszitéékkel, els-
zivo-cséesonkkal

parhuzamos Uitk6z6
rogzitprofilja

10
11
12
13

14

csavarhorog tartozék tarolasara
(2x)

szallitéfogantyu (2x)
lab (4x)

révid merevitd (2x)
hosszu merevit6 (2x)

szerszamkulcs a
flirészlapcseréhez

szerszamkulcs a
flirészlapcseréhez
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15 fogantyu a tol6fahoz

16 toldfa / adagold segédeszkodz
17 jaromi

18 harantitk6zd régzitéprofilja
19 tamasz (2x)

— kezelési utmutato és alkatrészje-
gyzék

— zacsko a kisebb alkatrészekkel
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2. Az osszeszerelt flirész attekintése

20 21

N~

20 asztalhosszabbitd 25 szabalyozokerék a forgacsvas-
PPN tagsag fokozatmentes bealli-

21 eISZ|’votomI’o tasahoz (0 — 85 mm)

22 forgacsfog6 burkolat 26 be-/kikapcsold

23 univerzalis Utk6z6 —

alkalmazhat6 parhuzamos 27 szallitdfogantyu

Utk6z6ként 28 tartozéktarto flirészlapcsere
(felszerelés frontoldalon) vagy szerszamkulcsahoz
harantiitk6zé . . s

) 29 motortart6 egység — d6lésszo
(felszerelés a bal oldalon) fokozatmentg)s,enga'llithaté 0° g

24 tartozéktart6 a toldlap szamara/ 45° kozott
adagolo segédeszkoz és tolofa- 30 jaromi
fogantyu
31 asztallap
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3. El6szor ezt olvassa el!

Ezt az Uzemeltetési utmutatot ugy alli-
tottuk 6ssze, hogy minél elébb haszna-
latba vehesse és biztonsagosan dol-
gozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan olvassa ezt
az Uzemeltetési utmutatét:

— Miel6tt hasznalatba venné a beren-
dezést, olvassa végig ezt az lze-
meltetési utmutatét. Feltétlendl tart-
sa be a biztonsagi el6irasokat.

— Ez az lizemeltetési utmutaté olyan
szemeélyek szamara készult, akik

mar rendelkeznek a hasonlé gépek
kezeléséhez szikséges miszaki
alapismeretekkel. Ha még nem dol-
gozott volna ilyen géppel, javasol-
juk, hogy el6szor kérjen meg egy ta-
pasztalt szakembert, hogy mutassa
meg Onnek a gép kezelését.

— Gondosan 6rizze meg a géppel
egyutt szallitott miszaki dokumen-
taciot, hogy adott esetben rendelke-
zésére alljon a sziikséges informa-
ci6. Orizze meg a szamlat, mert
csak ennek felmutatasa mellett ér-
vényesitheti garancidlis igényét.

— Ha esetleg kdlcsdnadné vagy elad-
na a gépet, mindig mellékelje a gép-
hez tartozé miszaki dokumentaciét
is.

— Az lizemeltetési utmutatéban tar-
gyalt el6irdsok be nem tartasabol
ered6 karért a gyarté nem vallal
semminem felel6sséget.

Az adott Uzemeltetési utmutatdban az
egyes elbirasokat az alabbi jel6léssel
lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sérilés vagy
kornyezeti kar veszélyére.

A Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszélyezteti a keze-
16 testi épségét.

Veszély!

A gép kénnyen elkaphatja a kezeld va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

IE Figyelem!

Anyagi kar veszélye.

E Megjegyzés:

Kiegészité informaciok.

— Az abrakon szerepl6 szamok (1, 2,
3,..)
— az egyes alkatrészeket jelolik,

— folyamatosan vannak szamozva;
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— avonatkozé szbévegrészben az
adott szam zaréjelben van (1),
(2), (3), stb.

— Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

— Tetszéleges sorrend esetén az
egyes |lépéseket ponttal jeldljuk.

— A felsorolashoz gondolatjelet hasz-
nalunk.

4. BIZTONSAGI ELOIRA-
SOK

4.1 Rendeltetésszeri
hasznalat

Ez a készUllék tdomor fa, pozdorja lapok,
farost lemezek, valamint ezen nyers-
anyagok miianyag bevonatu, mianyag
szélU vagy furnirozott kivitelének hos-
szanti, keresztirdnyu és alakra torténd
vagasara szolgal.

Kerek munkadarabokat nem szabad fi-
részelni, mivel ezeket a forgé flrészlap
elforgathatja.

A készulék nem hasznalhaté hornyo-
lasra. A forgacsfogo burkolatnak lize-
melés kézben mindig felszerelt allapot-
ban kell lennie.

Minden mas alkalmazas nem rendelte-
tésszerli hasznalatnak minésul és tilos!
A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl
eredd barminem karért a gyartot fele-
I6sség nem terheli.

A gépen eszkdzolt barmilyen médosi-
tas vagy a gyarto altal nem ellenérzétt
és nem engedélyezett tartozékok hasz-
nalata tzem kdzben belathatatlan karo-
kat okozhat és veszélyforrasokat idéz-
het el6.

4.2 Altalanos biztonsagi
elbéirasok

o A személyi sériiléssel és/vagy
anyagi karral jaré balesetek elkerii-
Iése érdekében a szerszam haszna-
lata soran tartsa be az alabbi biz-
tonsagi elGirasokat.

o Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhato kulonleges biztonsagi elGira-
sokat.

o Tartsa be a korflirészek hasznalata-
ra vonatkozo, jogszabalyokban le-
fektetett iranyelveket vagy baleset-
védelmi szabéalyokat.
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AAltalénos veszélyhelyzet!

Tartsa rendben a munkateruletet —
a munkaterileten a rendetlenség
balesetet okozhat.

Figyelmét mindig a munkara ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja at a feladatot. Ne dolgoz-
zon a géppel, ha nem tud koncent-
ralni.

Vegye figyelembe a kérnyezeti be-
hatdsokat. Gondoskodjon a megfe-
lel6 vilagitasrol.

Kertilje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a |a-
ban, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

Ha hosszu munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfelel6
szerkezetet a munkadarab alata-
masztasahoz.

Az ékek méretre szabasat csak a
kivant ékvastagsagnak, hossznak
és szognek megfelel® ékvago fiok-
kal szabad végezni.

— A gépet hasitoékkel és véddbu-
raval kell felszerelni.

A jobb kéz vezeti az ékvago fidkot a
parhuzamos utk6zén és egyben
el6tolast végez. A bal kéz biztositja
a munkadarabot.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony
folyadék vagy gaz kozelében.

A flirészt csak olyan személy kap-
csolhatja be és hasznalhatja, aki is-
meri a korflrészeket, és mindig tu-
databan van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyité szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyes teruletre. Gondoskod-
jon arrdl, hogy idegen tzem kdzben
ne érhessen hozza a géphez vagy a
halézati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a gépet — ezért csak
a "MUszaki adatok" k6z6tt megadott
teljesitménytartomanyban tzemel-
tesse.

A Aramiités veszélye!

Ovja a szerszamot az esétél.

Ne Uzemeltesse a gépet nedves
vagy vizes kornyezetben.

Amikor a gépen dolgozik, tgyeljen
arra, hogy ne érjen hozza féldelt be-
rendezéshez (pl., fit6étest, cséveze-
ték, tizhely, hGtészekrény).

A halozati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

Ne hasznaljon megrongalédott hald-
zati vezetéket.

A megrongalédott halézati vezeté-
ket csak a gyarto, az tigyfélszolgalat
vagy a szervizszolgaltato partner
cserélheti ki.

AA mozgo alkatrészek baleset-
veszélyesek — megsérthetik, ill. be-
csiphetik valamelyik testrészét!

Csak akkor vegye lizembe ezt a gé-
pet, ha fel van szerelve az 6sszes
biztonsagi szerkezet.

Soha ne menjen tul kézel a flrész-
laphoz. Adott esetben hasznaljon
megfelel§ hozzavezets segédesz-
kézt. Munka koézben ne alljon tul ko-
zel a meghaijtott gépegységekhez.

Varja meg, amig leall a firészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
kateruletrél a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat stb.

Ne probalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flirészlapot.

A karbantartasi munkak megkezdé-
se el6tt kosse le a készlléket a vil-
lamos halozatrol.

Miel6tt bekapcsolna a gépet (példa-
ul a karbantartasi munkak befejez-
tével), ellenérizze, hogy nem ma-
radt-e benne valamilyen
szerel6szerszam vagy laza alkat-
rész.

Kapcsolja ki a késziiléket, ha nincs
ra szikseége.

AAkkor is megvaghatja magat,
ha a vagoszerszam nyugalomban
van!

Ha ki kell cserélnie a vagoszersza-
mot, hasznaljon véddkesztyiit.

A flirészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

AA munkadarab visszacsapasa-
bol szarmazo6 veszély (a fiirészlap
bekaphatja a munkadarabot, amely a
kezel6hoz csapddhat):

Csak szabalyszerlen beallitott
feszit6ékkel dolgozzon.

A feszitééknek és a felhasznalt fi-
részlapnak egymashoz illének kell
lennitk: A feszitéék nem lehet vas-
tagabb, mint a vagott rés szélessé-
ge és nem lehet vékonyabb, mint
maga a toérzslap.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
anyaganak megfeleld flirészlappal
dolgozzon.

Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
fUrészlappal szabad megmunkaini.

Csak éles fiirészlappal dolgozzon.

Kétes esetben ellenérizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szdg
vagy csavar) a munkadarabban.

Csak olyan méretli munkadarabot
fUrészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg tud tartani.

Soha ne fiirészeljen egyszerre tobb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flrészlap
kénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Vérja meg, amig leall a flrészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
katertletrdl a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat stb.

Behuzas veszélye!

Vigyazzon, hogy a gép nehogy be-
csipje és behuzza valamelyik testré-
szét vagy ruhadarabjat (ne hordjon
nyakkendé&t vagy keszty(t, és ne vi-
seljen b6 ujju ruhadarabot; ha hos-
szu a haja, feltétlenul tegyen ra haj-
halét).

Soha ne fiirészeljen olyan munka-
darabot, amelyre

— kotél,

— zsinor,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal van szerelve, ill. ha az
ilyen anyagot tartalmaz.

AA hianyos személyi védéfel-
szerelés balesetveszélyes!

Viseljen zajtompité fllvédét.
Viseljen véddszemiveget.

Viseljen porvédé maszkot.



o Csak megfelel6 munkaruhaban dol-
gozzon.

e Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacip6t viselni.

AA fiirészpor egészségkaroso-
dast okozhat!

o Neéhany fafajta (pl. tolgy, bikk és
kéris) flirészpora belélegzés esetén
rakkeltd lehet. Zart helyiségekben
csak elszivo berendezést hasznalva
dolgozzék.

« Ugyeljen arra, hogy munka kdzben
minél kevesebb flrészpor kerlljon a
kornyezetbe:

— szereljen fel elszivo berendezést;

— Szlintesse meg a porelszivo be-
rendezésen az esetleges tomitet-
lenséget;

— Gondoskodjon a megfelel§ szel-
16zésrol.

Forgacselszivo berendezés nélkul a
gépet csak az alabbi feltételek mellett
szabad lizemeltetni:

— a szabadban végzi a munkat;

— csak rdvid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd maszkot hasznal.

AA nem rendeltetésszeri hasz-
nalatnak, a gépen eszk6z6lt barmi-
nemii szerkezeti modositasnak vagy
a gyarto altal nem ellendrzott és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kévetkezményei le-
hetnek!

o A gépet pontosan a jelen Utmutato-
ban leirtaknak megfeleléen kell 6s-
szeszerelni.

o Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kilon6-
sen az alabbiakra vonatkozik:

— furészlapok (a rendelési szamo-
kat lasd a "Szallithato tartozé-
kok" fejezetben);

— biztonsagi berendezések (meg-
rendelési szamokat lasd a potal-
katrész-jegyzékben).

o Ne eszkdz0ljon semmiféle médosi-
tast az alkatrészeken.

AA szerszam meghibasodasabdl
eredé veszélyek!

Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi el6irasokat.

A munka megkezdése el6tt mindig
ellenérizze, hogy nincs-e megséril-
ve a gép: a tovabbi hasznalatot
megeléz&en gondosan ellendrizze,
hogy kifogastalanul, rendeltetésuik-
nek megfeleléen mikédnek-e a biz-
tonsagi és a védbéberendezések, ill.
a kis mértékben sérult alkatrészek.
Ellendrizze, hogy a mozgé alkatré-
szek kifogastalanul mikddnek-e és
nem szorulnak-e. A szerszam vala-
mennyi alkatrészét elbirasszerlien
kell szerelni, hogy teljesuljon a szer-
szam zavarmentes mikddéséhez
szikséges Osszes el6feltétel.

A megrongalddott védéberendezé-
seket vagy alkatrészeket szakszeri-
en meg kell javittatni, vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakm-
helyben. A meghibasodott kapcsolot
az Ugyfélszolgalat mihelyében kell
kicseréltetni. Ne hasznalja a szer-
szamot, ha azt nem lehet bekap-
csolni/kikapcsolni az erre rendsze-
resitett kapcsoloval.

A szerszdm markolata mindig le-
gyen szaraz, ne legyen olajos vagy
zsiros.

AVeszélyes zajterhelés!

Viseljen zajtompité fulvedot.

Ugyeljen arra, hogy a feszitéék ne
legyen meggorbilve. Az elgdrbiilt
hasitéék a munkadarabot oldalrél
nekinyomja a flirészlapnak. Ez zajt
okoz.

A Utban Iévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal el6-
idézett veszély!

Ha valami utban van:

1.

i A

Kapcsolja ki a gépet.
Huzza ki a halézati dugot.
Viseljen kesztydt.

Szilintesse meg az akadalyt megfe-
lel6 szerszam segitségével.

4.3

MAGYAR

ED

Szimbdélumok a gépen

Adatok a tipustablan
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gyartd neve
gyari szam
gép megnevezése

motor adatok (lasd még "Miszaki
adatok" )

Gyartasi év
CE jel — Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfelel6ségi nyilat-
kozat szerinti irdnyelveit.

Artalmatlanitasi szimbolum — A
gép a gyarton keresztul artalmat-
lanithaté

Engedélyezett flirészlapok mére-
tei

Szimbdélumok a gépen
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Hasznaljon hallasvédé eszkozt
Hasznaljon véd6 szemlveget

A gépet ne hasznalja paras vagy
nedves kérnyezetben.

Olvassa el az lizemeltetési utmu-
tatot

Ne nyduljon a flirészlaphoz
Figyelmeztetés veszélyforrasokra

Biztonsagi berendezések

Feszitoék

A hasitoék (46) megakadalyozza, hogy
a felfelé mozgo fogak elkapjak a mun-
kadarabot, amely ilyenkor hozzacsa-
podhat a kezel6hoz.
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Mindig szerelje fel a feszitééket, amikor
a géppel dolgozik.

Forgacsfogo burkolat

A (47) forgacsfogo burkolat megakada-
lyozza, hogy a kezel6 véletlenll hozza-
érjen a flirészlaphoz, ezen kivul felfogja
a keletkez6 forgacsot.

Mindig szerelje fel a forgacsfogd burko-
latot, amikor a géppel dolgozik.

Toloéfa

A kezel6 a (48) tolofaval "meghosszab-
bithatja" a kezét, igy elkerulheti, hogy
véletlenul hozzaérjen a flirészlaphoz.

A toléfat akkor kell hasznalni, amikor a
flrészlap és a parhuzamos Utk6zd ko-
z6tti tavolsag 120 mm-nél kisebb.

A toléfat mindig 20° ... 30°-0s szdgben
kell tartani a flirészasztal lapjahoz ké-
pest.

Amikor a toléfara nincs sziiksége,
akassza vissza a (49) tartojaba.

Csak kifogastalan allapotban lévé tolo-
faval dolgozzon, ha megsérult, cserélni
ki ujra.

«©
(o)
590((\
—_——
-
A\ AANNNNNA NN NN NN VAN NNNNNNNNNNN\N

Fogantyu a tolé6tuskéhoz

A tol6fa fogantyut (51) egy erre alkal-
mas deszkadarabra (50) kell felcsava-
rozni. A toléfa kis munkadarabok biz-
tonsagos vezetését szolgalja.

A deszka 400 mm hosszu, legalabb
200 mm széles és 15 — 20 mm vastag
kell legyen.

Ha a tolofa fogantyuja megsérilt, cse-
rélje ki Ujra.

5. Kilonleges termékjel-
lemzdék

— Fokozatmentesen allithato délés-
sz6g 0° és 45° kozott.

— A forgacsvastagsag fokozatmente-
sen szabalyozhat6 (max. 85 mm).

— A feszlltséghiany-kioldo6 megakada-
lyozza, hogy a gép 6nmiikddéen
beinduljon, amikor az aramsziinet
utan ismét visszatér a feszultség.

— Az 6sszes fontos kezel6elem a fli-
rész frontoldalan talalhato.

— Az asztalhosszabbité a szallitmany
része.

— Robusztus acéllemez-szerkezet —
nagy terhelhetéség, tartos korr6zio-
védelem.

6. Kezel6elemek

Be-/kikapcsolé

¢ bekapcsolas = nyomja meg a z6ld
gombot (52) .

e kikapcsolas = nyomja meg a (53) pi-
ros gombot.

G] Megjegyzés:

Fesziiltségkimaradas esetén feszlilt-
séghiany-kioldé6 lép miikédésbe. Ez
megakadalyozza, hogy a gép 6nmiké-
d6en beinduljon, amikor az aramsziinet
utan ismét visszatér a feszliltség. llyen-
kor a gépet a zéld gomb megnyomasa-
val lehet ismét bekapcsolni.

Dé6lésszog szabalyozoé szerkezet

A flrészlap fokozatmentesen beallitha-
t6 0° és 45° kdzott.

Annak érdekében, hogy a beallitott d6-
Iésszdg flirészelésnél ne valtozzon, két
kézikerékkel (54) kell rogziteni a for-
gacsteknd front- és hatso oldalan.

Szabalyozokerék a forgacsvastag-
sag beallitasahoz

A forgacsvastagsag a szabalyozokerék
(55) forgatasaval allithaté be.

Munkadarab-iitk6z6k

A flirész olyan univerzalis munkadarab-
Utkdzdbvel rendelkezik, amely harantit-

kozbként vagy parhuzamos litk6zéként
alkalmazhato:

e Harantitkdzd (harantvagasok kivite-
lezéséhez):




Harantitk6z6ként val6 alkalmazas-
hoz a flirész bal oldalan 1évé rogzi-
téprofilra kell szerelni.

— Kézikerék (56) a gérvagas bealli-
tasahoz. A beallitasi tartomany
60°. A kézikeréknek (56) a ha-
rantitk6zds flirészelés kdzben
meg kell hdzva lennie.

— Kézikerék (57) eltolas-funkcio-
hoz. A kézikeréknek (57) a ha-
rantitkdzos flirészelés kdzben
lazanak kell lennie.

— Recézett anya (58) az itkdz6pro-
fil beallitasahoz. Az Uitkdzprofil
mianyagbutykének (59) legalabb
10 mm tavolsagban kell lennie a
frészlaptol.

Parhuzamos tk6z6 (hossziranyu
vagasok kivitelezéséhez):

Parhuzamos Utk6z6ként valé alkal-
mazashoz a flirész frontoldalan 1évé
rogzitéprofilra kell szerelni.

— Az (itkdz6profilnak (60) a parhu-
zamos Utkdzbvel vald flrészelés-
nél parhuzamosan kell allnia a
frészlaphoz és a kézikerékkel
(61) reteszelve kell lennie.

— Kézikerék (62) eltolas-funkcio-
hoz. A kézikeréknek (62) a par-
huzamos Uitk6z8s flirészelés kdz-
ben meg kell huzva lennie.

— Recézett anyak (63) az itk6z6-
profil rogzitéséhez. A két recé-
zett anya (63) oldasa utan az ut-
koz6profilt leveheti és
athelyezheti:

Alacsony Utkdzéél (64):

— alacsony munkadarabok flirésze-
lése

— amikor a flirészlap meg van
doéntve

Magas utk6z6él (65):

— magas munkadarabok fiirészelé-
se

7. Szerelés

AVeszély!

A flirészgépen eszko6zolt barminemii
szerkezeti médositasnak vagy a
gyarté altal nem ellenérzott és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kévetkezményei le-
hetnek!

— A flirészt pontosan a jelen utmu-
tatéban leirtaknak megfelel6en
kell 6sszeszerelni.

— Csak a szallitmany részét képez6
alkatrészeket szabad hasznaini.

— Ne eszko6z6ljon semmiféle médo-
sitast az alkatrészeken.

A flrészgép csak akkor elégiti ki a biz-
tonsaggal szemben tamasztott kvetel-
ményeket, ill. csak akkor Uzemel biz-
tonsagosan, ha az 6sszeszerelés soran
pontosan koveti a szerelési Uutmutatot.

Egyszerli lesz az 6sszeszerelés, ha fi-
gyelembe veszi az alabbi utmutatast is:

¢ Gondosan olvassa el az egyes lé-
péseket, mielétt megkezdené azok
kivitelezését.

o Minden lépésnél készitse el6 a
sziikséges alkatrészeket.

Sziikséges szerszamok

— keét csavarkulcs (10 mm)

Gépallvany szerelése

Tétel | Megnevezés Darab-
szam szam
66 |lab 4
67 |hatlapu csavar, 28

M6 x 16
68 |gydrls alatét 6,4 56
69 | hatlapu anya, M6 28
70 |tomlGtarto
71 | hosszu merevitéborda 2
72 | rovid merevitéborda 2

1. Az asztallapot a motorral felfelé mu-
tatva helyezze stabil alatétre.

MAGYAR @D

Figyelem!

A flirészlap és a feszit6ék nem érhet
hozza az alaphoz! A fiirész vagy az
alap sériilésének elkeriilésére tegye
az asztallapot két szerel6bakra.

2. A négy (66) labat csavarozza ra be-
IUIr6él az asztal sarkaira.

— A hatlapu csavart (67) alatéttel
(68) kivilrél dugja at;

— belllrél tegye ra az alatéteket
(68) és csavarozza ra a hatlapu
anyakat (69) — de még ne huzza
meg 6ket.

3. A nyillal jelzett helyen csavarozza
ra a tdmlétartot (70) nyilasaval hat-
rafelé a flirészasztalra.

69 68 67

4. Tegye be oldalrdl a Iabak kdzé és
csavarozza fel a (71) hosszu mere-
vitébordakat. Szerelje a (72) rovid
merevitdbordakat a mellsé és a hat-
s0 labak kozott:

— A merevitébordak széles oldala
az asztallap felé mutasson.

— A merevitékon kialakitott megfe-
lel§ butykoknek, ill. kihagyasok-
nak illeszkedniiik kell egymassal.

— a hatlapu csavart alatéttel kivil-
rél dugja at;

— belllrél tegye ra az alatéteket és
csavarozza ra a hatlapu anyakat
— de még ne hizza meg 6ket.

5. Csavarozza 6ssze egymassal a me-
revitoket:
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— a hatlapu csavarokat alatéttel az
asztallap oldalardl dugja at;

— az ellenkezb oldalrdl tegye ra az
alatéteket és csavarozzara a
hatlapu anyakat — de még ne
huzza meg oket.

— Hivjon segitséget, forditsa meg

és allitsa a flrészt egy sik fellle-
ten fliggbleges helyzetbe.

6. Az alvaz 0sszes hatlapu csavarjat
és hatlapu anyajat huzza meg eré-
sen.

A be/ki-kapcsolo felszerelése

Tétel- | Megnevezés Darab-
szam szam
73 | hatlapu csavar, 2

M6 x 16
74 | gylris alatét 6,4
75 | hatlapu anya, M6 2

1. Oldja a be/ki-kapcsolé szallitasi rog-
zit6jét és a kapcsoldlemezt bellrél
csavarozza hozza az asztallaphoz:

— A hatlapu csavart (73) alatéttel
(74) kivilrél dugja at;

— belllrél tegye ra az alatéteket
(74) és csavarozza ra a hatlapu
anyakat (75).

™~
Figyelem!

Ugyeljen arra, hogy a kabel ne fekiidjon
fel éles peremen és ne torjon meg.

Forgacselszivé berendezés szere-
lése

Tétel- | Megnevezés Darab-
szam szam

76 |forgacsfogo burkolat 1

78 | elszivotomld 1

1. Vigye a flrészlapot felsé véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Szerelje az (76) forgacsfogd burko-
latot az (77) feszit6ékre.

10

A forgacs felfogo burkolatnak a réstarto
ékre torténd felszerelése utan a kezel6
oldal felé kissé lejteni kell.

[

3. Szerelje a (78) elszivotomld egyik
végét a forgacsfogd burkolat (79)
csatlakozocsonkjan.

4. Szerelje az elszivo tdml6 masik veé-
gét a flrészlap védéburkolatan el-
rendezett (80) csatlakozdcsonkon.

5. Az elszivotoml6t akassza bele a
tomlétartoba (81).

6. Csatlakoztassa a flirészlap vedé-
burkolatan elrendezett csatlakozd
csonkot egy megfelel§ elszivobe-
rendezéshez. (lasd "Forgacselszivo
berendezés", "Kezelés" c. fejezet).

79 78

Rogzitéprofil szerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
82 |hatlapu csavar, 4

M6 x 16

Tétel-| Megnevezés Darab-

szam szam
83 | rogzitbprofil, révid 1
84 |rogzit6éprofil, hosszu 1
85 |gylris alatét 6,4 4
86 |hatlapu anya, M6 4

1. Két-két hatlapu csavart (82) fejjel
toljon be egy régzitéprofilba.

2. Utkdztesse helyére a rogzitéprofilt:

— rovid rogzitdprofilt (83) az asztal-
lap frontoldalan;

— hosszu rogzitéprofilt (84) az asz-
tallap bal oldalan.

3. A roégzitdprofilokat ugy kell beallita-
ni, hogy a profilok kivagasai helyet
adjanak az asztallabak hatlapu csa-
varjainak.

4. Egy-egy alatétet (85) bellilrdl tegyen
ra a hatlapu csavarra és csavarozza
ra a hatlapu anyat (86).

Az asztalhosszabbito felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab
szam szam
87 |Hosszabbité lap 1
89 |Alatét, 6,4 2
90 |Biztonsagi anya, M6 2
92 |Tartécsavar 2

M6 x 35

91 |Tamasz

93 | Hatlapu anya, 6nbizto- 2
95 |sitd, M6

94 | Hatlapu csavar 2
96 |[M6x 16
88 |Szdg 2
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Az asztalhosszabbité szerelésénél az
asztalhosszabbitot és a tamaszokat
tartani kell addig, amig ezen elemek
csak egyik oldalon vannak 6ssze-
csavarozva.

Figyelem!

1. Csavarja ki az alvaz hatoldalan a 4
hatlapu csavart és vegye le azokat.

2. Csavarozza aszOget (88) a hos-
szabbito lap (87) tengelyére és rog-
zitse azokat a kordbban kicsavaro-
zott hatlapu csavarokkal az alvazon.

3. A tamaszokat (91) egy-egy csap-
agycsavarral (92), egy alatéttel (89)
és egy karimasanyaval (90) régzitse
az asztalhosszabbitéhoz.

89 90

4. Az asztalhosszabbité 6sszes csa-
varkotését alkalmas szerszammal,
kézi erbvel jol huzza meg.

G] Megjegyzés:

Az asztal hosszabbité tamasztékait
erésen oda lehet csavarozni. Alternativ
modon a tdmaszok ugy is szerelhetdk,
hogy az asztalhosszabbité lehajthaté
legyen.

Tamaszok fix csavarozasa

1. Atamaszok meghajlitott végeit dug-
ja bele a flirész hatoldalan 1évé ro-
vid merevit6 kivagasaiba, majd tol-
ja 6ket kifelé.

2. Atédmaszokat egy-egy sullyesztett-
fejl csavarral (94) és egy 6nbiztosi-
té hatlapu anyaval (93) az abra sze-
rint csavarozza hozza a
merevit6hoz.

Az asztal hosszabbité lehajtasara
szolgal6 tamasztékok szerelése

1. Egy-egy stllyesztettfeji csavart (96)
és egy Onbiztositd hatlapu anyat
(95) tegyen be a tamaszok also vé-
gébe.

2. Atamaszok also végeit dugja bele a
firész hatoldalan 1évé rovid borda
kivagasaiba, majd tolja kifelé (lasd
az abrat).

)
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A csavarkotések meghtuizasa

o Ellendrizze a gép csavarkotéseit. A
csavarkotéseket megfelel6 szer-
szammal, kézi erével jol huzza meg.

A csavarok meghuzasakor tgyeljen
az alabbiakra:

— A gépnek a csavarok meghuzasa
utan biztosan és egyenesen kell
allnia;

— Az asztalhosszabbit6 beallitasa:
Az asztalhosszabbité feluleté-
nek az asztallap fellletével par-
huzamosan és azonos magassa-
gon kell lennie.

Asztalhosszabbité lehajtasa

1. Atamaszok also végét tolja befelé.

2. A tamaszokat felfelé akassza ki,
majd az asztalhosszabbitét az abra
szerint hajtsa le.

MAGYAR @D

Jaromii felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
97 |jaromi 1
98 | hatlapu csavar, 4
M6 x 16
99 |gylris alatét 6,4 8
100 |hatlapu anya, M6 4

A jarémivet a flirész hatso labaira kell
csavarozni.

1. Ajaréml mindegyik tartéelemén
(97) dugjon at két hatlapu csavart
(98) alatéttel (99) a hatoldal feldl.

2. Beliilrél két-két alatétet (99) kell
radugni, majd hatlapu anyat (100)
racsavarozni.

3. Atartéelemeket ugy allitsa be, hogy
a gorg6k kb. 1 mm-re legyenek a ta-
lajtol, amikor a flirész mind a négy
laban all.

4. Meg kell huzni a hatlapu anyat.

11
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Széllitéfogantyu felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
101 | szallitéfogantyu 2
102 | hatlapu csavar, 4
M6 x 16
103 | gylris alatét 6,4 8
104 | hatlapu anya, M6 4

A szallitéfogantyukat a flirész elsé la-
baira kell csavarozni.

1. Mindkét szallitéfogantyun (101)
el6lrdl dugjon at két hatlapu csavart
(102) alatéttel (103).

2. A szallitéfogantyukat ugy szerelje
fel, hogy a csoévek lehajthatok le-
gyenek.

3. Belulrdl két-két alatétet (103) kell
radugni, majd hatlapu anyat (104)
racsavarozni.

Tartozéktartok szerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
105 | hatlapu anya, M6 4
106 | becsavarhatd horog, 2
M6
107 |gydris alatét 6,4 4

Az utolso szerelési lépésben még két
becsavarhaté horgot kell tartozék-tarto-
ként a mellsé labakra oldalrdl racsava-
rozni:

1. Egy-egy hatlapu anyat (105) mint-
egy 10 mm-ig ra kell hajtani egy be-
csavarhatd horogra (106).

2. Egy alatétet (107) ra kell tenni a be-
csavarhatd horogra.

3. A becsavarhato6 horgot a lab furatan
at kell dugni, majd alatéttel (107) és
hatlapu anyaval (105) rogziteni kell.

12
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A csavarkotések meghuzasa

o Ellendrizze a gép csavarkotéseit. A
csavarkotéseket megfelel6 szer-
szammal, kézi erével j6l huzza meg.

7.1 Csatlakoztatas a villamos
halézathoz

AVeszély! Villamos fesziiltség!

o Csak szaraz kornyezetben lize-
meltesse a gépet.

¢ Csak olyan aramforrasrol iizemel-
tesse a gépet, amely kielégiti az
alabbi kovetelményeket (lasd
még a "Miiszaki adatok" részt):

— A dugaszoléaljzatokat szak-
szer(ien kell szerelni, foéldelni
és bevizsgalni.

— A haloézati fesziiltség és a frek-
vencia feleljen meg a gép ti-
pustablajan feltiintetett ada-
toknak.

— A berendezést 30 mA hiba-
aramra méretezett érintésvé-
delmi kapcsoloéval kell biztosi-
tani.

— A rendszer legnagyobb impe-
dancidja (Z,,x ) a (hazi) csatla-
kozasi ponton legfeljebb
0,35 Ohm lehet.

@ Megjegyzés:

Forduljon az energiaszolgaltatbhoz
vagy a villanyszerel6h6z, ha nem tudja,
hogy a hazi csatlakozas ezeket a felté-
teleket teljesiti-e.

o A halézati tapvezetéket ugy kell le-
fektetni, hogy az ne zavarja a mun-
kat és ne sérllhessen meg.

o Védje a halozati tapvezetéket a ma-
gas hémérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen, és ne fek-
tesse le éles perem kozelében.

e Hosszabbitd kabelként kizardlag
elegend6 keresztmetszeti (lasd
"Miszaki adatok") gumikabelt hasz-
naljon.

« Soha ne a tapvezetéknél fogva huz-
za ki a halozati dugaszcsatlakozot a
dugaszoléaljzatbdl.

A Forgasirany megvaltozasa!
(csak haromfazisu motorral
rendelkezé kivitelnél)

A fazisok csatlakozasi sorrendjétol
fligg6en el6fordulhat, hogy a
fiirészlap ellenkezé iranyban fog fo-
rogni. Ennek az lehet a kdvetkez-
ménye, hogy kirepiil a munkadarab,
amikor megkisérli a flirészelést.
Ezért a flirész 6sszeszerelése utan
mindig ellendrizze a forgasiranyt.
Rossz forgasirany esetén kizarolag
villamos szakember moédosithatja a
faziskiosztast.

1. Csak azutan csatlakoztassa a
flrészt a villamos haldézathoz, mi-
utan felszerelte ra az 6sszes biz-
tonsagi berendezést.

2. Vigye a flrészlapot felsd véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

3. Roviden kapcsolja be, majd azonnal
kapcsolja ki a flrészt.

4. A bal oldalrol nézve, ellenérizze a
fUrészlap forgasiranyat. A flrészlap
forgasiranyanak meg kell egyeznie
az 6ramutaté jarasaval.

5. Ellenkezd esetben huzza ki a tapve-
zetéket a flirészgép csatlakozoal-
jzatabol.

6. Hivjon villamos szakembert, aki
modositja villamos csatlakozast!

7.2 Telepités

o A gépet teherbiro, sik alapzaton kell
felallitani.

o Az asztalfelulet vizszintesre torténd
allitasahoz megfeleld anyagokkal
egyenlitse ki a padlozat egyenetlen-
ségeit vagy szlintesse meg a sikos
helyeket. Ezutan ellenérizze a ké-
szulék biztonsagos allasat.

« Ugyeljen arra, hogy legyen elegen-
dé hely a nagyobb munkadarabok
megmunkalasahoz.

Biztonsagi okokbdl a gépet csavarokkal
kell régziteni az alapzaton:

1. Allitsa fel a teljesen 6sszeszerelt fi-
részgépet egy erre alkalmas helyen,



majd jeldlje meg az alapzatban ki-
alakitandé furatok helyét.

2. Tegye félre a gépet, majd kivitelez-
ze a szilkséges furatokat az alap-
zatban.

3. Allitsa ra a firészgépet a furatokra
és csavarozza hozza az alapzathoz.

8. A gép kezelése

A Balesetveszély!

Egyidejlileg mindig csak egy sze-
mély kezelje a flirészt. Segéderd
csak akkor tartézkodjon a fiirész
mellett, amikor be kell vezetni a gép-
be vagy levenni a géprdl a munkada-
rabot.

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze az alabbi alkatrészek mii-
szaki allapotat:

— haldzati tapvezeték és haldzati du-
gaszcsatlakozo;

— be-/kikapcsolo
— hasitoék
— forgacsfogo burkolat

— megvezetd segédeszkdzok (tolofa,
toldtusko és fogantyu).

Vegye magara a személyi
védofelszerelést:

— porveédé alarc,
— zajtompité fllvéds,
— védbszemiiveg.

A flirészgéppel csak az el6irt munka-
helyzetben szabad dolgozni:

— eldl, a kezel6 oldalan;
— aflirésszel szemben;
— aflrészlap sikjatol balra.

— ha két személy dolgozik a gépen, a
masodik személynek a flrésztél
elegendd tavolsagban kell tartéz-
kodnia.

Az adott feladattol fiiggéen hasznal-
ja a megfelel6 tartozékot:

— megfelel6 munkadarab-alatamasz-
tast, ha a munkadarab a szétvagas
utan leesne az asztalrdl;

— forgacselszivo szerkezetet.

Ugyeljen arra, hogy ne kdvesse el a
tipikus kezelési hibakat:

— Ne prébalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flirészlapot. Vigyazzon, mert
visszacsapodhat.

— Firészelés kdzben er6sen nyomja
ra a munkadarabot az asztalra és
ugyeljen arra, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. Vigyazzon,
mert visszacsapodhat.

— Soha ne filirészeljen egyszerre t6bb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flrészlap
koénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Veszély!

Soha ne fiirészeljen olyan anyagot,
amelyben kotelek, zsinérok, szala-
gok, kabelek vagy huzalok futnak, ill.
amelyik ilyen anyagot tartalmaz.

8.1 Porelszivo berendezés

AVeszély!

Bizonyos fafajtak (pl., tolgy, biikk és
koris) pora a tiidébe jutva rakot
okozhat. Zart helyiségekben kizaro-
lag megfelel6 forgacselszivé beren-
dezéssel dolgozzon.

Az elszivoberendezésnek ki kell elé-
gitenie az alabbi kévetelményeket:

— csatlakozécsonkjai kiilsé atmérdjik-
ben illeszkedjenek a forgacsfogd
burkolaton (38 mm), ill. a firészlap
véddéburkolatan (100 mm) elhelye-
zett elszivocsonkhoz;

— levegbataramlas > 460 m3/h;

— Vakuum a flirész elszivocsonkjanal
> 530 Pa;

— Légaram sebessége a flirész elszi-
vécsonkjanal > 20 m/s.

A forgéacselszivas csatlakozdcsonkjai a
flirészgép véddéburkolatan, ill. a forga-
csfogd burkolaton helyezkednek el.

Vegye figyelembe a forgacselszivo be-
rendezés kezelési utmutatojat is!

Forgacselszivo berendezés nélkul a
gépet csak az alabbi feltételek mellett
szabad Uzemeltetni:

— a szabadban végzi a munkat;

— csak rovid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd maszkot hasznal.
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8.2 Forgacsvastagsag besza-
balyozasa

AVeszély!

A flirészlap a szabalyozasi tartoma-
nyon beliil kbnnyen bekaphatja a ke-
zel6 valamelyik testrészét, ill. az ott
elhelyezetett targyat! A forgacsvas-
tagsagot csak olyankor allitsa be,
amikor a flirészlap nyugalomban
van.

A forgacsvastagsagot a munkadarab
vastagsagatdl fliggben kell beszaba-
lyozni: A forgacsfogo burkolat also
mellsd élének fel kell fekidnie a mun-
kadarabon.

0 mm

——

¢ A forgacsvastagsagot a flirészlap-
védbtokon lévé szabalyozdkerékkel

(108) allitsa be.

E Megjegyzés:

A vagasi magassag beadllitasa soran az
esetleges holtjaték kiegyenlitéséhez a
flirészlapot mindig alulrél vigye a kivant
helyzetbe.

13
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8.3 Fiirészlap ddlésének
beszabalyozasa

A Veszély!

A flirészlap a szabalyozasi tartoma-
nyon beliil kbnnyen bekaphatja a ke-
zel6 valamelyik testrészét, ill. az ott
elhelyezetett targyat! A filirészlap dé-
lésszogét csak olyankor allitsa be,
amikor a flirészlap nyugalomban
van.

A flirészlap délésszoge fokozatmente-
sen allithatd 0° és 45° kozott.

1. Oldja a forgacsdoboz elllsé olda-
lan (109) talalhato kézikereket kb.
egy fordulattal.

T //,m\\N

~

2. Allitsa be a flirészlap kivant délés-
szogét.

3. AKkézikar régzitésével reteszelje a
beallitott d6lésszdget.

G] Tudnivalo:

A forgacsdoboz kézikerekének 0°-os
litk6zbje (az eliils6 oldalon (109) sziik-
ség szerint beallithaté: Oldja ki a csa-
vart a 0°-os (itk6zbénél, forgassa el az
excentertarcsat szlikség szerint, majd
hdzza meg Ujra a csavart.

8.4 Fiirészelés a parhuza-
mos litk6zével

1. Az univerzalis Uitk6z6t tolja be a f-
rész frontoldali régzitéprofiljaba.

2. Az tkdzéprofilt illessze hozza a
munkadarab vastagsagahoz:
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— alacsony tkdzéél (110) =
lapos munkadarabok megmun-
kalasahoz
— magas utkézéeél (111) =
vastag munkadarabok megmun-
kalasahoz
3. Az ltkdzbprofilt allitsa be parhuza-
mosan a flrészlaphoz, majd a kézi-
kerékkel (112) reteszelje.

4. Allitsa be a vagasi szélességet,
majd a kézikerékkel (113) reteszel-
je.

AVeszély!

Amennyiben a parhuzamos itk6z6
és a flirészlap kozotti tavolsag ki-
sebb mint 120 mm, hasznalja a tolé-
fat.

5. Szabalyozza be a fiirészlapon a for-
gacsvastagsagot. A forgacsfogd
burkolatnak ellilsé also élével fel
kell feklidnie a munkadarabon.

0 mm

——

6. Szabalyozza be és rogzitse a fi-
részlap délésszogét.

7. Kapcsolja be a motort.

8. Egy mivelettel vagja at a munkada-
rabot.

9. Mindig kapcsolja ki a flrészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

8.5 Fiirészelés a harantuitko-
zovel

1. Az univerzalis Utk6z6t tolja be a fii-
rész bal oldali régzitSprofiljaba.

2. Allitsa be a kivant sarkaldszoget,
majd a kézikerékkel (114) reteszel-
je.

116 114

3. Allitsa be az itkdzdprofilt, és rete-
szelje a recézettfejli csavarral (115).

IEI Figyelem!

A mianyagbutyok és a metszésvonal
kozott a tavolsag legalabb 10 mm le-

gyen.

4. A kézikereket (116) csak annyira
hdzza meg, hogy az itk6z6t kon-
nyen el lehessen tolni a régzitéprofi-
lon.

5. Szabalyozza be a flirészlapon a for-
gacsvastagsagot.

6. Szabalyozza be és rogzitse a fi-
részlap délésszogét.



7. Kapcsolja be a motort.

8. Egy muivelettel vagja at a munkada-
rabot.

9. Mindig kapcsolja ki a flrészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

9. Néhany j6 tanacs és
gyakorlati fogas

o Méretre vagas el6tt: végezzen proé-
bavagasokat megfelelé maradék
anyagon.

¢ A munkadarabot mindig ugy fektes-
se a flirészasztalra, hogy az ne bo-
rulhasson fel és ne billegjen (pl.
ivelt deszka esetén, a kifelé ivelt ol-
dal felfelé legyen).

e Hosszd munkadarabok esetén:
hasznaljon megfelel6 tamaszto, tar-
t6 eszkdzoket példaul goérgds all-
vanyt vagy kiegészit6 asztalt (lasd
"megrendelhetd tartozékok").

e Az asztalok munkafelileteit tartsa
tisztan - kiiléndsen a gyantamarad-
vanyokat tavolitsa el megfelel6 kar-
bantartasi és apolasi spray-vel (tar-
tozék).

10. Karbantartas és apolas

AVeszély!

A karbantartasi munka, vagy a gép tisz-
tithsanak megkezdése elétt huzza ki a
halézati dugaszcsatlakozot.

— Ajelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sértlt alkatrészeket, kilonosen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad kicse-
rélni. Az olyan alkatrészek, amelye-
ket a gyarté nem vizsgalt be és nem
engedélyezett belathatatlan karokat
okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitdsi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berende-
zést, és ellendrizni kell azok helyes
miikodését.

10.1 Firészlapcsere

A Veszély!

A flirészelés utan a flrészlap egy ideig
még nagyon forré — kénnyen megéget-
heti magat! Varja meg, amig kihdl a fu-
részlap. Soha ne tisztitsa a flirészlapot
gyulékony folyadékkal.

Akkor is megvaghatja magat, ha nem
forog a flrészlap. Mindig viseljen kesz-
ty(t, amikor flirészlapot cserél.

Az Ujboli 6sszeszerelésnél feltétlendil
Ugyeljen a fiirészlap helyes forgasi-
ranyara!

1. Vigye a fiirészlapot felsd véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Vegye le a forgacsfogo burkolatot
(117).

3. Oldja a csavarokat az asztal-betét-
profilban (118), és vegye le az asz-
tal-betétprofilt.

117

4. Csavarkulccsal oldja a (119) feszi-
técsavart (balmenet). Az ellentartas-
hoz a franciakulcsot a kilsé flirész-
lap karimajahoz (120) helyezze.

&
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119 120 121

5. Vegye le a tengelyrél a flirészlap
(120) kiils6 karimajat és magat a fl-
részlapot.

6. Tisztitsa meg a tengelyen és a fii-
részlapon 1évé befogasi fellleteket.
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AVeszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok eltavolitasa-
ra), amely megtamadhatja a kénnyii-
fémbol késziilt alkatrészeket, mert ez
befolyasolhatja a fiirész szerkezeti
szilardsagat.

7. Szerelje fel az yj flirészlapot (Ugyel-
jen a forgasiranyra!).

AVeszély!

Csak olyan medfelel6 fiirészlapokat
hasznaljon, amelyek a megfelelnek
az EN 847-1 szabvanynak (lasd a
»Mliszaki adatok” c. fejezetet) — a
nem megdfeleld, sériilt vagy eldefor-
malédott flirészlapok alkalmazasa
esetén a centrifugalis er6é robbanas-
szerlien kiropitheti az alkatrészeket.

Soha ne hasznaljon:

— Olyan filirészlapokat, amelyek
megadott legnagyobb fordulat-
szama kisebb a fiirész tengely
fordulatszamanal (lasd ,,Miszaki
adatok*);

— nagy 6tv6zéanyag tartalmu gyor-
sacélbdl gyartott flirészlapot
(HSS vagy HS);

— szabad szemmel lathaté rongalo-
dasokat vagy eldeformalodast
mutatoé flirészlapok;

— hasité korongot.

AVeszély!

— A flirészlapot csak eredeti alkat-
részekkel szabad szerelni.

— Ne hasznaljon egyedi el6tétgyli-
ritket, mert kilazulhat a flirészlap.

— A fiirészlapnak ugy kell beszerel-
ve lenni, hogy az ki legyen egyen-
sulyozva, forgaskor ne legyen
litése és lizem kézben ne tudjon
kilazulni.

15
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8. Tegye ra a kulsé flirészlap-karimat
(120) (a belsé flrészlap-karima
(121) menesztdbliitykének bele kell
illeszkednie a kiilsé firészlap-kari-
ma hornyaba).

9. Afeszitbcsavart (119) forgassa bele
a flrészlap-tengelybe (balmenet!)
és huzza meg. Tartson ellen a csil-
lagkulccsal a fiirészlap (120) kiilsé
karimajan.

AVeszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot, amikor megszoritja a csa-
vart.

— Tilos a szerszamot litogetve meg-
hazni a szoritécsavart.

— A feszitécsavar meghuzasa utan
tavolitsa el az 6sszes szerel6-
szerszamot!

10. Az asztal-betétprofilt (118) tegye a
firészasztal sikjaba, majd rogzitse.

11. A forgacsfogo burkolatot a feszit6-
éknél szerelje vissza.

m Megjegyzés:

A forgacs felfogé burkolatnak a réstarté
ékre térténd felszerelése utan a kezel6
oldal felé kissé lejteni kell.

A

10.2 Feszit6ék beszabalyozasa

Ei] Megjegyzés:

A réstarté ék mar gyarilag be van sza-
bélyozva a flirészlaphoz. Ennek ellené-
re szlikség van a réstarté ék és a fi-
részlap kézétti thvolsag rendszeres
ellenbrzésére és adott esetben beallita-
sara.

igy kezdje el a feszit6ék beszabalyoza-

sat:

1. Vigye a flirészlapot fels6 véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Vegye le a forgacsfogo burkolatot
(122).

3. Oldja a csavarokat az asztal-betét-
profilban (123), és vegye le az asz-
tal-betétprofilt.
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A flirészlaptél mért tavolsag:

— Aflrészlap kiilsé széle és a réstartd
ék kozotti tavolsag legalabb kb. 3 és
8 mm kozott legyen.

— Afeszit6ék legalabb annyira alljon
ki a firészasztalbol, mint maga a fi-
részlap.

M — TKHS 315 M
C ->TKHS 315C

1. Egy fordulatnyit oldja a hatlapu
(Keps) anyat (125) a feszit6éknél.

2. Szabalyozza be a feszit6ék és a fu-
részlap kozotti tavolsagot.

3. lIranyitsa be a réstarté ék magassa-
gat a flirészlaphoz képest. Ehhez
iranyitsa be a réstarté ék jeldlését
(124), ami a réstarté ék tart6 (126)
fels6 szélén talalhato.

4. Huzza meg ismét a hatlapu anyat
(Kep gyartmany).

Oldalsé eltolas:

A réstartd éknek és a flirészlapnak
pontosan egy iranyba kell esnitk. A fe-
szitéék oldaliranyu beszabalyozasat a
gyartd elére elvégzi.

Amennyiben mégis finombeallitas len-
ne sziikséges:

1. Oldja a feszit6ék-tartd mindharom
csavarjat (127).

2. Szabalyozza be a feszit6éket.

3. Huzza meg Ujra a feszit6ék-tartd
mindharom csavarjat (127).

A beszabalyozas utan:

1. Az asztal-betétprofilt (123) tegye a
fUrészasztal sikjaba, majd rogzitse.

2. A forgacsfogo burkolatot a feszité-
éknél szerelje vissza.

m Megjegyzés:

A forgacs felfogo burkolatnak a réstarté
€kre térténd felszerelése utan a kezelé
oldal felé kissé lejteni kell.

A

10.3 Fiirészlap magassagi sza-
balyozéjanak tisztitasa

1. Vigye a forgatdkarral felsé véghely-
zetébe, majd szerelje ki a flrészla-
pot (lasd "Flrészlapcsere").

Most fellilr6l hozzaférhet a magas-
sagi szabalyozéhoz.

2. Tisztitsa meg az orsoét kefével, por-
szivoval vagy sUritett levegével.

3. Az orsot karbantartasi és apolasi
spray-vel olajozza meg enyhén.

4. A flrészlapot Ujra szerelje ra és rog-
zitse meg jol.

5. Az asztalbetétet szerelje fel.

10.4 Gép tarolasa

AVeszély!

A gépet ugy kell tarolni,

— hogy idegen ne tudja azt bekap-
csolni és



— senki ne szenvedhessen sériilést
az lizemen kiviil 1évé géptol.

IE Figyelem!

A szabad ég alatt vagy nedves leve-
gon csak megfelelé védelemmel el-
latva szabad tarolni a gépet.

10.5 Karbantartas

Bekapcsolas el6tt mindig ellen-
Orizze szemrevételezéssel, hogy

megvan-e a 3 — 8 mm-es tavolsag a fii-
részlap és a feszitéék kozott.

a haldzati tdpvezeték és a dugaszcsat-
lakozé séruletlenek-e; a meghibaso-
dott alkatrészeket adott esetben cserél-
tesse ki villanyszereld szakemberrel.

Amikor kikapcsolja a gépet, mindig
ellendrizze, hogy

nem hosszabb-e a flirészlap tovabbfu-
tasi ideje, mint 10 masodperc; ellenke-
z6 esetben cseréltesse ki villamos
szakemberrel a motorféket.

Havonta egyszer (ha minden nap
hasznalja a gépet)

Porszivoval vagy ecsettel tavolitsa el a
fUrészforgacsot; vékonyan olajozza le a
vezetbelemeket:

— a menetes ors6t a magassagbealli-
tashoz;

— éallithaté szegmensek.

Minden 300 iizeméra utan

Ellen6rizze az 0sszes csavarkotést,
sziikség esetén huzza meg a csavaro-
kat.

11. Javitas

A Veszély!

Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon
Metabo szakkeresked&jéhez. A cime-

ket a www.metabo.com honlapon talal-
ja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Szallitas

o Teljesen tekerje le a flrészlapot.

o Szerelje le a felszerelhetd részegy-
ségeket (Utk6z6, vezetdszan, asz-
talhosszabbito).

o Lehetbleg az eredeti csomagolasa-
ban szallitsa a gépet.

13. Szallithatoé tartozékok

A kuldnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakulzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az abrakat
a boritélap hatsé oldalan talélja:

A vezet6szan
a hosszd munkadarabok pontos ve-
zetéséhez.

B elszivé-adapter
a forgacselszivo berendezésnek a
szaraz-nedves-porszivohoz valo
csatlakoztatasara

C karbantarté és apol6 spray
eltavolitja a gyantamaradvanyokat,
konzervaélja a fémes fellleteket

D flirészlap HW 315 x 3,0 x 30
24 cserélhet6 fog
univerzalisan alkalmazhato hos-
szanti és harantvagashoz, faforga-
cslemez esetén is (alapfelszerelt-
ség).

E flirészlap, CV 315x 1,8 x 30
56 sokfogas kombilap
tébmorfahoz és forgacslemezhez

F flrészlap, CV 315x 1,8 x 30
80 semleges sokfogas lap
kuléndsen preciz vagasok kivitele-
zéséhez tomorfaban és forgacsle-
mezben

G flirészlap, HM 315 x 2,8 x 30
48 univerzalis valtéfogas lap
mindenfajta fahoz és fapotlé anyag-
hoz

H flrészlap HW 315 x 2,8 x 30
24 lapos fogazasu
massziv fa munkadarabokhoz, hos-
szanti és keresztiranyu vagashoz.

I flrészlap HW 315 x 2,8 x 30
48 valtott fogazasu
massziv fa, rétegelt lemez, faforga-
cslap, MDF, 6sszetett anyagu mun-
kadarabokhoz

MAGYAR @D

J firészlap HW 315 x 2,8 x 30
84 valtott fogazasu
massziv fa, rétegelt lemez, faforga-
cslap, MDF, dsszetett anyagl mun-
kadarabokhoz

K gorgés allvany, RS 420

14. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban ujra-
hasznosithato.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-
got és miianyagot tartalmaznak, ame-
lyeket Ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az utmutaté klérmentesen fehéritett
papirra készdlt.

15. Problémak és
uizemzavarok

AVeszély!

Miel6tt megkezdené az lizemzavar

megsziintetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugaszcsatla-
kozét.

3. Varja meg, amig leall a flrészlap.

A zavar megsziintetését kovetden is-
mét be kell kapcsolni valamennyi
biztonsagi berendezést és ellenériz-
ni kell azok helyes miikodését.

A motor nem miikodik

Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt be-
kapcsolt a feszultséghiany-kioldo.

— Kapcsolja be ujra.

Nem kap fesziiltséget a motor.

— Ellenérizze az 6sszes kabelt, du-

gaszcsatlakozot, dugaszoléaljzatot
és biztositot.

A motor tulmelegedett, pl. mert nem
elég éles a flirészlap, vagy tul sok for-
gacs van a burkolatban:

— Sziintesse meg a tulmelegedés
okat, néhany percig hagyja lehdini,
majd kapcsolja be ujra.
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Nem kap elég feszlltséget a motor:

— Hasznaljon révidebb vagy nagyobb
keresztmetszetl a halézati tapveze-
téket (= 1,5 mm?2).

— Vizsgaltassa meg villamos szakem-
berrel a villamos hal6zatot.
Csokken a gép teljesitménye

Eltompult a flrészlap (esetleg beégett a
fUrészlap oldalfelilete).

— Cserélje ki a flrészlapot (lasd "Kar-
bantartas és apolas").

Forgacstorlédas

Nincsen, illetve csak tul kis teljesitmé-
ny( elszivd berendezés van csatlakoz-
tatva (lasd "Forgacselszivé berende-
zés" a "Kezelés" fejezetben"):

— Porelszivéberendezést csatlakoz-
tassaiill.

— Novelje az elszivoteljesitményt.
A flirészlap magassagi szabalyozéja
nehezen mozog

A magassagi szabalyozé orséjan tul
sok a gyanta.

— Tisztitsa meg, majd olajozza be kar-
bantarté és apol6 spray-vel a ma-
gassagi szabalyozo6 orséjat (lasd
"Karbantartas és apolas" fejezet").
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16. Miiszaki adatok
TKHS 315C TKHS 315C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Feszlltség 400V /3~50 Hz 230V /1~50 Hz 230V /1~50-60 Hz
Névleges aram 4,7 9,0 13,5
Biztositd, min. 3 -10 (lomha) 1-16 (lomha) 1-16 (lomha)
Védettségi osztaly IP 54 IP 54 IP 54
Motor fordulatszama ford./perc | 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Motor teljesitménye
Felvett teljesitmény P kW 2,8 kW S6 40 % 2,0 kW S6 40 % 3,1 kW S6 40 %
leadott teljesitmény P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40 % 2,57 kW S6 40 %
Flrészlap léptetési sebessége m/mp 50 50 50
Feszit6ék vastagsaga mm 2,5 2,5 2,5
Flrészlap
Flrészlapatmérd (kivul) mm 315 315 315
Flrészlapfurat (belsd) mm 30 30 30
Vagasszélesség mm >26 >2,6 >26
A flirészlap alaplapjanak max. vastagsaga mm <23 <23 <23
Vagasi magassag
firészlap meréleges helyzetben mm 0..85 0..85 0..85
45°-ban megdéntoétt flrészlap mm 0..60 0..60 0..60
Méretek
Flrész asztal hossza mm 800 800 800
Flrész asztal szélessége mm 550 550 550
Asztal hosszabbité hossza mm 800 800 800
Asztal hosszabbitd szélessége mm 400 400 400
Magassag (flrész asztal) mm 850 850 850
Magassag (telijes magassag) mm 1050 1050 1050
Osszes tdmeg kb. kg 64,0 62,0 62,0
Garantalt zajteljesitmény szint a
DIN EN 1870-1 (2007)* szerint
Uresjaraton dB (A) 88,0 88,0 88,0
munka kézben dB (A) 111,6 111,6 111,6
Hangnyomas szint a DIN EN ISO 3746 (1995)
és I1SO 7960:1995 (E)* szerint
Uresjaraton dB (A) 77,3 77,3 77,3
munka kodzben dB (A) 97,7 97,7 97,7
bizonytalansag K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Kornyezeti hémérséklet-tartomany °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
Hosszabbitd kabel minimalis keresztmetszete
kabelhosszusag: 10 m mm? 5x1,5 3x1,0 3x1,0
kabelhosszusag: 25 m mm? 5x 2,5 3x1,5 3x1,5
kabelhosszusag: 50 m mm?2 5x2,5 3x2,5 3x2,5

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az emissziora
és az immissziora vonatkozé értékek kozott korrelacios kapcsolat van, az emisszios értékbdl nem lehet biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy
sziikség van-e kiegészitd helyi évointézkedésekre vagy sem. Azok a tényezdk, amelyek a munkahelyen el6forduld tényleges immisszié szintet
befolyasoljak, magukban foglaljak a munkatér sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok
szamat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtdl figgben valtozhatnak. Ez az informacid viszont segitséget kell adjon a felhasznalénak,

hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét jobban felbecsiilhesse.
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SLOVENSKO

Obseg dostave

PodaljSevalna plos¢a

Pokrov za ostruzke
Sesalna gibka cev
Nosilec gibke cevi

Univerzalno omejevalo obdelo-
vancev

Namizna ploS¢a z nosilno enoto
za motor, motor, stikalo, zagin
list, cepilni klin, sesalni nastavek

Pritrdilni profil -
vzporedno omejevalo

10
11
12

14
15

Vijacni kavelj kot odlagalisce za
dodatno opremo (2x)

Transportni ro€aj (2x)

Noga (4x)

Precka, kratka (2x)

Precka, dolga (2x)

Klju¢ za menjavo zaginega lista
Klju¢ za menjavo Zaginega lista

Rocaj za potisni les

16

17
18

19

Potisna palica / pripomocek za
dovajanje lesa

Naprava za premikanje

Pritrdilni profil-
pre¢no omejevalo

Opora (2x)

Navodila za uporabo in seznam
nadomestnih delov

Vrecka z majhnimi deli



2,

Pregled celotne zage

20 PodaljSek za mizo
21 Sesalna gibka cev
22 Pokrov za ostruzke

23 Univerzalno omejevalo -

mozno uporabiti kot vzporedno
omejevalo (montaza na spredniji
strani) ali pre€no omejevalo
(montaza na levi strani)

24 Odlagalis¢e za potisno palico /

pripomocek za dovajanje lesa in
rocaj za potisni les

26
27
28

29

30
31

Rodica za brezstopenjsko nasta-
vitev viSine odreza od
0-85mm

Stikalo za vklop/izklop
Transportna rocaja

Odlagalis¢e za klju¢ za menjavo
Zaginega lista

Nosilna enota motorja - brezsto-
penjsko nastavljiv naklonski kot
od 0° do 45°

Naprava za premikanje

Namizna plo$¢a

SLOVENSKO
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Kazalo

Obseg dostave..........cceeeeernne.
Pregled celotne zage....
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4.1 Pravilna uporaba

4.2  SploSni varnostni napotki......... 22
4.3 Simboli na napravi ................... 24
4.4 Varnostne naprave .................. 24

5. Posebne lastnosti izdelka..... 25
6. Upravljalni elementi
7. Montaza ..........ccceu.....
7.1 Elektricni prikljucek .................
7.2 Postavitev .......ccccceiiiiiiiii.
8. Upravljanje .......ccocveevniiennnianns
8.1 Sesalna naprava za ostruzke ..29

8.2 Nastavitev odrezne viSine......... 30
8.3 Nastavitev naklona Zaginega
lSta oo 30
8.4 Zaganje z vzporednim
omejevalom ........ccccceeeeeiiiinenn. 30
8.5 Zaganje s pre¢nim

omejevalom ........ccccceeeeeriiieenn.
9. Napotki in namigi...................
10. Vzdrzevanje in nega
10.1 Menjava zaginega lista ............ 31
10.2 Naravnavanje cepilnega klina.. 32

10.3 Ciséenje mehanizma
za viSinsko nastavitev

zaginega lista..........ccccceeeeeenneee. 32
10.4 Skladis¢enje stroja................... 33
10.5 Vzdrzevanje........cccccooveennnnnenn. 33
11. Popravila.......cooeeveicciceneees 33
12. Transport......cccccceiiieeriieennnne 33
13. Dobavljiva dodatna oprema.. 33
14. Varstvo okolja..........ccccvveuneeee 33
15. Tezave in napake.........ccccuueee 33
16. Tehnicni podatki ..........cccerueee 35

3. Prebrati najpre;j!

Ta navodila za uporabo so bila izdelana
tako, da lahko z vaso napravo delate

hitro in varno. V nadaljevanju je majhen
vodnik, kako brati navodila za uporabo:

— Navodila za uporabo si v celoti pre-
berite pred zacetkom uporabe na-
prave. Predvsem upoS$tevajte varno-
stne napotke.

— Ta navodila za uporabo so name-
njena osebam z dobrim tehni¢nim
znanjem na podro¢ju ravnanja z na-
pravi, kot so te, opisane tuka;. Ce
nimate nobenih izkusenj s temi na-
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pravami, za pomo¢€ najprej prosite
izkuSeno osebo.

— Vso dokumentacijo, ki ste jo prejeli
s to napravo, si shranite, da si jo
lahko po potrebi ponovno preberete.
Prav tako shranite racun, ¢e boste
morali uveljavljati garancijo.

— Ce napravo posodite ali prodate
drugi osebi, ji izroCite tudi prilozene
dokumente naprave.

— Za 8kodo, nastalo zaradi neuposteva-

nja navodil za uporabo, proizvajalec
ne prevzema nobene odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo
so oznacene kot sledi:

A Nevarnost!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
ali okoljsko Skodo.

A Nevarnost elektricnega udara!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
zaradi elektri¢ne napetosti.

Nevarnost vpotega!

Nevarnost pred osebnimi poskodbami,
ker vam lahko vpotegne dele telesa ali
obladila.

IE Pozor!

Opozorilo pred gmotno Skodo.

[ﬂ Napotek:

Dopolnilne informacije.

— Stevilke na slikah (1, 2, 3, ...)
— oznacujejo posamezne dele;
— s0 zaporedno ostevilCene;

— se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepaijih (1), (2), (3) ... v sose-
dnjem besedilu.

— Napotki za postopanje, pri katerih je
treba upostevati vrstni red, so oste-
vileni.

— Napotki za postopanje s poljubnim
vrstnim redom so oznaceni s piko.

— Nastevanja so oznagena s pomisljaji.

4. Varnostni napotki

4.1 Pravilna uporaba

Ta naprava je predvidena za vzdolzno,
pre€no rezanje in rezanje formatov ma-
sivnega lesa, ivernih plos¢, vliaknenih
ploS¢, vezanega lesa in njihovih obde-
lovancev, ¢e so premazani z umetno
snovjo ali imajo robove iz umetne snovi
ali furnirja.

Okroglih obdelovancev ne smete zaga-
ti, ker jih lahko vrte€ se Zagin list obrne.

Naprave ni dovoljeno uporabljati za
utorjenje. Pokrov za ostruzke mora biti
med obratovanjem vedno montiran.

Vsaka druga¢na uporaba velja kot ne-
pravilna in je prepovedana. Za Skode,
nastale zaradi napacne uporabe, proi-
zvajalec ne prevzema nobene odgovor-
nosti.

Spremembe na napravi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem pov-
zro€ijo nepredvidljive Skode in nevarno-
stil

4.2 Splosni varnostni napotki

o Pri uporabi te naprave upostevajte
naslednje varnostne napotke, da iz-
klju€ite nevarnosti za osebe ali
gmotno Skodo.

« Upostevajte posebne varnostne na-
potke v posameznih poglavjih.

¢ Po potrebi upoStevajte zakonske
smernice ali predpise za preprece-
vanje nesre€ za ravnanje s kroznimi
Zagami.

ASplosne nevarnosti!

e Vzdrzujte red na delovnem mestu -
nered na delovnem mestu lahko
povzrocCi nesrece.

« Bodite pozorni. Pazite, kaj delate.
Delajte razumno. Naprave ne upo-
rabljajte, Ce niste skoncentrirani.

¢ Upostevajte okoljske vplive. Poskr-
bite za dobro osvetljavo.

¢ |zogibajte se neobi€ajni drzi telesa.
Poskrbite za stabilnost in vedno
ohranjajte ravnotezje.

¢ Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerno odlagalis¢e.

e Prirezovanje lesenih klinov je dovo-
lieno samo z nakladalno podlago za



kline, prilagojeno Zeleni debelini,
dolzini in kotu klina:

— Stroj morate opremiti s cepilnim
klinom in za$¢itnim pokrovom.

Desna roka vodi nakladalno podla-

go za klin vzdolz vzporednega ome-
jevala in isto€ano potiskalo premika
naprej. Leva roka drzi obdelovanec.

« Naprave ne uporabljajte v blizini
vnetljivih tekocin ali plinov.

¢ Napravo lahko zaganjajo in upora-
bljajo samo osebe, ki so seznanjene
s kroznimi Zagami in se zavedajo
nevarnosti pri ravnanju z njimi.

Osebe mlajse od 18 let lahko to na-
pravo uporabljajo samo v okviru po-
klicne prakse in pod nadzorom svo-
jega mentorja.

¢ Nepooblas¢enim osebam, pred-
vsem otrokom, preprecite vstop na
obmocje nevarnosti. Med obratova-
njem naprave ne dovolite nikomur,
da bi se dotikal naprave ali elektri¢-
nega kabla.

« Naprave ne preobremenite, ampak
jo uporabljajte samo znotraj njenega
obmocja zmogljivosti, ki je navede-
no v tehniénih podatkih.

A Nevarnost zaradi elektrike!

« Naprave ne izpostavljajte dezju.

Naprave ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju.

Pri delu s to napravo preprecite sti-
ke telesa z ozemljenimi deli (npr.
grelnimi elementi, cevmi, Stedilniki,
hladilniki).

o Elektricnega kabla ne uporabljajte v
namene, za katere ni predviden.

¢ Ne uporabljati poSkodovanega elek-
tricnega kabla.

o Poskodovan elektri¢ni kabel lahko
zamenjajo samo proizvajalec, nje-
gova sluzba za stranke ali servisni
partner.

A Nevarnost poskodbe in zme¢-
kanin zaradi premi¢nih delov!

« Naprave ne uporabljajte brez monti-
ranih za&¢itnih naprav.

« Vedno ohranjajte zadostno varno-
stno razdaljo do zaginega lista. Po
potrebi uporabite primeren pripomo-
Cek za dovajanje lesa. Med obrato-
vanjem ohranjajte zadostno razdaljo
do gnanih delov stroja.

o Pocakajte, da se zagin list zaustavi,
preden z delovnega obmocja od-
stranite majhne odrezke obdelovan-
ca, ostanke lesa itd.

o |ztekajoCega se Zaginega lista ne
zavirajte s stranskim pritiskanjem.

¢ Pred zaCetkom vzdrzevanja zagoto-
vite, da je naprava izklju€ena iz ele-
ktricnega omrezja.

e Zagotovite, da ob vklopu (na primer
po vzdrzevanju) v napravi ni monta-
Znega orodja ali nepritrjenih delov.

« Napravo izkljucite, e je ne upora-
bljate.

A Nevarnost vreznin tudi pri mi-

rujoéem rezalnem orodju!

« Pri menjavi rezalnega orodja upora-
bljajte rokavice.

« Zagine liste skladisgite tako, da se
nih¢e na njih ne more poskodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega
sunka obdelovancev (zagin list zaja-
me obdelovanec in ga izvrze ob
upravljavca)!

¢ Delajte samo s pravilno nastavlje-
nim cepilnim klinom.

o Razcepka in uporabljen zagin list se
morata ujemati: razcepka ne sme
biti debelejSa od Sirine rezalne reze
in tanjSa od osnovnega lista.

« Pazite, da se obdelovanci ne zatikajo.

o Pazite, da je zagin list primeren za
material obdelovanca.

« Tanke obdelovance ali takSne, ki
imajo tanke stene, rezite samo z za-
ginimi listi z drobnimi zobmi.

¢ Vedno uporabljajte ostre zagine li-
ste.

« V dvomih preglejte obdelovance, da
nimajo tujkov (na primer Zebljev ali
vijakov).

¢ Rezite samo obdelovance z dimen-
zijami, ki jih lahko med Zaganjem
varno drzite.

¢ Nikoli ne Zagajte ve€ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, Ce bi
vam posamezne kose zagin list ne-
nadzorovano zajel.

e |z delovnega obmodja odstranite
majhne odrezke obdelovanceyv,
ostanke lesa itd. - pri tem mora za-
gin list mirovati.

SLOVENSKO

Nevarnost vpotega!

o Pazite, da vam med obratovanjem
vrteCi se deli ne zajamejo ali vpote-
gnejo delov telesa ali oblacil (ne
uporabljajte kravat, rokavic, obla-
¢il s Sirokimi rokavi; dolge lase si
obvezno spnite z mrezico za lase).

« Nikoli ne rezite obdelovancev, na
kateri so

— VIVi,

pasovi,

trakovi,

kabli ali

zice ali ki vsebujejo te materiale.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascitne opreme!

o Uporabljajte glusnik.

« Nosite zaS¢itna ocala.

« Nosite protiprasno masko.

¢ Nosite primerna delovna oblacila.

e Pri delu na prostem je priporocljivo
imeti protizdrsno obuvalo.

A Nevarnost zaradi lesnega prahu!

¢ Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrocijo raka. V zaprtih
prostorih delajte samo, ¢e imate se-
salno napravo.

o Pazite, da med delom v okolje pride
¢im manj lesnega prahu:

— namestite sesalno napravo;

— odpravite netesna mesta na se-
salni napravi;

— poskrbite za dobro prezra¢enost.

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc€a samo;

— na prostem;

— pri kratkoCasnem obratovanju
(do najve¢ 30 obratovalnih minut);

— s protiprasno masko.

A Nevarnost zaradi tehni¢nih
sprememb ali uporabe delov, ki jih
proizvajalec ni preskusil in odobril!

« Napravo montirajte natanko v skla-
du s temi navodili.
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¢ Uporabljajte samo dele, ki jih je
odobril proizvajalec. To velja pred-
vsem za:

— Zagine liste (za narocilno Stevilko
glejte "Dobavljiva dodatna opre-
man);

— varnostne naprave (narocilne
Stevilke so na Seznamu nadome-
stnih delov).

« Delov nikakor ne spreminjajte.

A Nevarnost zaradi pomanijkljivo-
sti na napravi!

o Skrbno negujte napravo in dodatno
opremo. Sledite vzdrzevalnim pred-
pisom.

e Pred vsako uporabo preglejte na-
pravo, Ce je poskodovana: pred na-
daljnjo uporabo je treba varnostne
naprave, zascitne priprave ali rahlo
poskodovane dele pregledati, ¢e
brezhibno in pravilno delujejo. Pre-
verite, ali premicni deli brezhibno
delujejo in se ne zatikajo. Vsi deli
morajo biti pravilno montirani in iz-
polnjevati vse pogoje, da je zagoto-
vljeno brezhibno delovanje naprave.

o Poskodovane zasgitne priprave ali
dele vam morajo popraviti ali zame-
njati v pooblasceni delavnici. PoSko-
dovana stikala naj vam zamenja de-
lavnice sluzbe za stranke. Naprave
ne uporabljajte, ¢e stikala ni mogo-
Ce vklopiti in izklopiti.

¢ Rocaji morajo biti suhi in brez sledi
olja in masti.

A Nevarnost zaradi hrupa!

e Uporabljajte glusnik.

o Pazte, da cepilni klin ni zvit. Zvit ce-
pilni klin potiska obdelovanec stran-
sko ob zagin list. To povzro€a hrup.

A Nevarnost zaradi ovirajocih ob-
delovancev ali delov obdelovancev!

Ce pride do blokade:

1. lzklopite stroj.

2. lzvlecite omrezni vtic.
3. Nosite rokavice.
4. Blokado odpravite z ustreznim orod-

jem.
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4.3 Simboli na napravi

Podatki na tipski tablici

~
32—

33—

34 i
€ 1

| | \ y

| |
36 37 38 39

32 Proizvajalec
33 Serijska Stevilka
34 Oznaka naprave

35 Podatki motorja (glejte tudi "Teh-
ni¢ni podatki®)

36 Leto izdelave

37 CE-znak - ta naprava izpolnjuje
Direktive EU v skladu z izjavo o
skladnosti

38 Simbol za odstranjevanje -
napravo lahko odstranite pri proi-
zvajalcu.

39 Dimenzije dovoljenih Zaginih
listov

Simboli na napravi

43 44 45

40 Uporabljajte glusnike.
41 Uporabljajte za&¢ito za o¢i.

42 Naprave ne uporabljajte v vla-
znem ali mokrem okolju.

43 Preberite si navodila za uporabo.
44 Ne segaijte v zagin list.
45 Opozorilo pred nevarnim mestom.

4.4 Varnostne naprave

Cepilni klin

Cepilni klin (46) preprecuje, da bi dviga-
joCi se zobje zajeli obdelovanec in ga
zaluéali ob upravljavca.

Cepilni klin mora biti med obratovanjem
montiran.

Pokrov za ostruzke

Pokrov za ostruzke (47) $c¢iti pred ne-
namernim dotikom Zaginega lista in
okrog lete¢imi ostruzki.

Pokrov za ostruzke mora biti med obra-
tovanjem montiran.

Potisna palica

Potisna palica (48) se uporablja kot po-
daljSek roke in S¢iti pred nenamernim
dotikom Zaginega lista.

Ce je razdalja med Zaginim listom in
vzporednim omejevalom manjsa od
120 mm, je treba vedno uporabiti poti-
sno palico.

Potisno palico je treba premikati pod
kotom od 20° ... 30° glede na povrsino
Zagine mize.

Ce potisne palice ne potrebujete, jo lah-
ko obesite v drzalo (49).

Ce je potisna palica poskodovana, jo je
treba zamenijati.

N
o 0

Roc¢aj za potisni les

Roc&aj za potisni les (51) se privijacite
na primerno desko (50). Uporablja se
za varno vodenje manjSih obdelovan-
cev.



Deska mora biti dolga 400 mm, Siroka
najmanj 200 mm in visoka 15-20 mm.

Ce je rodaj za potisni les poskodovan,
ga morate zamenjati.

Naprava za nastavitev naklonskega
kota

Zagin list lahko brezstopenjsko nasta-
vljate med 0° in 45°.

5. Posebne lastnosti
izdelka

— Brezstopenjsko nastavljiv naklonski
kot od 0° do 45°.

— Brezstopenjsko nastavljiva viSina
odreza do 85 mm.

— Podnapetostni rele preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala po
povrnitvi elektricnega toka po izpa-
du.

— Vse pomembne upravljanje funkcije
so na sprednji strani.

— Podalj8ek za mizo je vklju¢en v do-
stavo.

— Robustna konstrukcija iz jeklene
plo¢evine - moc&no obremenljiva in
trajno zasScitena proti koroziji.

6. Upravljalni elementi

Stikalo za vklopl/izklop
o Vklop = pritisnite zeleno stikalo (52).

o |zklop = pritisnite rdece stikalo (53).
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G] Napotek:

Pri izpadu elektricnega toka se sprozi
podnapetostni rele. Ta preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala, ko se na-
petost znova vzpostavi. Za ponovni vklop
Je treba ponovno pritisniti stikalo za vklop.

Da se nastavljen naklonski kot med za-
ganjem ne bi spremenil, ga fiksirajte z
ro¢nima kolesoma (54) na sprednji in
zadniji strani omarice za ostruzke.

Rocica za nastavitev viSine odreza

Visino odreza lahko nastavite z obraca-
njem rocice (55).

Yz

¥

Omejevala obdelovancev

Zaga je opremljena z univerzalnim
omejevalom obdelovanca, ki se lahko
uporablja kot pre¢no ali kot vzporedno
omejevalo:

e prec¢no omejevalo (za precne reze):

57 56

Ce Zelite omejevalo uporabiti kot
pre¢no omejevalo, ga morate monti-
rati na pritrdilni profil na levi strani
zage.

— Ro¢no kolo (56) za nastavitev
zajer. Nastavitveno obmocdje je
60°. Ro¢no kolo (56) mora biti pri

SLOVENSKO

Zaganju s pre€nim omejevalom
zategnjeno.

— Roéno kolo (57) za funkcijo pre-
mikanja. Ro¢no kolo (57) mora
biti pri zaganju s pre¢nim omeje-
valom zrahljano.

— Narebri¢ane matice (58) za na-
stavitev omejevalnega profila.
Plasti¢ni jeziCek (59) na omeje-
valnem profilu mora biti najman;j
10 mm oddaljen od zaginega li-
sta.

¢ Vzporedno omejevalo (za vzdolzne
reze):

Ce zelite omejevalo uporabiti kot
vzporedno omejevalo, ga morate
montirati na pritrdilni profil na spre-
dnji strani zage.

— Omejevalni profil (60) mora biti
pri Zaganju z vzporednim omeje-
valnom vzporedno na zagin list in
fiksiran z ro€nim kolesom (61).

— Roéno kolo (62) za funkcijo pre-
mikanja. Ro¢no kolo (62) mora
biti pri zaganju z vzporednim
omejevalom zategnjeno.

— Narebri¢ane matice (63) za pritr-
ditev omejevalnega profila. Ko
sprostite narebri¢ani matici (63)
lahko omejevalni profil snamete
in prestavite.

Nizji rob omejevala (64):

— za zaganje ploskih obdelovan-
cev;

— Ce je Zagin list nagnjen.
Visok rob omejevala (65):

— za zaganije visokih obdelovan-
cev.
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7. Montaza

A Nevarnost!

Spremembe na zagi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem
povzrocijo nepredvidljive Skode!

— Zago montirajte natanko v skladu
s temi navodili.

— Uporabite samo dele, vkljuéene v
obseg dobave.

— Delov nikakor ne spreminjajte.

Le ¢e natanko sledite navodilom za
montaZo, bo vasa Zaga ustrezala var-
nostnim predpisom in bo varna za upo-
rabo.

Ce boste upoétevali tudi naslednje na-
potke, vam montaza ne bo delala nobe-
nih preglavic:

o Vsak korak si najprej preberite do
konca, preden ga izvedete.

o Pripravite se vse dele, potrebne za
vsak delovni korak.

Potrebno orodje

— Dvaizvija¢a 10 mm

Montaza spodnjega okvirja

Poz.| Oznaka Stevilo
66 |Noga 4
67 | Sestrobni vijak M6 x 16 28
68 | Podlozka 6,4 56

69 | Sestrobna matica, M6 28

70 | Nosilec gibke cevi

71 | Precka, dolga

72 |Precka, kratka

1. Namizno plo$¢€o z motorjem polozite
usmerjeno navzgor na stabilno po-
vrsino.

@ Pozor!

Zagin list in cepilni klin ne smeta le-
zati na podlagi! Da preprecite Skodo
na zagi ali podlagi, namizno plos¢o
postavite na dva montazna bloka.

2. PrivijaCite &tiri noge (66) znotraj na
kote mize:

— Z zunanje strani vstavite Sestrob-
ne vijake (67) s podlozkami (68).
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— Z zunanje strani nataknite pod-
loZzke (68) in privijaCite Sestrob-
ne matice (69), vendar jih Se ne
privijte do konca.

3. Na mesta na zagini mizi, oznacena
s puscico, privijacite nosilec gibke
cevi (70) z odprtino usmerjeno na-
zaj.

4. Dolgo precko (71) privijaCite stran-
sko med noge, kratko precko (72)
pa med sprednji in zadnji nogi:

— Siroka stran pre¢ke je usmerjena
proti namizni ploS¢i.

— Jezicki in utori na pre¢ki morajo
segati eden v drugega.

— Z zunanje strani vstavite Sestrob-
ne vijake s podlozkami.

— Z zunanje strani nataknite pod-
lozke in privijaCite Sestrobne ma-
tice, vendar jih Se ne privijte do
konca.

5. Precke med seboj privijadite:

— S strani namizne ploSce vstavite
Sestrobni vijak s podlozko.

— Nato z nasprotne strani nataknite
podlozko in privijacite Sestrobno
matico, vendar je Se ne privijte
do konca.

— Zago s pomogjo $e ene osebe
obrnite in postavite navpi¢no na
podlago.

6. Privijte vse Sestrobne vijake in
Sestrobne matice na spodnjem
okvirju.

Montaza stikala za vklopl/izklop

Poz. | Oznaka Stevilo
73 | Sestrobni vijak M6 x 16| 2
74 |Podlozka 6,4 4
75 | Sestrobna matica M6 2

1. Sprostite transportno pritrditev stika-
la za vklop/izklop in ploCevino stika-
la privijacite na notranjo stran nami-
zne plosce:

— Z zunanje strani vstavite Sestrob-
ne vijake (73) s podlozkami (74).

— Z notranje strani nataknite pod-
lozke (74) in privijte Sestrobne
matice (75).

™~
@ Pozor!

Pazite, da kabel ni napeljan preko
ostrih robov in ni upognjen.

Montaza sesalne naprave za
ostruzke

Poz.| Oznaka Stevilo
76 | Pokrov za ostruzke 1
78 | Sesalna gibka cev 1

1. Zagin list gisto dvignite.

2. Montirajte pokrov za ostruzke (76)
na cepilni klin (77).

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.
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3. Sesalno gibko cev (78) z enim kon-
cem nataknite na sesalni nastavek
(79) pokrova za ostruzke.

4. Sesalno gibko cev z drugim koncem
nataknite na sesalni nastavek (80)
na za$citni omarici zaginega lista.

5. Sesalno gibko cev obesite na nosi-
lec gibke cevi (81).

6. Sesalni nastavek na za$¢itni omarici
Zaginega lista prikljuite na primer-
no sesalno napravo (glejte "Sesalna
naprava za ostruzke" v poglavju
"Upravljanje").

79 78

Montaza pritrdilnih profilov

Poz.| Oznaka Stevilo
82 | Sestrobni vijak 4
M6 x 16
83 | Pritrdilni profil, kratek 1
84 | Pritrdilni profil, dolg 1
85 | Podlozka 6,4 4
86 | Sestrobna matica M6 4

1. Po dva Sestrobna vijaka (82) poti-
snite z glavo v pritrdilni profil.

2. Nataknite pritrdilni profil:

— kratek pritrdilni profil (83) na
sprednjo stran namizne plosce;

— dolg pritrdilni profil (84) na levo
stran namizne plosce.

3. Pritrdilne profile poravnajte tako, da
bodo zareze v profilih pustile dovolj
prostora za Sestrobne vijake nog
mize.

4. Po eno podlozko (85) nataknite z
notranje strani na Sestrobni vijak in
privijte Sestrobno matico (86).

Montaza podaljSka za mizo

Poz. | Oznaka Stevilo
87 |PodaljSevalna plos¢a 1
89 |Podlozka 6,4 2
90 |Varovalna matica M6 2
92 |Lezajni vijak 2

M6 x 35
91 |Opora 2
93 | Sestroba matica, 2
95 |samovarovalna M6
94 | Sestrobi vijak 2
96 |M6x 16
88 |Kot 2

o Pozor!

Pri montazi podaljSka za mizo je tre-
ba podaljSek za mizo in opore drzati,
dokler so ti deli privijaéeni samo na
enem koncu.

1. Na zadnji strani podstavka odvijte in
odstranite 4 Sestrobe vijake.

2. Kotnik (88) nataknite na osi podalj-
Sevalne plosc¢e (87) in ga s prej od-
vitimi Sestrobimi vijaki privijte na
podstavek.
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3. Opori (91) privijacite na podaljSek
za mizo s po enim lezajnim vijakom
(92), podlozko (89) in prirobni¢no
matico (90) (glejte sliko).

89 90

4. Vse vijaCne spoje podaljSka za mizo
zategnite s primernim orodjem.

m Napotek:

Opore podaljska za mizo lahko fiksno
privijacite. Alternativno lahko opore
montirate tako, da je mogoce podaljSek
za mizo zloZiti.

Fiksno privijacenje opor

1. Upognjene konce opor vstavite v
utore kratke precke na zadnji strani
Zage in jih potisnite navzven.

2. Opore s po enim vgreznim vijakom
(94) in samovarovalno matico (93)
privijacite na precko, kot je prikaza-
no.

Montaza opor za zlaganje podaljSka
za mizo

1. Na spodnji konec opore privijadite
po en vgrezni vijak (96) in eno sa-
movarovalno Sestrobno matico (95).
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2. Spodnje konce opor vstavite v utore
kratke pre¢ke na zadnji strani zage
in jih potisnite navzven (glejte sliko).

\S@@L

96 95
\ . X
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Pritegovanje vijacnih spojev

o Preverite vijacne spoje na napravi.
Vija€ne spoje dobro zategnite z
ustreznim orodjem.

Pri privijanju vijakov bodite pozorni
na naslednje tocke:

— Ko vijake privijete, mora naprava
stati varno in ravno.

— Poravnajte podaljSek za mizo:
povrsina podaljSka za mizo mora
biti vzporedno in na isti viSini kot
povrsina namizne plosce.

Sklapljanje podaljska za mizo

1. Spodnja konca opor potisnite nav-
znoter.

2. Opore snemite in podaljSek za mizo
Zlozite, kot je prikazano.

Montaza naprave za premikanje

Poz.| Oznaka Stevilo
97 |Naprava za premikanje 1
98 | Sestrobni vijak M6 x 16 4
99 |Podlozka 6,4 8
100 | Sestrobna matica, M6 4
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Napravo za premikanje privijacite na
zadnje noge Zage.

1. Skozi vsako drzalo naprave za pre-
mikanje (97) z zadnje strani vstavite
dva Sestrobna vijaka (98) s podloz-
kami (99).

2. Na notraniji strani privijacite po dve
podlozki (99) in Sestrobne matice
(100).

3. Drzala poravnajte tako, da bodo ko-
lesa lebdela priblizno 1 mm nad tle-
mi, ko bo Zaga postavljena na vseh
Stirih nogah.

4. Zategnite Sestrobne matice.

Montaza transportnih ro¢ajev

Poz.| Oznaka Stevilo
101 | Transportni roc¢aj 2
102 | Sestrobni vijak M6 x 16 4
103 | Podlozka 6,4 8
104 | Sestrobna matica, M6 4

Transportne rocaje privijacite na spre-
dnje noge zage.

1. Na vsak transportni ro¢aj (101) s
sprednje strani vtaknite po dva
Sestrobna vijaka (102) s podlozkami
(103).

2. Transportne roCaje montirajte tako,
da se lahko cevi zlozZijo navzdol.

3. Na notraniji strani privijaCite po dve
podlozki (103) in Sestrobne matice
(104).

Montaza odlagaliS¢a za dodatno
opremo

Poz. | Oznaka Stevilo
105 | Sestrobna matica M6 4
106 | Vijacni kavelj M6 2
107 | Podlozka 6,4 4

Kot zadnji montazni korak je treba privi-
jaciti Se dva vijatna kavlja kot odlagali-
$¢e za dodatno opremo. Privijacite ju
stransko na sprednji nogi.

1. Po eno Sestrobno matico (105) pri-
vijte priblizno 10 mm na vsak vijacni
kavelj (106).

2. Na vijagni kavelj nataknite podlozko
(107).

3. Vijacni kavelj vstavite skozi izvrtino
na nogi in ga privijacite s podlozko
(107) in Sestrobno matico (105).

Pritegovanje vijaénih spojev

e Preverite vijacne spoje na napravi.
Vija€ne spoje dobro zategnite z
ustreznim orodjem.

7.1  Elektriéni prikljucek

A Nevarnost! Elektricna napetost

« Napravo uporabljajte samo v su-
hem okolju.

« Napravo uporabljajte samo z ele-
ktriénim virom, ki izpolnjuje na-
slednje zahteve (glejte tudi "Teh-
niéni podatki"):

— Pravilno names¢ene, ozemlje-
ne in preskusene vti€nice.

— Elektriéna napetost in frekven-
ca se morata ujemati s podatki
na tipski ploscici naprave.

— Zascita s stikalom Fl z okvar-
nim tokom 30 mA;

— Sistemska impendanca Zmax
na predajni tocki (hisSni priklju-
¢ek) najvec 0,35 ohma.




G] Napotek:

Ce niste prepriéani, ali vas domadi pri-
kljucek izpolnjuje te pogoje, se posve-
tujte z elektricnim podjetjem ali elektri-
Carjem.

o Elektricni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne bo motil in da ga ne
morete posSkodovati.

o Elektri¢ni kabel za&¢itite pred vroci-
no, agresivnimi tekoc¢inami in ostrimi
robovi.

o Kot podaljSevalni kabel uporabljajte
samo gumijasti kabel z zadostnim
presekom (glejte "Tehniéni podat-
ki").

« Mreznega vti¢a ne vlecite za kabel
iz vtinice.

A Menjava smeri vrtenja!

(samo pri izvedbi z motorjem s trifa-
znim tokom)

Glede na priklop faz v elektricnem
priklju¢ku se lahko zgodi, da se za-
gin list vrti v napaéno smer. To lahko
povzroci, da vam les ob poskusu
razreza izvrze. Zato je treba pred
vsako ponovno namesitvijo preveriti
smer vrtenja. Pri napa€ni smeri vrte-
nja vam mora elektriar spremeniti
prikljucek:

1. Ko so na zago namescene vse var-
nostne naprave, zago prikljucite v
elektriko.

2. Zagin list &isto dvignite.

3. Zago za kratek &as vkljugite in takoj
izkljucite.

4. Opazujte smer vrtenja zaginega li-

sta z leve strani. Zagin list se mora
vrteti v desno.

5. Ce se zagin list vrsti v levo, izkljugi-
te elektri¢ni kabel iz Zage.

6. Elektri¢ni priklop naj vam spremeni
elektricar!

7.2 Postavitev

¢ Stroj postavite na stabilno, ravno
podlago.

¢ Da lahko namizno povrsino porav-
nate vodoravno, izravnajte neravni-
ne ali gladka mesta na tleh z ustre-
znim materialom. Nato preverite, ali
je naprava varno postavljena.

o Bodite pozorni na dovolj prostora za
obdelovanje vecjih obdelovancev.

Za varno postavitev lahko stroj privijaci-
te vila:

1.

8.

Dokon&no montiran stroj postavite
na primerno mesto uporabe in
oznacdite izvrtine.

Stroj umaknite in v tla izvrtajte lu-
knje.

Stroj poravnajte na izvrtine in ga pri-
vijacite v tla.

Upravljanje

A Nevarnost nesrece!

Zago lahko uporablja samo ena ose-
ba. Nadaljnje osebe so lahko priso-
tne na ustrezni razdalji zage samo za
dovajanje ali odstranjevanje obdelo-
vancev.

Pred zacetkom dela preverite, ali so
naslednje stvari v brezhibnem sta-
nju:

elektricni kabel ali elektricni vtic;
stikalo za vklop/izklop;

cepilni Klin;

pokrov za ostruzke;

dovajalni pripomocki (potisna palica,
potisni les in rocaj).

Uporabljajte osebno zas¢itno opre-
mo:

protipraSna maska;
glusniki;

zaSditna ocala.

Pri zaganju stojte na pravilnem de-
lovnem polozaju:

pred upravljalno stranjo;
¢elno na zago;
levo poleg teka Zaginega lista;

Ce pri Zagi delata 2 osebi, mora dru-
ga statu na ustrezni razdalji od Za-

ge.

Pri delu po potrebi uporabljajte na-
slednje:

primerno odlagalno podlogo za ob-
delovance, Ce bi ti po razrezu padli
Z mize;

sesalno napravo za ostruzke.

Preprecite tipi€ne upravljalne napa-

ke:

Zaginega lista ne zavirajte s stran-
skim pritiskanjem. Obstaja nevar-
nost povratnega sunka.
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— Med Zaganjem obdelovanec zmeraj

pritiskajte ob mizo in pazite, da se
ne zagozdi. Obstaja nevarnost po-
vratnega sunka.

Nikoli ne zagajte ve€ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namreé nevarnost nesrece, ¢e bi
vam posamezne kose Zagin list ne-
nadzorovano zajel.

Nevarnost vpotega!

Nikoli ne zagajte obdelovancev, na
katerih so vrvi, pasovi, trakovi, kabli
ali zice ali ki vsebujejo te materiale.

8.1

Sesalna naprava za
ostruzke

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrogijo raka. Pri delu v
zaprtem prostoru morate uporabljati
primerno sesalno napravo za ostruz-

ke.

Sesalna naprava mora ustrezati na-
slednjim zahtevam:

ustrezati mora zunanjemu premeru
sesalnih nastavkov (pokrov za
ostruzke 38 mm; zaS¢itna omarica
100 mm);

koli¢ina zraka > 460 m3/h;

podtlak na sesalnih nastavkih Zage
> 530 Pa;

hitrost zraka na sesalnih nastavkih
Zage > 20 m/s.

Sesalni nastavki za sesanje ostruzkov
so na zascitni omarici Zaginega lista in
na pokrovu za ostruzke.

Upostevaijte tudi navodila za uporabo
naprave za sesanje ostruzkov!

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc€a samo;

na prostem;

pri kratko€asnem obratovanju
(do najvec¢ 30 obratovalnih minut);

s protiprasno masko.
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8.2 Nastavitev odrezne visine

A Nevarnost!

Deli telesi ali predmeti, ki so na ob-
mocju premikanja, se lahko zatakne-
jo za vrte¢ se zagin list! ViSino odre-
za premikajte samo, ko zagin list
miruje!

Visino odreza Zaginega lista je treba
prilagoditi viSini obdelovanca: pokrov za
ostruzke mora s sprednjim spodnjim ro-
bom nalegati na obdelovanec.

0 mm

——

¢ ViSino odreza nastavite z obraca-
njem rocice (108) na za$c¢itni omari-
ci zaginega lista.

~N
[ﬂ Napotek:

Da izravnate morebitno zra¢nost pri na-
stavijanju odrezne viSine, prestavite Za-
gin list na Zeleni poloZaj vedno s spo-
dnje strani.

8.3 Nastavitev naklona zagi-
nega lista

A Nevarnost!

Deli telesi ali predmeti, ki so na ob-
mocju premikanja, se lahko zatakne-
jo za vrtec¢ se zagin list! Naklon zagi-
nega lista nastavljajte samo, ko
zagin list miruje!
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Nagib Zzaginega lista je mozno brezsto-
penjsko nastavljati med 0° in 45°.
1. Vrtljivo kolesce na sprednji strani

(109) predala za odrezke odvijte za
priblizno en obrat.
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2. Nastavite Zeleni nagib zaginega li-
sta.

3. Nastavljeni kot nagiba fiksirajte ta-
ko, da privijete vrtljivo kolesce.

E Opomba:

O-stopinjski prislon vrtljivega kolesca
(na sprednji strani (109) predala za od-
rezke je mozno po potrebi prilagoditi:
zrahljajte vijak na 0-stopinjskem prislo-
nu, po potrebi zasukajte ekscentricno
podlozko in ponovno privijte ter zategni-
te vijak.

8.4 Zaganje z vzporednim
omejevalom

1. Univerzalno omejevalo potisnite v
pritrdilni profil na sprednji strani za-
ge.

2. Omejevalni profil prilagodite viSini
obdelovanca:

110 111

— nizek rob (110) =
za zaganje ploskih obdelovancev

— visok rob (111) =
za zaganje visokih obdelovancev

3. Omejevalni profil poravnajte vzpore-
dno z Zaginim listom in ga blokirajte
z ro¢nim kolesom (112).

4. Nastavite Sirino reza in jo fiksirajte z
ro¢nim kolesom (113).

A Nevarnost!

Ce je razdalja med vzporednim ome-
jevalom in zaginim listom manjsa od
120 mm, je treba uporabiti potisno
palico.

5. Nastavite visino odreza Zaginega li-
sta. POkrov za ostruzke s sprednjim
spodnjim robom nalegati na obdelo-
vanec.

0 mm

6. Nastavite in fiksirajte naklonski kot
Zaginega lista.

7. VKkljucite motor.
8. Obdelovanec razrezite v eni potezi.

Izkljucite napravo, €e ne boste takoj
nadaljevali z delom.



8.5 Zaganje s preénim omeje-
valom

1. Univerzalno omejevalo potisnite v
pritrdilni profil na levi strani Zage.

2. Nastavite zeleni kot zajere in ga fi-
ksirajte z rocnim kolesom (114).

3. Poravnajte omejevalni profil in ga fi-
ksirajte z narebriCenim vijakom (115).

IEI Pozor!

PLasti¢ni jeziCek mora biti najmanj
10 mm oddaljen od linije reza.

4. Rocéno kolo (116) privijte samo tako
daleg, da je mogoce omejevalo ra-
hlo premikati po pritrdilnem profilu.

5. Nastavite viSino odreza Zaginega li-
sta.

6. Nastavite in fiksirajte naklonski kot
Zaginega lista.

7. Vkljucite motor.
8. Obdelovanec razrezite v eni potezi.

9. Izkljucite napravo, €e ne boste takoj
nadaljevali z delom.

9. Napotki in namigi

e Pred rezanjem: na ustreznih ostan-
kih materiala izvedite poskusni rez.

¢ Obdelovanec vedno polozite na za-
gino mizo ttako, da se ne more pre-
vrniti ali zibati (npr. pri narebri€ani
deski, narebri¢ano stran usmerite
navzgor).

¢ Pri dolgih obdelovancih: uporabite
primerne odlagalne povrsine, kot je
npr. stojalo na kolesih ali dodatna
miza (glejte "Dobavljiva dodatna
oprema".

¢ Povrsine odlagalne mize vzdrzujte
Ciste — predvsem ostanke smole od-
stranite s primernim vzdrzevalnim in
negovalnim sprejem (dodatna opre-
ma).

10. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevanjem in €isCe-
njem izvlecite elektriéni vtic.

— Vzdrzevalna dela in Cistilne postop-
ke, ki niso opisani v tem poglavju,
lahko izvajajo samo strokovnjaki.

— Poskodovane dele, predvsem var-
nostne naprave, zamenjajte samo z
originalnimi deli. Deli, ki jih proizva-
jalec ni preskusil in odobril, lahko
povzrocijo nepredvidljive Skode.

— Po vsakem vzdrZevaniju in ¢id€enju
ponovno zazZenite vse varnostne na-
prave in jih preverite.

10.1 Menjava zaginega lista

A Nevarnost!

Tik po zaganju je zagin list $e zelo vro€
in obstaja nevarnost opeklin! Po¢akaijte,
da se vrog Zagin list ohladi. Zaginega li-
sta ne Cistite z vnetljivo tekocino.
Nevarnost vreznin obstaja tudi pri miru-
jo¢em zaginem listu. Pri menjavi zagi-
nega lista uporabljajte rokavice.

Pri sestavi obvezno upostevajte smer
vrtenja Zaginega lista!

1. Zagin list gisto dvignite.
2. Snemite pokrov za ostruzke (117).

3. Odbvijte vijak na profilu vstavka mize
(118) in tega snemite.

117

4. Sprostite vpenjalni vijak (119) z izvi-
jacem (levi navoj!). Vijak pridrzite z
vilicastim kljuéem na zunaniji prirob-
nici Zaginega lista (120).
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5. Z gredi zaginega lista odstranite zu-
nanjo prirobnico Zaginega lista
(120) in zagin list.

6. Ocistite vpenjalno povrsino na gre-
di zaginega lista in zagin list.

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstra-
njevanje ostankov smole), ki lahko
najedajo dele iz lahke kovine, ker
lahko to vpliva na trdnost zage.

7. Namestite nov Zagin list (upostevaj-
te smer vrtenja!).

A Nevarnost!

Uporabljajte samo primerne zagine
liste, ki so v skladu z EN 847-1 (glejte
"Tehni¢ne podatke" - pri neprimer-
nih ali poskodovanih zaginih listih
lahko zaradi centrifugalne sile dele
izvrze, kot pri eksploziji.

Uporabljati ni dovoljeno:

— zaginih listov, katerih navedeno
Stevilo vrtljajev je nizje od Stevila
vrtljajev zagine gredi (glejte "Teh-
ni¢ni podatki");

— zaginih listov in legiranega jekla
za hitro delo (HSS ali HS);

— zagini listi z vidnimi posSkodbami
ali deformacijami;

— logilnih plos¢.
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A Nevarnost!

— Zagin list montirajte samo z origi-
nalnimi deli.

— Ne uporabljajte nezategnjenih re-
ducirnih obrocev, ker se lahko
zagin list drugace sprosti.

— Zagine liste je treba montirati ta-
ko, da se bodo vrteli brez neurav-
notezenosti in tresljajev in se
med obratovanjem ne bodo mogli
sprostiti.

8. Namestite zunanjo prirobnico zagi-
nega lista (120) (sojemalni jeziCek
na notraniji prirobnici zaginega lista
(121) mora zagrabiti utor na zunanji
prirobnici Zaginega lista).

9. Privijte vpenjalni vijak (119) v gred
Zaginega lista (levi navoj!) in ga za-
tegnite. Vijak pridrzite z o€esnim
klju€¢em na zunaniji prirobnici Zagi-
nega lista (120).

A Nevarnost!

— Ne podaljsujte orodja za privija-
cenje zaginega lista.

— Vpenjalnega vijaka ne zategujte z
udarjanjem na orodje.

— Ko zategnete vpenjalni vijak, od-
stranite vso uporabljeno monta-
zno orodje!

10. Profil vstavka mize (118) poravnano
namestite v zagino mizo in privijaci-
te.

11. Pokrov za ostruzke znova montiraj-
te na cepilni klin.

[ﬂ Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.
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10.2 Naravnavanje cepilnega
klina

m Napotek:

Cepilni klin je Ze tovarni$ko naravnan
na Zagin list. Kljub temu je treba v re-
dnih intervalih preverjati razdaljo med
cepilnim klinom in Zaginim listom in ce-
pilni klin po potrebi naravnati.

Pri naravnavanju cepilnega klina naj-
prej:
1. Zagin list gisto dvignite.

2. Snemite pokrov za ostruzke (122).

3. Odvijte vijak na profilu vstavka mize
(123) in tega snemite.

Razdalja do zaginega lista:

— Razdalja med zunanjim robom Zagi-
nega lista in cepilnim klinom mora
biti med 3 in 8 mm.

— Cepilni klin mora moleti iz zagine
mize enako kot Zagin list.

M — TKHS 315 M
C >TKHS 315C

1. Matico (125) na cepilnem klinu od-
vijte za en obrat.

2. Cepilni klin naravnajte na pravilno
razdaljo od Zaginega lista.

3. Cepilni klin nastavite na pravilno vi-
Sino glede na Zagin list. Pri tem na-
ravnajte oznako cepilnega klina
(124) na zgornjem robu drzala za
cepilni klin (126).

4. Zategnite matico.

Stranski premik:

Cepilni klin in zagin list morata biti na-
tanko poravnana. Stranska poravna-
nost cepilnega klina je tovarnisko pred-
nastavljena.

Ce jo je kljub temu treba popraviti:

1. Odvijte vse tri vijake (127) drzala za
cepilni Klin.

\
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2. Naravnajte cepilni klin.

3. Privijte vse tri vijake (127) drzala za
cepilni klin.

Po naravnavanju:

1. Profil vstavka mize (123) poravnano
namestite v zagino mizo in privijacite.

2. Pokrov za ostruzke znova montiraj-
te na cepilni Kklin.

G] Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.

A

10.3 Ciséenje mehanizma za
viSinsko nastavitev zagi-
nega lista

in ga demontirajte (glejte "Menjava
Zaginega lista").

Sedaj je z zgornje strani dostopno
vreteno mehanizma za viSinsko na-
stavitev.

2. Vreteno odistite s krtaco, sesalni-
kom ali stisnjenim zrakom.

3. Vreteno rahlo naoljite z vzdrzeval-
nim in negovalnim sprejem.

4. Montirajte in zategnite Zagin list.

5. Montirajte vstavek mize.



10.4 SkladiScenje stroja

A Nevarnost!

Napravo skladiscite tako, da

— je nepooblaséeni ne morejo za-
gnati in

— se ha napravi nihé¢e ne more po-
Skodovati.

Pozor!

Naprave ne skladiscite nezascitene
na prostem ali v mokrem okolju.

10.5 Vzdrzevanje

Pred vsakim vklopom

Poglejte, ali je razdalja med zaginim li-
stom in cepilnim klinom 3 do 8 mm.

Poglejte, ali sta elektri¢ni kabel in vti¢
neposkodovana; poSkodovane dele naj
vam zamenja elektriCar.

Pri vsakem izklopu

Preverite, ali iztek aginega lista traja
dlje kot 10 sekund; pri daljSem izteku
naj vam elektricar zamenja motor.
1-krat mesec€no (ob dnevni uporabi)

S sesalnikom ali Copi¢em odstranite
ostruzke in rahlo naoljite vodilne ele-
mente:

— navojna palica za viSinsko nastavitev;

— obracalne segmente.

Vsakih 300 obratovalnih ur

Preverite in po potrebi privijte vse vijac-
ne spoje.

11. Popravila

A Nevarnost!

Elektricno orodje naj vam popravlja
samo kvalificirano osebje in samo z ori-
ginalnimi nadomestnimi deli. Tako je
zagotovljeno, da varnost elektricnega
orodja ostane ohranjena.

Glede elektricnega orodja Metabo, ki
ga je treba popraviti, se obrnite na svo-

jega zastopnika za Metabo. Naslov naj-
dete na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko pre-
nesete z www.metabo.com.

12. Transport

« Zagin list popolnoma spustite.

« Demontirajte montazne dele (ome-
jevalo, drsne sani, podaljSek za mi-
Z0).

o Pri posiljanju po moznosti uporabite
originalno embalazo.

13. Dobavljiva dodatna
oprema

Za posebne naloge lahko v specializira-
ni trgovini prejmete naslednjo dodatno
opremo - slike najdete na zadniji strani
ovitka:

A Drsne sani
za udobno vodenje daljsih obdelo-
vancev.

B Sesalni adapter za priklop sesalne
naprave za ostruzke na suho-moker
sesalnik.

C Vzdrzevalni in negovalni sprej
za odstranjevanje ostankov smole
in konserviranje kovinskih povrsin.

D Zagin list HW 315 x 3,0 x 30
24 izmenicnih zob
univerzalno uporaben za vzdolzne
in pre€ne reze, tudi za iverne plosce
(serijska oprema).

E Zagin list CV 315 x 1,8 x 30
56 kombiniranih zob
za masivni les in iverne plosce.

F Zagin list CV 315 x 1,8 x 30
80 nevtralni zob
za izredno natancne reze v masivni
les in iverne plosce.

G Zagin list HM 315 x 2,8 x 30
48 univerzalnih zob
za vse vrste lesa in nadomestne
snovi za les.

H Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
24 ploskih zob
za polni les, vzdolzne in prec¢ne re-
ze.

| Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
48 izmeniénih zob
za polni in slojni les, iverne plosce,
MDF, spojne materiale

SLOVENSKO

J Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
84 izmenicnih zob
za polni in slojni les, iverne plosce,
MDF, spojne materiale

K Stojalo na kolesih RS 420

14. Varstvo okolja

Embalazni material naprave je mogoce
100-odstotno reciklirati.

Izrabljeno elektri€no orodje in dodatna
oprema vsebujejo veliko koli¢ino drago-
cenih surovin in umetnih snovi, ki jih je
treba reciklirati.

Ta navodila so natisnjena na nekloriran
in nebeljen papir.

15. Tezave in napake

A Nevarnost!

Preden za¢nete odpravljati napake:
1. lzkljuéite napravo.
2. lzvlecite elektricni vtic.

3. Pocakajte, da se zagin list zausta-
vi.

Po vsakem odpravljanju napake po-
novno zazenite vse varnostne napra-
ve in jih preverite.

Motor ne deluje.

Zaradi zaCasnega izpada elektricnega
toka se je sproZzil podnapetostni rele:

— Ponovno ga vkljudite.
Ni elektricne napetosti:

— Preverite kabel, vti¢, vtiénico in va-
rovalko.

Motor se pregreva, npr. zaradi topega

Zaginega lista ali zastoja ostruzkov v

ohisju.

— Odpravite vzrok za pregretje, pustite
par minut, da se ohladi in nato zno-
va vkljucite.

Motor prejema prenizko mrezno nape-
tost:

— uporabite krajSi dovodni kabel ali
dovodni kabel z vedjim prerezom
(= 1,5 mm?).

— Elektri¢ar naj preveri elektri¢no na-
pajanje.
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Mo¢€ zage pojenja

Top zagin list (zagin list ima na strani
morda oZzgana mesta):

— zamenjajte zagin list (glejte poglavje
"Vzdrzevanje in nega").
Zagozditev ostruzkov

Sesalna naprava ni priklju¢ena oz. je
preSibka (glejte "Sesalna naprava za
ostruzke" v poglavju "Upravljanje"):

— Prikljucite sesalno napravo oz.

— povecajte sesalno moc.
Mehanizem za visinsko nastavitev
zaginega lista ne deluje tekoce

Smola na vretenu mehanizma za viSin-
sko nastavitev:

— ocistite vreteno mehanizma za vi-
Sinsko nastavitev in ga naoljite s ¢i-
stilnim in negovalnim sprejem (glej-
te poglavje "Vzdrzevanje in nega").
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16. Tehnicni podatki
TKHS 315C TKHS 315C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Napetost 400V /3~50 Hz 230V /1~50 Hz 230 V/1~50-60 Hz
Nazivni tok A 4,7 9,0 13,5
Min. varovalka 3-10 (inertna) 1 - 16 (inertna) 1-16 (inertna)
Vrsta zascite IP 54 IP 54 IP 54
St. vrtljajev motorja min”" 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Mo¢& motorja
Vhodna mo¢ P4 kW 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%
Izhodna mo¢ P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40% 2,57 kW S6 40%
Hitrost rezanja zaginega lista m/s 50 50 50
Debelina razcepke mm 2,5 2,5 2,5
Zagin list
Premer Zaginega lista (zunaj) mm 315 315 315
Izvrtina zZaginega lista (znotraj) mm 30 30 30
Sirina reza mm >26 >26 >26
Najv. debelina osnovnega telesa zaginega lista mm <23 <23 <2,3
ViSina odreza
pri navpiénem zaginem listu mm 0..85 0..85 0..85
pri naklonu zaginega lista 45° mm 0..60 0...60 0..60
Dimenzije
dolzina Zagine mize mm 800 800 800
Sirina Zagine mize mm 550 550 550
dolZina podaljSka za mizo mm 800 800 800
Sirina podaljSka za mizo mm 400 400 400
viSina (zagina miza) mm 850 850 850
viina (celotna) mm 1050 1050 1050
Celotna teza pribl. kg 64,0 62,0 62,0
Zagotovljena raven hrupa v skladu z
DIN EN 1870-1 (2007)*
prosti tek dB (A) 88,0 88,0 88,0
obdelava dB (A) | 11,6 111,6 111,6
Raven hrupa v skladu z DIN EN I1SO 3746 (1995) in
ISO 7960:1995 (E)*
prosti tek dB (A) 77,3 77,3 77,3
obdelava dB (A) 97,7 97,7 97,7
Negotovost K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Obmocje okoljske temperature °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
PodaljSevalni kabel - minimalni presek
dolzina kabla 10 m mm? | 5x1,5 3x1,0 3x1,0
dolzina kabla 25 m mm? 5x2,5 3x15 3x15
dolzina kabla 50 m mm? | 5x2,5 3x25 3x25
* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovnem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni
dodatni previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto
delovnega prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Zanesljive vrednosti
na delovnem mestu se prav tako lahko razlikujejo od drZzave do drzave. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti
nevarnost in prepreciti tveganja.
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Wyposazenie podstawowe

ptyta przedtuzajgca

kotpak mocujacy
waz odsysajgcy
obsada weza

uniwersalny ogranicznik
materiatu przycinanego

plyta stotu z jednostkg nosng dla
silnika, silnikiem,
przetgcznikami, tarczg pity, kli-
nem rozdzielnika, kréciec odsys-
acza

10
11
12
13
14

profil mocujgcy
ogranicznik wzdtuzny

haki gwintowane jako wieszaki
do akcesoriéw (2x)

uchwyt transportowy (2x)
noga (4x)

podpora, krotka (2x)
podpora, diuga (2x)

klucz do wymiany tarczy pity

klucz do wymiany tarczy pity

15

16

17
18

19

uchwyt do klocka z drewna
odpadowego

drazek popychowy / pomocnicza
przystawka podajaca

koétka transportowe

profil mocujacy
ogranicznik poprzeczny

podpora (2x)

instrukcja obstugi i lista czesci
zamiennych

torebka z matymi czesciami
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2. Cata pita - wyglad ogoiny

N~
20 przedtuzenie stotu 24 wieszaki na akcesoria dla 28 haki do odkfadania akcesoriow
. . drazka popychowego/ pomoc dla kluczy do wymiany tarczy
21 waz odsysajacy doprowadzania i klocka z pity
22 Kkotpak j -
clpar mocdiacy drewna odpadowego 29 Zespot nosny silnika — bezsto-

23 ogranicznik uniwersalny — 25 pokretto do przestawiania pniowa regulacja kata pochyle-

stosowany jako ogranicznik wysokosci ciecia bezstopniowo nia w zakresie od 0° do 45°

wzdtuzny od .

(montaz z przodu) lub poprze- 0—-85mm 30 kdtka transportowe

czny 31 ptyta stotu

(montaz po lewej stronie) 26 przycisk wigcznika/wytgcznika

27 uchwyty na czas transportu
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Przeczyta¢ przed
uzyciem!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata
napisana tak, by mogli Panstwo szybko
i pewnie obstugiwac urzgdzenie.
Ponizej krétka wskazéwka, jak powinni
Panstwo korzysta¢ z ponizszej
instrukcji obstugi:

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczytac catg instrukcje
obstugi. W szczegdlnosci nalezy
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przestrzega¢ wskazowek
dotyczgcych bezpieczehstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do oso6b posiadajgcych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzadzeniami tego
typu. Jesli nie posiadajg Panstwo
zadnego doswiadczenia w pracy z
tego rodzaju urzgdzeniami, prosze
skorzysta¢ z pomocy oséb
doswiadczonych w tym zakresie.

— Prosze zachowa¢ wszelkie
dokumenty dostarczone wraz z
urzgdzeniem, aby mogli Panstwo w
razie potrzeby z nich skorzystaé. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowac
dowdd zakupu.

— Jezeli bedg Panstwo kiedy$
wypozyczac lub sprzedawac to
urzgdzenie, prosze przekazac
réwniez wszelkie zatgczone
materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania niniejsze;j
instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w instrukcji sg
oznaczone w nastepujgcy sposob:

ANiebezpieczeﬁstwo!

Ostrzezenie przed szkodami
osobowymi i Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenswo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na
zdrowiu i zyciu w wyniku konktaktu z
elektrycznoscia.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata
w wyniku wciggnigcia czesci ciata bgdz
ubrania.

@ Uwagal!

Ostrzezenie przed szkodami
rzeczowymi.

E Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.

— Cyfry na rysunkach (1, 2, 3, ...)

— stuzg oznakowaniu
poszczegolnych czesci;

— stuzg numerac;ji porzadkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sgsiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczgce czynnosci,
przy wykonywaniu ktérych nalezy
przestrzegac kolejnosci, sa
ponumerowane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej
kolejnosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg
mysinikiem.

4. Wskazowki
bezpieczenstwa

4.1 Uzywanie zgodne z
przeznaczeniem

Niniejsza pilarka jest przeznaczona do
wzdtuznego, poprzecznego i
formatowego pitowania drewna litego,
ptyt wiérowych, ptyt pilSniowych, sklejki
oraz tych materiatéw, gdy sg pokryte
warstwg tworzywa sztucznego lub majg
krawedzie z tworzywa sztucznego lub
gdy sg pokryte fornirem.

Nie mozna pitowac¢ okragtych
elementéw, poniewaz mogg one zostac
przekrecone przez poruszajgcy sie pite
tarczowg.

Nie uzywac urzadzenia do
wykonywania ztobien. Podczas pracy
musi by¢ zawsze zamontowana ostona
pity tarczowej.

Kazde inne zastosowanie uznane
zostanie za niezgodne z
przeznaczeniem i jest zabronione. Za
szkody spowodowane zastosowaniem
niezgodnym z przeznaczeniem
producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Przebudowy urzadzenia oraz
stosowanie czesci niesprawdzonych i
niedopuszczonych przez producenta
mogg doprowadzi¢ w trakcie
eksploatacji do nieprzewidywalnych
szkdd i zagrozen.



4.2 Ogolne wskazowki

bezpieczenstwa

Przed zastosowaniem tego
urzadzenia nalezy zapoznac sie¢ ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozenie
dla 0s6b lub szkody rzeczowe.

Nalezy przestrzegac¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

Prosze zapoznac¢ sie réwniez z
ewentualnymi wytycznymi
ustawowymi lub przepisami bhp
dotyczgcymi pracy przy uzyciu
pilarek tarczowych.

AZagroienia ogolne!

W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowac porzadek — Nieporzadek
W miejscu pracy moze prowadzi¢ do
wypadkow.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze
zwracaé uwage na to, co sie robi.
Prosze podejs¢ do pracy z
rozsadkiem. Prosze nie pracowac z
urzgdzeniem, gdy nie jestescie
Panstwo skoncentrowani.

Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
srodowiska: zadba¢ o dobre
oswietlenie.

Prosze wystrzegac sie
nienaturalnych pozycji. Prosze
pamieta¢ o zachowaniu statej,
stabilnej pozycji i rownowagi.

Podczas obrébki dtugich
przedmiotéw nalezy uzywac
odpowiednich podpér do materiatu.

Kliny mozna przycina¢ wytgcznie
przy pomocy pfaszczyzny z
krawedzig thgaca w ksztatcie klina
dopasowanej do zgdanej grubosci
klina, dtugosci oraz kata:

— Maszyne nalezy wyposazyé w
klin rozszczepiajacy i ostone.

Prawa reka prowadzi ptaszczyzne z
krawedzig tngcg w ksztatcie klina po
ograniczniku réwnolegtym i
jednoczesnie przesuwa materiat do
przodu. Lewa reka zabezpiecza
przycinany przedmiot.

Nie uzywac urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynow i gazéw.

Urzgdzenie to mogg uruchamiacd i
uzywac wytgcznie osoby obeznane
z pitami tarczowymi i Swiadome
zwigzanych z tym
niebezpieczenstw.

Osoby ponizej 18 lat moga
korzystac z urzadzenia wytgcznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

Prosze trzymac¢ z dala osoby nie
uczestniczagce w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno
dopuszczagé, aby osoby postronne
dotykaty urzadzenia lub kabla
zasilajgcego podczas pracy.

Nie nalezy przecigzac urzadzenia —
mozna go uzywac tylko w zakresie
mocy podanym w Danych
technicznych.

AZagroienia zwigzane z

elektrycznoscia!

Urzadzenia nie nalezy naraza¢ na
dziatanie deszczu.

Prosze nie uzywac urzgdzenia w
mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

Uzywajgc tego urzadzenia nalezy
unikac kontaktu czesci ciata z
elementami uziemionymi (np.
grzejnikami, rurami, kuchenkami,
lodéwkami).

Prosze nie uzywac¢ kabla
sieciowego do celéw, do ktoérych nie
jest przeznaczony.

Nie uzywac uszkodzonego przewo-
du sieciowego.

Do wymiany uszkodzonego przewo-
du sieciowego jest uprawniony wy-
tacznie producent, jego serwis lub
partnerska firma serwisowa.

AZagroienie zranieniem lub

zmiazdzeniem przez czesci
ruchome!

Nie nalezy uruchamiac¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

Zawsze zachowa¢ odpowiedni
odstep od tarczy thgcej. Prosze
stosowaé odpowiednie pomocnicze
przystawki podajgce. Podczas
pracy urzadzenia nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od
poruszajgcych sie czesci.

Przed rozpoczeciem usuwania
matych odcinkéw materiatu
obrabianego, resztek drewna etc. z
obszaru roboczego nalezy
odczekac, az tarcza pity zatrzyma
sie.

Nie hamowac zatrzymujgcej sie
tarczy thgcej poprzez nacisk z boku.
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Przed przystapieniem do prac
konserwacyjnych nalezy sie
upewnic, ze urzadzenie odfgczone
jest od sieci elektryczne;j.

Prosze sie upewni¢, ze przy
wigczaniu (na przyktad po
dokonaniu prac konserwacyjnych) w
urzgdzeniu nie znajdujg sie zadne
narzedzia montazowe czy luzne
czesci.

Jesli urzgdzenie nie bedzie
uzywane, nalezy je wylgczyc.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
réwniez o nieruchome czesci tnace!

Przy wymianie narzedzi thgcych
nalezy uzywac rekawic.

Tak nalezy przechowywac tarcze
pity, by nikt nie mogt sie nimi zranic.

A Niebezpieczenstwo

spowodowane odbiciem
przedmiotéw obrabianych
(przedmiot zostaje uchwycony przez
tarcze tnacg i wyrzucony w kierunku
osoby obstugujacej)!

Podczas pracy klin rozszczepiajgcy
musi by¢ prawidtowo ustawiony.

Klin rozdzielnik i stosowana pita
tarczowa muszg by¢ do siebie
dopasowane: klin rozdzielnik nie
moze by¢ grubszy niz szerokos¢
rzazu ani wezszy od korpusu pity
tarczowej.

Nie przechyla¢ przedmiotow
przycinanych.

Prosze pamieta¢ o tym, by tarcza
pity byta dostosowana do rodzaju
materiatu obrabianego.

Cienkie lub cienkoscienne materiaty
cig¢ wytgcznie drobnozebnymi
tarczami pity.

Zawsze stosowac ostre tarcze pit.

W przypadku watpliwosci nalezy
sprawdzi¢ materiaty obrabiane pod
katem wystepowania ciat obcych
(na przyktad gwozdzi lub $rub).

Nalezy przycinaé wytgcznie
przedmioty o takich wymiarach,
ktére gwarantujg pewng postawe
przy przycinaniu.

Nigdy nie przycina¢ wielu sztuk
jednoczesnie — ani wigzek, ktére
skfadajg sie z wielu pojedynczych
sztuk. Istnieje niebezpieczenstwo
wypadku, gdy pojedyncze sztuki w
sposob niekontrolowany zostang
ujete przez tarcze tnaca.
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o Prosze usuwac z obszaru
roboczego mate odcinki materiatow
obrabianych, resztki drewna itp. —
tarcza pity musi przy tym
nieruchoma.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

« Uwazag, by podczas pracy do
maszyny nie dostaly sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac bez
krawatow, bez rekawic, bez ubran z
luznymi rekawami; na dtugie wiosy
naktadac siatke).

« W Zzadnym wypadku nie wolno cigé
materiatéw, w ktdrych znajdujg sie
— liny,
— sznury,
— tasmy,
— kable lub

— druty lub materiatow, ktore takie
przedmioty zawierajg.

AZagroienie spowodowane
niewystarczajgcym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
« Nalezy nosic¢ okulary ochronne.
« Nalezy nosi¢ maske przeciwpytows.

« Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

« Podczas pracy na swiezym
powietrzu zaleca sie noszenie
obuwia antyposlizgowego.

AZagroienie przez pyt drzewny!

« Wdychanie niektérych rodzajow
pytu drzewnego (np. z drewna
debowego, bukowego i
jesionowego) moze mie¢ dziatanie
rakotwoércze. W pomieszczeniach
zamknietych zawsze nalezy
pracowac z urzadzeniem
odsysajgcym.

« Prosze uwaza¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytéw
drzewnego:

— zamontowac¢ instalacje
odciggowa;

— usuwag nieszczelnosci w
instalacji odsysajgce;j;

— zapewni¢ dobrg wentylacje.
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Eksploatacja frezarki bez zastosowania
instalacji odsysajgcej wiéry mozliwa
jest tylko:

— na dworze;

— przy krotkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zalozong maska przeciwpytowg.

AZagroienie spowodowane
zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktére nie
zostaty sprawdzone i dopuszczone
przez producenta!

« Montaz sprzetu nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja.

« Nalezy stosowa¢ wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta.
Dotyczy to w szczegdlnosci:

— Pily tarczowe (nr katalogowy -
zob. "Dostepny osprzet");

— urzgdzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe patrz Lista
czesci zamiennych).

« Nie wolno dokonywa¢ zmian w
czesciach.

AZagroienie brakami w

urzadzeniu!

« Nalezy starannie dba¢ o sprzet i
wyposazenie. Nalezy przestrzegaé
przepiséw konserwac;ji.

e Przed kazdym uruchomieniem
nalezy skontrolowac urzadzenie
pod katem ewentualnych
uszkodzen: przed dalszym
uzytkowaniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ urzgdzenia
zabezpieczajace, ochronne lub
lekko uszkodzone czesci pod katem
ich poprawnego i zgodnego z
przeznaczeniem funkcjonowania.
Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i
czy sie nie blokujg. Wszystkie
czesci muszg by¢ prawidiowo
zamontowane i spetnia¢ wszystkie
warunki, tak aby sprzet mogt
funkcjonowac¢ bez zarzutu.

« Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zosta¢ fachowo
wymienione lub naprawione w
uznanym warsztacie. Uszkodzone
przetgczniki nalezy wymienia¢ w
serwisie klienta. Urzgdzenia nie
wolno uzywaé, jesli przetgcznik nie
daje sie wigczy¢ i wytgczyd.

o Wszystkie uchwyty musza by¢
suche i nie zatluszczone.

AZagroienie hatasem!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

« Prosze uwazac na to, by klin
rozdzielajgcy nie byt wygiety.
Wygiety klin rozdzielnika naciska na
materiat przycinany z boku w
stosunku do tarczy pity. To
wywotuje hatas.

A Zablokowanie sie obrabianych
elementéw lub ich czesci stwarza
zagrozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:
1. Wytgczy¢ urzadzenie.
2. Wyciggna¢ wtyczke.

3. Pracowaé w rekawicach
ochronnych.

4. Przyczyne zablokowania usung¢
odpowiednim narzedziem.

4.3 Symbole na urzadzeniu

Dane na tabliczce znamionowej

€ T
L I l Y,
36 37 38 39

32 producent
33 numer seryjny
34 okreslenie urzgdzenia

35 Dane silnika (zob. "Dane
techniczne")

36 rok produkcji

37 oznaczenie CE — urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
oswiadczeniem o zgodnosci

38 unieszkodliwianie odpadow —
urzgdzenie moze zostac
zutylizowane przez producenta

39 wymiary dopuszczalnych tarcz
pity



Symbole na urzadzeniu

43 44 45

40 Uzywac srodkéw ochrony stuchu
41 Uzywac srodkow ochrony oczu
42 Nie uzywac urzgdzenia w

wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
43 Zapoznac sie z instrukcjg obstugi
44 Nie chwyta¢ pity tarczowe;j

45 Ostrzezenie przed
niebezpiecznym miejscem

4.4 Urzadzenia
zabezpieczajace

Klin rozdzielnika

Klin rozszczepiajacy (46) zapobiega
uchwyceniu obrabianego przedmiotu
przez wysuwajgc sie zeby tarczy tngcej
i wyrzuceniu go w kierunku osoby
obstugujgce;j.

Klin rozdzielnika musi by¢ zawsze
zamontowany podczas pracy.

Ostona

Ostona (47) chroni przed nieopatrznym
dotknieciem do tarczy tngcej i przed
unoszacymi sie widrami.

Ostona musi by¢ zawsze zamontowana
podczas pracy.

Drazek popychowy

Drazek popychowy (48) jest
przedtuzeniem reki i chroni przed
nieopatrznym dotknieciem do tarczy

pity.

Nalezy zawsze uzywac drgzka
popychowego, gdy odlegto$¢ pomiedzy
tarczg pity a ogranicznikiem podtuznym
jest mniejsza niz 120 mm.

Drazek popychowy musi by¢
prowadzony pod katem 20°x ... 30° w
stosunku do powierzchni stotu pilarki.

Gdy nie stosuje sie drgzka
popychowego, mozna go powiesic¢ na
uchwycie (49).

Nalezy wymieni¢ drazek popychowy,
gdy jest uszkodzony.

O
o ®

Uchwyt do klocka z drewna
odpadowego

Uchwyt przesuwadta (51) przykreca sie
Srubami do odpowiedniej deski (50).
Stuzy do bezpiecznego prowadzenia
matych elementow.

Dtugos¢ deski powinna wynosié¢
400 mm, szerokosc¢ przynajmniej
200 mm, a wysokos¢ 15 — 20 mm.

Nalezy wymieni¢ uchwyt przesuwadta
w przypadku jego uszkodzenia.

5. Szczegdlne wiasciwosci
produktu

— Kat pochylenia ustawiany
bezstopniowo od 0 do 45°.

— Bezstopniowo ustawiana wysoko$¢
ciecia do 85 mm.

POLSKI

— Przekaznik podnapieciowy
powoduje, ze urzgdzenie nie wigcza
sie samoistnie po pojawieniu sie
pradu po przerwie w dostawie
napiecia.

— Wszystkie najwazniejsze funkcje
obstugi znajdujg sie z przodu.

— Przedtuzenie stotu w wyposazeniu
podstawowym

— Woytrzymata konstrukcja z blachy
stalowej o wysokim dopuszczalnym
stopniu obcigzenia i trwale
zabezpieczona przed korozjg.

6. Elementy obstugi

Przycisk wiacznika/wylacznika

« Wigczanie = nacisng¢ zielony
przycisk (52).

« Wylgczanie = nacisng¢ czerwony
przycisk (53).

E] Wskazéwka:

W razie awarii zasilania aktywuje sie
przekaznik podnapigciowy. Spowoduje
to, Ze urzgdzenie nie wigczy sie
samoistnie po pojawieniu sie napiecia.
W celu ponownego uruchomienia
nalezy przycisngc zielony wtgcznik.

Urzadzenie do regulacji kata
nachylenia.

Tarcza pity moze by¢ bezstopniowo
przestawiana migedzy 0° a 45°.

Aby nastawiony kat pochylenia nie
zmieniat si¢ podczas przycinania,
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nalezy go zablokowac przy pomocy
dwoch recznych pokretet (54) z przodu
i z boku skrzynki na wiory.

Korbka do regulowania wysokosci
ciecia

Wysokos¢ ciecia mozna ustawi¢ krecgc
korbka (55).

Zderzaki materialéw przycinanych

Pilarka wyposazona zostata w
uniwersalny ogranicznik materiatu
przycinanego, ktéry moze byc¢
stosowany jako ogranicznik wzdtuzny i
poprzeczny:

« Ogranicznik poprzeczny (do cigé
poprzecznych):

Aby zastosowac ogranicznik jako
ogranicznik poprzeczny, nalezy go
zainstalowac na profilu ogranicznika
po lewej stronie pilarki.

— Pokretto reczne (56) do
ustawiania nachylenia. Obszar
mozliwych ustawien wynosi 60°.
Pokretto reczne (56) musi by¢
dokrecone przy przycinaniu przy
uzyciu ogranicznika
poprzecznego.

— Pokretto reczne (57) do funkcji
przesuwania. Pokretto reczne
(57) musi by¢ poluzowane przy
przycinaniu przy uzyciu
ogranicznika poprzecznego.

— Nakretki radetkowe (58) do
ustawiania ksztaftownika. Nosek

z tworzywa sztucznego (59) musi
na profilu ogranicznika by¢ w
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odlegtosci przynajmniej 10 mm
od tarczy pity.

o Zderzak rownolegty (do cie¢
wzdtuznych):

Aby zastosowac ogranicznik jako
ogranicznik wzdtuzny, nalezy go
zainstalowac na profilu ogranicznika
z przodu pilarki.

— Profil ogranicznika (60) musi by¢
podczas przycinania przy uzyciu
ogranicznika wzdtuznego
zainstalowany wzdtuz tarczy pity
i zablokowany przy pomocy
pokretta recznego (61).

— Pokretto reczne (62) do funkgiji
przesuwania. Pokretto reczne
(62) musi by¢ dokrecone przy
przycinaniu przy uzyciu
ogranicznika wzdtuznego.

— Nakretki radetkowe (63) do
mocowania ksztattownika. Po
poluzowaniu obydwu nakretek
radetkowych (63) ksztattownik
mozna zdjg¢ i przestawic:

64 65

Niski kant przytozenia:(64)

— do ciecia przedmiotow ptaskich;
— gdy tarcza pity jest pochylona.
Wysoka krawedz przytozenia: (65)

— do pitowania przedmiotow
wysokich.

7. Montaz

A Niebezpieczenstwo

Przebudowa pity oraz stosowanie
czesci nie sprawdzonych i nie

dopuszczonych przez producenta
moga spowodowac nieprzewidziane
szkody w trakcie uzywania
urzadzenia.

— Pite nalezy zmontowa¢ doktadnie
zgodnie ze wskazéwkami
niniejszej instrukcji.

— Nalezy stosowac wylacznie
zataczone czesci.

— Nie wolno dokonywaé zmian w
czesciach.

Tylko uwazne przestrzeganie zalecen
montazowych odpowiada przepisom
bezpieczenstwa pracy i zapewnia
bezpieczng obstuge pity.

Jesli bedziecie Panstwo przestrzegali
réwniez ponizszych wskazéwek,
montaz nie sprawi trudnosci:

« Zanim przystgpicie Panstwo do
realizacji jakiego$ kroku, najpierw
doktadnie o nim przeczytajcie.

« Prosze przygotowaé narzedzia
potrzebne do wykonania kazdej z
czynnosci.

Potrzebne narzedzia

— Dwa klucze ptaskie 10 mm

Montaz podstawki

Poz. | Okreslenie llos¢
66 |noga 4
67 |Sruba ztbem 28

szesciokgtnym

M6 x 16
68 |podkiadka 6,4 56
69 |nakretka 28

szesciokgtna M6

70 |obsada weza

71 | podpora, diuga 2

72 | podpora, krétka 2

1. Potozy¢ plyte stotu na stabilnym
podtozu silnikiem do gory.

IEI Uwagal!

Tarcza pily i klin rozdzielnik nie
moga leze¢ na podtozu! Aby unikngé
uszkodzen na pilarce lub podtozu
nalezy postawi¢ ptyte stotu na
dwoch rusztowaniach montazowych.

2. Przykreci¢ cztery nogi (66) od
srodka na rogach stotu:



— Wiozy¢ od zewnatrz sruby z
tbem szesciokgtnym (67) wraz z
podktadkami (68);

— od s$rodka natozy¢ podktadki (68)
i nakreci¢ sruby z tbem
szesciokgtnym (69) — jeszcze
dnie dokrecac¢ do konca.
3. W miejscu oznaczonym strzatkg
przykrecic na stole pilarki uchwyty
do wezy (70) otworem do tytu.

69 68 67

4. Przykreci¢ diugie podpory (71) z
boku miedzy nogami, a krotkie
podpory (72) miedzy przednimi i
tylnymi nogami:

— szerokg strong podpor do ptyty
stotu;

— noski i wyztobienia podpér
muszg sie zazebiag;

— Sruby z tbem sze$ciokgtnym
wraz z podktadkami przetozy¢ od
zewnatrz;

— od $rodka natozy¢ podktadki i
nakreci¢ sruby z tbem
szesciokgtnym — jeszcze nie
dokreca¢ do konca.

5. Podpory poskrecac ze soba:

— przetozy¢ $ruby z tbem
szesciokgtnym z podktadkami z
boku ptyty stotu;

— ze strony przeciwnej natozy¢
podktadki i nakreci¢ sruby z tbem
szesciokgtnym — jeszcze nie
dokreca¢ do konca.

— przekrecic pite przy pomocy

drugiej osoby i postawi¢ prosto
na rownym podtozu.

6. Dokreci¢ wszystkie Sruby
szesciokatne i nakretki
szesciokgtne w podstawce.

Montaz wiacznika/wytacznika

Poz. | Okreslenie llos¢
73 |sruba ztbem 2
szesciokgtnym
M6 x 16

74 | podkiadka 6,4

75 | nakretka sze$ciokgtna
M6

1. Zwolni¢ blokade wigcznika na czas
transportu i dokreci¢ blaszke
wigcznika od wewagntrz piyty stotu:

— Wiozy¢ od zewnatrz sruby z
tbem szesciokatnym (73) wraz z
podktadkami (74);

— od srodka natozy¢ pokfadki (74) i
dokreci¢ sruby szesciokatne

Prosze uwazaé, aby kabel nie opierat
sie o ostre krawedzie i nie byt zagiety.

Montaz urzadzenia do odsysania
wiorow

Poz. | Okreslenie llos¢
76 | kotpak mocujgcy 1
78 |waz odsysajacy 1

1. Tarcze pity podkreci¢ do samej
gory.

2. Zamontowac ostone (76) na klinie
rozszczepiajgcym (77).

POLSKI

E Wskazowka:

Osfona zamontowana na klinie
rozszczepiajgcym jest po stronie
uzytkownika pochylona nieco w doéf.

[

3. Wiozy¢ jeden koniec weza do
odsysania (78) na kréciec
odsysacza (79) kaptura.

4. Drugi koniec weza do odsysania
wiozy¢ na krociec odsysacza (80)
na skrzynce ochronnej tarczy pity.

5. Zawiesi¢ waz do odsysania na
nosniku weza. (81)

6. Przytaczy¢ kréciec odsysacza na
skrzynce ochronnej tarczy pity do
odpowiedniego urzadzenia
odsysajgcego (patrz "instalacja
odsysajgca widry" w rozdziale
"Obstuga").

79 78

Montaz profili mocujacych

Poz. | Okreslenie llos¢

82 |Sruba ztbem 4
szesciokgtnym
M6 x 16

83 | profil mocujacy, 1
krotki

84 | profil mocujgcy, diugi

85 |podkiadka 6,4 4

86 |nakretka 4
szesciokgtna M6
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1.

Wiozy¢ po dwie $ruby szesciokgtne
(82) z gtdbwkag do kazdego profilu
mocujgcego.

2. Natozy¢ profil mocujacy:

— krotki profil mocujacy (83) z
przodu ptyty stotu;

— dhugi profil mocujacy (84) po
lewej stronie ptyty stotu.

3. Tak ustawi¢ profile mocujace, by

wyciecia w profilach zostawity
miejsce dla srub szesciokgtnych
nog stotu.

4. Nalozy¢ po jednej podktadce (85)

od $rodka na Srube szesciokatng i
dokreci¢ sruby szesciokatne (86).

Montaz przedtuzenia stotu

Poz. | Nazwa Liczb
a
87 |Plytka przedtuzajgca 1
89 |Podktadka 6,4 2
90 | Nakretka zabezpiecza- 2
jaca M6
92 | Sruba tozyskowa 2
M6 x 35
91 | Wspornik
93 | Samozabezpieczajgca
95 | nakretka z tbem szes-
ciokatnym M6
94 | Sruba z tbem szescio- 2
96 |katnym
M6 x 16
88 | Katownik 2
o Uwagal!

Przy montazu przedtuzenia stotu pty-
ta przediuzajaca i wsporniki musza
by¢ tak diugo przytrzymywane, jak
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diugo czesci te beda przymocowane
Srubami tylko na jednym z koncoéw.

1. Z tytu podstawy wykrecic¢ i wyjac 4
Sruby z tbem sze$ciokatnym.

2. Zatozy¢ katowniki (88) na osie ptytki
przedtuzajacej (87) i przykrecic¢ do
podstawy wykreconymi uprzednio
Srubami z tbem szesciokgtnym.

3. Wsporniki (91) przykreci¢ do piyty
przedtuzajacej kazdorazowo przy
pomocy jednej Sruby fozyskowej
(92), jednej podkiadki (89) i jednej
nakretki kotnierzowej (90) (patrz ry-
sunek).

89 90

4. Porzadnie dokreci¢ przy uzyciu od-
powiednich narzedzi wszystkie po-
taczenia Srubowe przedtuzenia sto-
tu.

m Wskazowka:

Wsporniki przedtuzenia stotu mogg by¢
mocno zamocowane Srubami. Mozliwy
jest tez wariant montazu wspornikéw,
umozliwiajgcy opuszczanie ptyty prze-
dfuzajgcej.

Przykrecenie wspornikow na state

1. Konce wspornikéw z zaokraglony-
mi krawedziami wsung¢ w otwory
podpory krétkiej z tytu pity i przesu-
nac¢ na zewnatrz.

2. Tak jak na rysunku przykreci¢
wsporniki do podpory, uzywajgc do
tego po jednym wkrecie z tbem

stozkowym ptaskim (94) i po jednej
nakretce szesciokgtnej samo za-
kleszczajgcej (93).

Montaz wspornikéw z mozliwoscia
opuszczania przedituzenia stotu

1. Wkrecic po jednym wkrecie z tbem
stozkowym ptaskim (96) i po jednej
nakretce szesciokgtnej samo za-
kleszczajgcej (95) w dolne konce
wspornikow.

2. Dolne konce wspornikow wiozyé w
otwory podpory krétkiej z tytu pity i
przesung¢ na zewnatrz (patrz rysu-
nek).

%@L

96 95
\ < X

|

Dokreci¢ ztagcza gwintowane

« Prosze sprawdzi¢ ztgcza gwintowa-
ne w urzgdzeniu. Prosze przy po-
mocy odpowiednich narzedzi dokre-
ci¢ ztgcza gwintowane.

Dokrecajac $ruby nalezy zwrdcic
uwage na nastepujgce punkty:

— Po dokreceniu srub urzgdzenie
musi stac prosto i pewnie

— Wyréwnanie przedtuzenia stotu:
powierzchnia ptyty przedtuzaja-
cej musi by¢ ustawiona réwnole-
gle i na tej samej wysokosci co
powierzchnia blatu stotu.

Opuszczanie przediuzenia stotu

1. Dolne konce wspornikéw przesungé
do wewnatrz.

2. Wsporniki odczepi¢ u gory, a prze-

dtuzenie stotu opusci¢ tak jak przed-
stawiono na rysunku.



Montaz urzadzenia jezdnego

Poz. | Okreslenie llosé
97 | kotka transportowe 1
98 |Sruba ztbem 4

szesciokgtnym
M6 x 16
99 |podkiadka 6,4 8

100 |nakretka 4

szesciokgtna M6

Urzadzenie jezdne nalezy przykreci¢ do
tylnych nég pity.

1. Przez kazdy uchwyt mocujgcy
urzadzenia jezdnego (97) przetozy¢
od tytu dwie sruby szesciokatne
(98) z podktadkami (99).

2. 0Od srodka natozy¢ po poktadki (99)
i dokreci¢ sruby szesciokgtne (100).

3. Uchwyty mocujgce ustawi¢ tak, aby
kotka znajdowaty sie okoto 1 mm
nad ziemig, gdy pita stoi na
wszystkich czterech nogach.

4. Dokreci¢ sruby szesciokatne.

Montaz uchwytéw transportowych

Poz. | Okreslenie llos¢

101 | uchwyt transportowy 2

102 | $ruba z tbem 4
szesciokgtnym
M6 x 16
103 | podkiadka 6,4 8
104 | nakretka 4

szesciokgtna M6

Uchwyty transportowe nalezy
przykreci¢ do przednich nég pity.

1. W kazdy uchwyt transportowy (101)
nalezy wtozy¢ od przodu po dwie
Sruby szesciokagtne (102) z
podktadkami (103).

2. Uchwyty transportowe zamontowac
tak, by rury mogty by¢ opuszczane.

3. Od srodka natozy¢ po poktadki
(103) i dokreci¢ sruby szesciokatne
(104).

Montaz uchwytéw na akcesoria

Poz. | Okreslenie llos¢

105 | nakretka 4
szesciokgtna M6

106 | uchwyty gwintowane 2
M6

107 |podktadka 6,4 4

Na koniec nalezy zamontowa¢ z boku
przednich n6ég dwa uchwyty
gwintowane stuzgce do zawieszania
akcesoriow:

1. Przykreci¢ po jednej Srubie
szesciokgtnej (105) na ok. 10 mm
do uchwytu gwintowanego(106).

2. natozy¢ nakretke (107) na uchwyt
gwintowany.

3. Przetozy¢ uchwyt gwintowany przez
otwor w nodze i dokrecic z
podktadka (107) i Srubg szesiokgtng
(105).

POLSKI

[
Z
Dokreci¢ ztacza gwintowane

o Prosze sprawdzi¢ ztgcza
gwintowane w urzgdzeniu. Prosze
przy pomocy odpowiednich
narzedzi dokrecic¢ ztgcza
gwintowane.

7.1 Przytaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo Napiecie
elektryczne

o Prosze korzystaé z urzadzenia
wylacznie w suchym otoczeniu.

« Prosze uruchamia¢ urzadzenie
tylko po podtaczeniu do zrédta
napiecia, spetniajgcego
nastepujace wymogi (patrz tez
»Dane techniczne"):

— gniazda wtykowe
zainstalowane zgodnie z
przepisami, uziemione i
sprawdzone;

— napiecie i czestotliwosé
sieciowa musza by¢ zgodne z
danymi umieszczonymi na
tabliczce znamionowej;

— bezpiecznik z przetgcznikiem
liniowym dla pradu
uszkodzeniowego 30 mA;

— impedancja systemu Zmax. w
punkcie przesylowym
(przytacze domowe) najwyzej
0,35 Ohm.

[ﬂ Wskazowka:

Jezeli macie watpliwosci, czy przytagcze
w domu spetnia te warunki, spytajcie w
zaktadzie energetycznym lub Waszego
elektroinstalatora.

« Kabel sieciowy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
mogt zostaé w jej trakcie
uszkodzony.
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« Nalezy chroni¢ kabel napiecia
sieciowego przed gorgcem,
agresywnymi ptynami i ostrymi
brzegami.

o Przedtuzaczami mogg by¢
wytgcznie kable gumowe o
odpowiednim przekroju ( patrz
"Dane techniczne").

« Nie nalezy wycigga¢ wtyczki z
kontaktu, ciggngc za kabel
sieciowy.

AZmiana kierunku obrotow!
(tylko w przypadku silnikéw pradu
przemiennego)

Przy niewlasciwym podtaczeniu faz
kierunek obrotu tarczy pity moze by¢
nieprawidlowy. Moze to doprowadzié
do tego, ze material przycinany przy
probie przyciecia go zostanie odrzu-
cony. Dlatego przed kazdg instalacja
nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotow.
W przypadku ztego kierunku ob-
rotéw przytacze musi zostaé¢ zmie-
nione przez fachowca elektryka:

1. Po zamontowaniu pilarki wraz ze
wszystkimi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi mozna
podtgczy¢ pilarke do sieci.

2. Tarcze pity podkreci¢ do samej
gory.

3. Pilarke krétko wtagczyc¢ i natychmiast
wytgczy¢.

4. Obserwowac kierunek obrotéw tar-
czy pity z lewej strony. Tarcza pity
musi sie kreci¢ w kierunku zgodnym
z ruchem wskazoéwek zegara.

5. Jesdli tarcza pity kreci sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, to nalezy wyciggna¢ kabel
napiecia z wtyczki na pilarce.

6. Zleci¢ zmianeg przylgcza elektrycz-
nego fachowcowi elektrykowi!

7.2 Ustawianie

« Postawi¢ maszyne na stabilnym,
ptaskim podtozu.

« W celu wypoziomowania
powierzchni stotu nalezy wyréwnaé
nieréwnosci lub sliskie miejsca
podtogi za pomocg odpowiednich
materiatéw. Nastepnie sprawdzi¢,
czy pilarka stoi stabilnie.

« Zwrdci¢ uwage na to, by byto
odpowiednio duzo miejsca do pracy
z wigkszymi sztukami materiatow
przycinanych.

46

Aby urzadzenie pewnie stato, mozna je
przykreci¢ do podtoza:

1. Zmontowane urzadzenie postawic
na wybranym miejscu i oznaczy¢
miejsca otworow.

2. Przesungc¢ urzadzenie i wywiercic¢
otwory w podtozu.

3. Ustawic urzgdzenie zgodnie z
otworami i przykreci¢ do podioza.

8. Obstuga

AZagroienie wypadkami!

Pilarka moze by¢ obstugiwana
jednoczesnie tylko przez jedna
osobe. Inne osoby moga przebywac
w pewnej odlegtosci od pilarki w
celu podawania lub odbierania
materialéw przycinanych.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ sprawnos¢:

— kabla sieciowego i gniazda
wtykowego;

— przycisku wigcznika/wytgcznika;
— klina rozszczepiajgcego;
— kaptura;

— pomocniczych przystawek
podajacych (drazek popychowy,
klocek z drewna odpadowego i
uchwyt).

Uzywac osobistych urzadzen
ochronnych:

— maski przeciwpytowej;

— nauszniki ochronne;

— okulary ochronne.

Podczas przycinania przyjac¢

prawidlowa pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujgcego;

— przodem do pity;

— po lewej stronie od miejsca
spadania widrow;

— jezeli stot obstugujg dwie osoby,
druga osoba musi zachowac
odpowiedni odstep od niego.

W zaleznosci od potrzeby nalezy

uzywac:

— stosownych naktadek na materait
przycinany — jesli materiaty
przyciete po przecieciu miatyby
spasc ze stotu;

— urzgdzenia do odsysania widréw.

Nalezy unikaé typowych biedéw w
obstudze:

— Nie hamowac tarczy tngcej poprzez
nacisk z boku. Istnieje
niebezpieczenstwo uderzenia
poprzez odrzut.

— Zawsze podczas przycinania
przyciska¢ materiat do przycinania
do stotu i nie ustawia¢ go skosnie.
Istnieje niebezpieczenstwo
uderzenia poprzez odrzut.

— Nigdy nie przycina¢ wielu sztuk
jednoczesnie — ani wigzek, ktére
skfadajg sie z wielu pojedynczych
sztuk. Istnieje niebezpieczenstwo
wypadku, gdy pojedyncze sztuki w
sposob niekontrolowany zostang
ujete przez tarcze tngca.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

Nigdy nie nalezy cigé przedmiotéw,
na ktérych znajduja sie liny, sznury,
tasmy, kable lub druty oraz
przedmiotow, ktére takie materiaty
zawieraja.

8.1 Instalacja odsysajaca
wiory

A Niebezpieczenstwo

Wdychanie niektorych rodzajéow pytu
drzewnego (np. z drewna debowego,
bukowego i jesionowego) moze
powodowa¢ raka. W
pomieszczeniach zamknietych
nalezy pracowac jedynie przy uzyciu
odpowiedniej instalacji odsysajacej
wiory.

Urzadzenie odsysajace musi
spetnia¢ nastepujace wymogi:

— dopasowanie do zewnetrznej
srednicy kro¢ca odsysajgcego
(ostona 38 mm; skrzynia ochronna
100 mm);

— ilos¢ powietrza > 460 m3/h;

— podcisnienie na kré¢cu
odsysajacym pity > 530 Pa;

— predkos¢ powietrza na kro¢cu
odsysajgcym pity > 20 m/s.
Krééce odsysajgce do odsysania

wiorow znajdujg sie w skrzyni
ochronnej tarczy pity i na ostonie.



Prosze stosowac sie réwniez do
instrukcji obstugi instalacji odsysajgce;j
wibry!

Eksploatacja frezarki bez zastosowania
instalacji odsysajgcej wiory mozliwa
jest tylko:

— na dworze;

— przy krétkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maska przeciwpytows.

8.2 Ustawianie wysokosci
ciecia

A Niebezpieczenstwo

Czesci ciata lub przedmioty, ktére
znajda si¢ w obszarze regulacji
moga zosta¢ uszkodzone przez
tarcze pity! Wysokos¢ ciecia mozna
regulowa¢ tylko wtedy, gdy tarcza
pity jest nieczynnal!

Wysokos$¢ ciecia tarczy pity musi by¢
dostosowana do wysokosci przedmiotu
obrabianego: dolna przednia krawedz
ostony musi przylega¢ do obrabianego
materiatu.

0 mm

——

« Wysokos¢ ciecia ustawi¢ krecac
korbkg (108) znajdujaca sie na
skrzyni ochronnej tarczy pity.
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G] Wskazowka:

Aby wyréwnac ewentualny luz przy
ustawianiu wysokoSci ciecia nalezy
najezdzac pitg tarczowg na wybrang
pozycje zawsze od dotu.

8.3 Ustawianie nachylenia
tarczy pity

A Niebezpieczenstwo

Czesci ciata lub przedmioty, ktére
znajda sie w obszarze regulacji
mog3a zostaé¢ uszkodzone przez
tarcze pity! Nachylenie tarczy pity
nalezy przestawiac tylko wtedy, gdy
tarcza pity jest nieczynna!

Nachylenie tarczy tngcej mozna usta-
wi¢ bezstopniowo od 0° do 45°.

1. Poluzowac pokretto z przodu (109)
skrzynki na wiéry o okoto jeden ob-
rot.

2. Ustawi¢ zgdane nachylenie tarczy
tnace;j.

3. Ustawiony kat nachylenia zabloko-
wac przykrecajac pokretto.

[ﬂ Wskazoéwka:

W razie potrzeby mozna nastawic¢ ogra-
nicznik 0° pokretta (z przodu (109)
skrzynki na wiéry): odkreci¢ $rube na
ograniczniku 0°, obréci¢ mimosrod we-
dle potrzeby, z powrotem przykrecic
Srube.

POLSKI

8.4 Ciecie przy uzyciu
ogranicznika
réwnolegtego

1. Wsung¢ ogranicznik uniwersalny w
profil mocujgcy z przodu pilarki.

2. Dostosowanie profilu ogranicznika
do wysokosci przedmiotu
obrabianego:

110 111

— Niska krawedz przytozenia (110)
do pitowania przedmiotow
ptaskich

— Woysoka krawedz przylozenia
(111) =
do pitowania przedmiotow
wysokich

3. UStawi¢ profil ogranicznika
réwnolegle do tarczy pity i
zablokowac przy pomocy pokretta
recznego (112).

4. Ustawic szerokos$c ciecia i
zablokowac pokrettem recznym
(113).

A Niebezpieczenstwo

Gdy odlegtos¢ pomiedzy tarcza pity
a zderzakiem réwnolegltym jest
mniejsza niz 120 mm, trzeba uzyé
drazka popychowego.
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5.

Ustawi¢ wysoko$¢ ciecia tarczy pity.
kaptur musi swojg dolng przednig
krawedzig leze¢ na materiale
przycinanym.

0 mm

6. Ustawic i zablokowac kat
nachylenia tarczy pity.

~

Wigczy¢ silnik.

®

W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

©

Wytgczy¢ urzgdzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

8.5 Pitowanie przy uzyciu
zderzaka poprzecznego

—_

. Wsung¢ ogranicznik uniwersalny w
profil mocujgcy z lewej strony
pilarki.

N

Usatwi¢ zgdany kat pochylenia i
zablokowa¢ pokrettem recznym
(114).

3. Ustawic profil ogranicznika i
zablokowaé przy pomocy $rub
radetkowych (115).

N

8

Uwaga!

Odlegtos¢ miedzy noskiem plastikowym
a linig ciecia musi wynosi¢ minimum
10 mm.

4. Dokreci¢ pokretto reczne (116) na
tyle, by mozna byto fatwo
przesuwac ogranicznikiem po
profilu mocujgcym.

5. Ustawic¢ wysokos¢ ciecia tarczy pity.

6. Ustawi¢ i zablokowac kat
nachylenia tarczy pity.

7. Wiaczy¢ silnik.

8. W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

9. Wytaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

9. Rady i zalecenia

« Przed pitowaniem: Przeprowadzi¢
pitowanie probne, wykorzystujac
resztki materiatu.

« Materiat przycinany zawsze uktadac
na stole pilarki tak, aby nie mogt
upasc¢ lub wahac sie (np.
wypaczong deske kfas¢ strong
wypukig do géry).

« W przypadku dtugich elementéw
stosowac¢ odpowiednie podparcia,
na przyktad stojaki na kotkach lub
stot dodatkowy (zob. "Wyposazenie
dodatkowe").

o Utrzymywac powierzchnie stotu w
czystosci — w szczegodlnosci usuwac
przy pomocy odpowiednich srodkow
czyszczacych i sprayow resztki
zywicy (akcesoria)

10. Konserwacja

ANiebezpieczeﬁstwo!

Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi i oczyszczaniem
nalezy wyciggng¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub
naprawcze, niz opisane ponizej,
mogg by¢ wykonywane wylgcznie
przez specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwtaszcza
urzgdzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne
czesci. Czesci niezbadane i
niedopuszczone przez producenta
moga podczas obstugi spowodowac
trudne do przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac
konserwacyjnych uruchomié
ponownie i skontrolowa¢ wszystkie
urzgdzenia zabezpieczajace.

10.1 Wymiana tarczy pity

A Niebezpieczenstwo

Kroétko po przecinaniu tarcza tngca
moze byé gorgca — zagrozenie
oparzeniem! Nalezy pozostawic tarcze
tngca do ostudzenia. Nie wolno czyscic¢
tarczy tngcej cieczami tatwopalnymi.

Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia
sie réwniez o nieruchomg tarcze tnaca.
Tarcze pity nalezy wymienia¢ w
rekawicach ochronnych.

Przy montazu nalezy koniecznie

zwrdéci¢ uwage na kierunek obrotu
tarczy pity!

1. Tarcze pity podkreci¢ do same;j
gory.
Zdja¢ ostone (117).

w N

Zwolni¢ sruby w profilu wktadanych
stotu (118) i zdjg¢ profil stotu.

4. Zwolni¢ srube mocujgcyg (119) przy
pomocy klucza ptaskiego (gwint
lewoskretny!). W celu przytrzymania
zamocowac kluczmaszynowy ptaski
na zewnetrznym kotnierzu tarczy

pity (120).
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5. Zdjg¢ zewnetrzny kotnierz tarczy
pity (120) i tarcze pity z watu pity.

6. Oczysci¢ powierzchnie zaciskowe
na wale pity i tarczy pity.

A Niebezpieczenstwo

Nie nalezy stosowa¢ srodkéw
czyszczacych (np. w celu usuniecia
resztek zywicy), ktére mogtyby
uszkodzi¢ elementy konstrukcji
wykonane z metali lekkich; w
przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo naruszenia
wytrzymatosci pity.

7. Natozy¢ nowga tarcze pity (zwrécic¢
uwage na kierunek obrotu!).

A Niebezpieczenstwo

Stosowac wytacznie odpowiednie
pity tarczowe spetniajgce wymagania
EN 847-1 (patrz "Dane techniczne") —
nieodpowiednie, uszkodzone lub
odksztatcone pily tarczowe moga
powodowac¢ wyrzucanie elementow
ze znaczng predkoscia, wywotane
sitg odsrodkowa.

Nie mozna uzywac:

— pit tarczowych, ktérych
maksymalna predkos¢ obrotowa
jest mniejsza od predkosci
obrotowej watka pity tarczowej
(zob. ,,Dane techniczne®);

— pit tarczowych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS lub HS);

— pily tarczowe z wyraznymi
uszkodzeniami i odksztatceniami;

— tarcz rozdzielajacych.

A Niebezpieczenstwo

— Tarcze tngca nalezy montowac
wylacznie przy uzyciu czesci
oryginalnych.

— Nie uzywacé luznych két
redukcyjnych; tarcza tnagca moze
spasé.

— Tarcze pit musza by¢ tak
zamontowane, by pracowaty w
sposo6b wywazony, bez odbic¢ i
nie uwalnialy si¢ podczas pracy.

8. (120) Natozy¢ zewnetrzny kotnierz
tarczy pity ((121)nos zabierakowy w
wewnetrznym kotnierzu tarczy pity
musi wejs¢ w rowek w zewnetrznym
kotnierzu tarczy pity).

9. Wkreci¢ srube mocujaca (119) w
tarcze pity (lewy gwint!) i dokrecic.
W celu przytrzymania zamocowac
klucz oczkowy na zewnetrznym
kotnierzu tarczy pity (120).

A Niebezpieczenstwo

— Nie przedtuza¢ urzadzenia do
przymocowania tarczy tnacej.

— Nie dokrecaé¢ sruby mocujacej
przez uderzanie w urzadzenie.

— Po dokreceniu sruby mocujacej
nalezy usuna¢ wszystkie
stosowane narzedzia
pomocnicze!

10. Natozy¢ profil wktadki stotu (118)
tak by przylegata do stotu pilarki i
dokrecic .

11. Ostone ponownie zainstalowaé na
klinie rozdzielniku.

G] Wskazowka:

Ostona zamontowana na klinie
rozszczepiajgcym jest po stronie
uzytkownika pochylona nieco w doéf.

POLSKI

10.2 Ustawianie klina
rozszczepiajacego

E Wskazowka:

Klin rozszczepiajgcy jest fabrycznie
ustawiany wzgledem pity tarczowey.
Mimo to nalezy regularnie sprawdzac i
regulowac (w razie potrzeby) odlegtosc
klina rozszczepiajgcego od pity
tarczowey.

W celu wyréwnania klina
rozszczepiajgcego nalezy najpierw:

1. Pite tarczowg podkreci¢ do samej
gory.
Zdja¢ ostone (122).

@ N

Zwolni¢ $ruby w profilu wktadanym
stotu (123) i zdjg¢ profil stotu.

Ustawianie odlegtosci od pity
tarczowej:

— Odstep pomiedzy zewnetrzng
krawedzig pity tarczowej a klinem
rozszczepiajgcym powinien wynosi¢
3-8 mm.

— Kilin rozszczepiajgcy musi wystawaé
ze stotu pity przynajmniej na taka
wysokos¢ co pita tarczowa.

M — TKHS 315 M
C > TKHS 315C

1. Poluzowac nakretke szesciokatng z
podktadka (125) klina
rozszczepiajgcego o jeden obrot.

2. Ustawi¢ odlegtos¢ klina
rozszczepiajgcego od pity
tarczowej.
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3. Ustawi¢ wysokos$¢ klina
rozszczepiajgcego wzgledem pity
tarczowej. W tym celu oznaczenie
klina rozszczepiajgcego (124)
ustawi¢ na gorng krawedz uchwytu
klina (126).

4. Dokreci¢ nakretke sze$ciokatng.

Przesuniecie boczne:

Klin rozszczepiajacy i pita tarczowa mu-
szg by¢ ustawione doktadnie w jednej
linii. Wyréwnanie boczne klina roz-
szczepiajgcego zostato ustawione
przez producenta.

Jezeli jednak zasztaby potrzeba bar-
dziej precyzyjnego ustawienia nalezy:

1. Poluzowa¢ wszystkie trzy Sruby
(127) obsady klina rozszczepiajgce-

go.

0/—1 127
—

2. Ustawic¢ klin rozszczepiajgcy.

3. Ponownie dokrecic¢ wszystkie trzy
Sruby (127) obsady klina rozszcze-

piajgcego.
Po wyréwnaniu:

1. Natozy¢ profil wktadki stotu (123)
tak by przylegata do stotu pilarki i
dokrecic.

2. Ostone ponownie zainstalowac na
klinie rozszczepiajgcym.

m Wskazowka:

Po zamontowaniu ostony do klina
rozszczepiajgcego jest ona nieco
pochylona w strone operatora.

3mm
1 mm7
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10.3 Czyszczenie regulaciji
wysokosci tarczy pity

1. Podkreci¢ tarcze pity na najwyzszy
poziom i wyja¢ (patrz "Wymiana
tarczy pity").

W ten sposob od goéry jest dostep

do trzpienia przestawiania
wysokosci.

2. Trzpien oczysci¢ szczoteczka,
odkurzaczem lub sprezonym
powietrzem.

3. Trzpien lekko naoliwi¢ przy pomocy
sprayu konserwujgcego.

4. Zamontowac tarcze pity i dokreci¢
ja-

5. Montaz wkiadki stotu.

10.4 Przechowywanie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo

Nalezy tak przechowywac
urzadzenie,

— aby nie mogto zosta¢
uruchomione przez osoby
niepowotane i

— by nikt nie mégt sie zrani¢ przy
stojacym urzadzeniu.

Uwaga!

Nie przechowywa¢ urzadzenia bez
podporki lub w wilgotnym otoczeniu.

10.5 Konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem

kontrola wzrokowa, czy odlegtos$¢
tarcza tngca — klin rozdzielnika wynosi
3 do 8 mm.

kontrola wzrokowa, czy kabel napiecia i
wtyczka sg nieuszkodzone; ew. zleci¢
fachowcowi elektrykowi wymiane
uszkodzonych czesci.

Przy kazdym wylaczeniu

kontrola, czy ruch bezwtadny tarczy pity
jest dtuzszy niz 10 sekund; w
przypadku diuzszego ruchu
bezwtadnego nalezy zleci¢ fachowcowi
elektrykowi wymiane silnika.

1 x w miesiacu (przy codziennym
uzytku)

usungé widry przy pomocy odkurzacza
lub szczoteczki; lekko naoliwic¢
elementy prowadzace:

— pret gwintowany do przestawiania
wysokosci;

— segmenty przestawne.

Co 300 godzin pracy

Skontrolowac¢ wszystkie potgczenia
gwintowe, ewentualnie dokrecic.

11. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Naprawe elektronarzedzia powierzac
wytgcznie wykwalifikowanym
specjalistom uzywajgcym tylko
oryginalnych czesci zamiennych.
Gwarantuje to zachowanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia.

W sprawie naprawy elektronarzedzia
nalezy sie zwrécic¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie
www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna
pobra¢ pod adresem
www.metabo.com.

12. Transport

« Odkreci¢ catkowicie wat pity przy
pomocy korby.

« Rozmontowac¢ czesci
nadbudowywane (ogranicznik,
sanie przesuwu, przedtuzenie
stotu).

« Przy wysytce stosowac¢ w miare
mozliwosci opakowanie oryginalne.

13. Dostepny osprzet

Na potrzeby szczegdlnych prac
otrzymajg Panstwo w specjalistycznych
sklepach nastepujgce akcesoria —
rysunki znajdujg sie na tylnej stronie
oktadki:

A Sanki przesuwne
do wygodnego prowadzenia
dtuzszych przedmiotow.



B Przystawka ssaca, stuzgca
do podtgczania urzadzenia
odsysajgcego wiory do odsysacza
sucho-mokrego.

C Spray konserwujacy
do usuwania resztek zywicy i
konserwacji powierzchni
metalowych.

D Pita tarczowa HW 315 x 3,0 x 30
24 zeby przemienne,
uniwersalne zastosowanie do cie¢
wzdtuznych i poprzecznych,
réwniez w ptytach wiérowych
(wyposazenie seryjne).

E Pitatarczowa CV 315x 1,8 x 30
56 wielozebowa Kombi
do drewna masywnego i piyt
wiérowych.

F Pitatarczowa CV 315 x 1,8 x 30
80 wielozebowa neutralna
do szczegdlnie doktadnych cie¢ w
drewnie litym i ptytach wiérowych.

G Pita tarczowa HM 315 x 2,8 x 30
48 uniwersalnych zebow
przemiennych
do wszystkich rodzajow drewna i
materiatow drewnopodobnych.

H Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
24 zeby ptaskie
do drewna litego, ciecia wzdtuznego
i poprzecznego.

I Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
48 zebow przemiennych,
do drewna litego i warstwowego,
ptyt wiérowych, ptyt MDF, tworzyw
kompozytowych

J Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
84 zeby przemienne,
do drewna litego i warstwowego,
ptyt wiérowych, ptyt MDF, tworzyw
kompozytowych

K Stojak rolkowy RS 420

14. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzgdzenia jest w 100%
przystosowane do utylizac;ji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet
zawierajg duzg ilos¢ wartosciowych
surowcow i tworzyw sztucznych, ktore
powinny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na
papierze bielonym bez chloru.

15. Problemy i usterki

A Niebezpieczenstwo

Przed kazdym usuwaniem usterek:
1. wylaczy¢ urzadzenie.
2. wyciagnac¢ wtyczke.

3. odczeka¢ az tarcza pily sie
zatrzyma.

Po kazdym usunieciu usterki nalezy
ponownie uruchomi¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace i
sprawdzic je.

Silnik nie pracuje

Uruchomiony zostat w wyniku
chwilowego braku napiecia przekaznik
podnapieciowy.

— Ponownie wigczy¢.

Brak napigcia:

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtykowe i bezpieczniki.

Silnik przegrzany, np. z powodu
stepionej tarczy pity lub nadmiaru trocin
w obudowie:

— usunaé przyczyne przegrzania,
schtodzi¢ kilka minut i ponownie
wigczyc.

Silnik otrzymuje zbyt niskie napiecie

sieciowe:

— Uzy¢ przewodu zasilajgcego o
mniejszej dtugosci lub wigkszym
przekroju (= 1,5 mm?).

— zleci¢ wykwalifikowanemu

elektrykowi kontrole zasilania
energia.

Moc pily spada

Stepiona tarcza tngca (tarcza tngca ma
ew. plamy spalenia na boku):

— wymieni¢ tarcze pity (patrz rozdziat
"Konserwacja i naprawy").

Spietrzenie wiérow

Nie przytgczone wcale lub przytgczone
zbyt stabe urzadzenie odsysajace
(patrz "Instalacja odsysajgca widry" w
rozdziale "Obstuga"):

— Przytgczy¢ urzgdzenie odsysajgce
lub

— zwiekszy¢ moc odsysania.

POLSKI

Regulacja wysokosci tarczy pity

ciezko chodzi

trzpien regulacji wysokosci jest pokryty

zywica:

— Trzpien regulacji wysokosci nalezy
oczysci¢ i naoliwi¢ sprayem
konserwujgcym (patrz rozdziat
"Konserwacja i naprawy").
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16. Dane techniczne

TKHS 315C TKHS 315C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Napiecie 400V /3~50 Hz 230V /1~50 Hz 230 V/1~50-60 Hz
prad znamionowy A 4,7 9,0 13,5
Zabezpieczenie min. 3 - 10 (zwtoczny) 1 - 16 (zwtoczny) 1 - 16 (zwtoczny)
rodzaj ochrony IP 54 IP 54 IP 54
predkos¢ obrotowa silnika min”’ 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Moc silnika
Pobér mocy P4 kW 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%
moc oddawana P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40% 2,57 kW S6 40%
predkos¢ skrawania tarczy tnacej m/s 50 50 50
Grubos¢ klina rozdzielnika mm 2,5 2,5 2,5
Pita tarczowa
$rednica pity tarczowej (zewn.) mm 315 315 315
Otwor pity tarczowej (wewn.) mm 30 30 30
Szerokos$¢ rzazu mm >26 >2,6 >26
Maksymalna grubos¢ korpusu pity tarczowej | mm <2,3 <23 <23
Wysokos¢ cigcia
przy tarczy pity pionowo mm 0..85 0..85 0..85
przy kacie nachylenia tarczy pity 45° mm 0..60 0..60 0..60
wymiary
Dtugos¢ stotu pilarki mm 800 800 800
Szerokos¢ stotu pilarki mm 550 550 550
Dtugos$¢ przedtuzenia stotu mm 800 800 800
Szerokos$¢ przediuzenia stotu mm 400 400 400
Wysokos¢ (stot pilarki) mm 850 850 850
Wysokos¢ (catkowita) mm 1050 1050 1050
Ciezar catkowity okoto kg 64,0 62,0 62,0
Gwarantowany poziom mocy akustycznej
wediug DIN EN 1870-1 (2007)*
bieg jatowy dB (A) 88,0 88,0 88,0
obrobka dB(A) | 1116 111,6 111,6
Poziom cisnienia akustycznego wedtug
DIN EN ISO 3746 (1995) i ISO 7960:1995 (E)*
bieg jatowy dB (A) 77,3 77,3 77,3
obrobka dB (A) 97,7 97,7 97,7
Niepewnos¢ K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Zakres temperatury otoczenia °C —-10 ... +40 -10 ... +40 —-10 ... +40
Przedtuzacz — $rednica minimalna
dtugosé kabla 10 m mm? | 5x1,5 3x1,0 3x1,0
diugosé kabla 25 m mm? | 5x2,5 3x1,5 3x15
diugosé kabla 50 m mm? | 5x2,5 3x25 3x25

* Podane wartosci sg wartosciami emis;ji i dlatego nie musza stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz
istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
bezpieczenstwa. Wspdtczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg
okreslong przestrzeh roboczg i inne zrddta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy mogg by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta
powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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O61eM nocTaBKU

PacwwuputensHas nnactnHa
3aLUMTHBI KOXYX
BcacbiBatowmi wnaur
KpoHLwTenH ansa wnaxra

YHuBepcanbHbIA ynop Ansa 3aroto-
BOK

lMnuTta cTona ¢ KPOHLWTEHOM ABU-
ratens, ABurarenem, BolknovaTe-
neM, NUIMbHBIM AUCKOM, PacKinHU-
BalOLLUM HOXOM, BbITSDKHBIM
naTpybkom

7 KpenexHbin npodunb
napannensHoro ynopa

8 Kplok ¢ BUHTOM Ans KpensneHus
NpUHaAnexHocTen (2 wr.)

9 Pyyka Ans TpaHCMopTMPOBKM
(2 wr.)

10 Hoxka (4 wr.)
11 Pacnopka, kopoTkas (2 wr.)
12 Pacnopka, AnuHHas (2 wr.)

13 Kntoy anst 3amMeHbl MUNbHOTo
aucka

14

15
16
17
18

19

PYCCKWUM

Kntoy anst 3amMmeHbl NUMbLHOTO
aucka

Pyuka ons TonkaTtens
Tonkatens / yCTPONCTBO nogayn
MepensuxHoe yCTPOMCTBO

KpenexxHbii npodunb
nonepeYHoro yrnopa

Onopa (2 wT.)

PykoBoacTBO no akcnnyaTtauum u
CMMCOK 3anacHbIX YacTein

[MakeT ¢ menknummn getansamm
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20
21
22
23

24

54

PYCCKWUM

O630p MHCTPYMEHTa B coope

YanvHeHne ctona
BcacbiBarowuin wnaHr
3aLUTHBIN KOXYX

YHuBepcanbHbIA ynop, MoOXeT
MCMonb30BaTbCA Kak napan-
nenbHbIV ynop

(MOHTaX Ha nepegHen CTOpoHe)
UK KaK nonepeYHsbIn ynop
(MOHTaX C NeBOW CTOPOHbI)

CknapgoyHoe MecTo Ans Torka-
Tens / yCTPOMCTBO NOAaum U
pydka ons tonkarens

20

26
27
28

29

30
31

21

N~

PykosiTka nnaBHon perynu-
poBKM rnybuHbI Nponuna ot
0 po 85 mm

BoblkntovaTtens (BKM./BbIKM.)
Pyykun ansa TpaHcnopTUpOBKK

MecTo xpaHeHus knoya ans
3aMeHbl NMUIBHOIO Ancka

KpoHwTenH asuraTens — yron
HaKIoHa NMaBHO perynupyeTcs
o1 0° no 45°

MepenBuxHoe yCTPOMUCTBO

[MnuTta cTtona
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3. [lpouutaTtb B nepByto
ovyepeab!

[laHHOe pyKOBOACTBO COCTaBIEHO Ta-
kM obpasom, 4Tobbl nonb3oBaTens
Mor 6bIcTpo 1 6e3onacHo paboTatb ¢
ycTponcTBOM. Huxe npuBoasTcs kpaTt-
Kne yKasaHus no npaBuribHOMY UCMOSb-
30BaHWIO PYKOBOACTBA:

— [epen BBOOOM YCTPONCTBA B 3K-
cniyaTaumio NOMIHOCTbIO NpoYUTant-
Te PYKOBO/CTBO MO 3KCriyaTaumu.
O6paTtnTte ocoboe BHMMaHWE Ha
yKa3aHusi no TexHuke 6esonacHo-
cTu.

— [aHHoe pykoBOACTBO MO 3KCMya-
Tauum paccuuTaHo Ha nogeni ¢ 6a-
30BbIMU TEXHUYECKUMU 3HAHUAMMA,
HeobxoanmbiMu s paboTbl ¢
ycTpoiicTBaMm, NoAoGHbIMM TEM,
KOTOpblE OMMCbIBAOTCS B JAHHOM
pykoBoacTee. Ecnu y Bac otcyTcT-
BYET ONbIT paboTbl C TAKUMMU UH-
CTPYMEeHTaMu, Bbl AOMMKHbI CHa4Yana
BOCMOMb30BaTbLCA NMOMOLLBIO ONbIT-
HbIX CreLManncToB.

— CoxpaHsaunTe Bce AOKYMEHTbI, Npu-
naraemble K yCTPONCTBY, YTOObI Npn
Heobx0aMMOCTM NMETb BO3MOX-
HOCTb MOMNYYNTb HYXHYI0 MHcpopma-
umto. CoxpaHsanTe KBUTAHLMIO O Mo-
KyrnKe Ans npefocTaBneHus B
rapaHTUNHbIX Cryyasix.

— B cnyyae cgauv B apeHay vnu npo-
JAaxun yCTponcTBa He0BX0AMMO rne-
penasaTb BMECTE C HUM BCHO Mpu-
raraemyto JOKyMeHTaLUuIo.

— [pousBoauTenb He HECET OTBETCT-
BEHHOCTb 33 MOBPEXOEHNs, BO3HUK-
LiKe B pesynbTaTte HecobnoaeHus
[aHHOro PyKOBOACTBO MO 3KCnya-
Tauuu.

WHopmaums ob6o3HayveHa B JaHHOM
pyKoBOACTBE NO 3KCnnyarauuu crnegy-
oMM obpasom:

AOnacnoc-rb!

MpenynpexaeHue o6 onacHOCTK TpaBs-
Mbl U O BpeAe AN OKpyXatoLlen
cpeqpbl.

AOnacuocm nony4yeHus TpaBm
OT yaapa 3NeKTpM4eckumMm Tokom!

MpeaynpexaeHve 06 onacHOCTU Tpas-
Mbl Npu paBoTe ¢ anekTpoobopyaoBa-
HMEeM.
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OnacHocTb 3aTsirmBaHus!

MpepynpexaeHne 06 onacHocTK Tpae-
Mbl Ntofel BcreacTeme 3axsaTa Ya-
CTen Tena unu ogexapbl.

IEI BHumaHune!

MpenynpexaeHne o BO3MOXHOM MaTe-
pvansHom yuiepbe.

G] YkasaHue:

LHononHumenbHas uHgopmayus.

— Undpsl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— o0603HavaloT oTAenbHbIe YacTy;
— MPOHYMepOoBaHbl MO NOPSAAKY;

— OTHOCATCS K COOTBETCTBYOLLM
umdpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B pPacrnosioXeHHOM PSA0M TekK-
cTe.

— WHCTPyKUUM K AeiCTBUAM, KOTOpble
JOMKHbI BLINOMHATLCS B onpeae-
nNeHHoW nocneaoBaTensHOCTH, Npo-
HYMepOBaHbI.

— VIHCTpyKUuM K 4encTBusAM, Ans Ko-
TOpbIX NOCNeaoBaTENbHOCTL Bbl-
NMOMHEHNSA HE BaXHa, OTMEYEHbI
3HaKoOM "Touka".

— Cnu1cku oTMeYeHbl 3HakoMm "Tupe”.

4. YKasaHusl No TexXHUukKe
©e3onacHocTHn

41 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

[laHHOe yCTpoWCTBO NpeAHa3HayveHo
Ons NPOOOoNibHOW, NonepeYHon pacnu-
MOBKU 1 pe3ku no hopmaTy Maccmea
OpEBECUHbI, CTpyXe4HbIx nnuT, OB,
dhaHepbl, a Takke MaTtepnanos, UMeto-
LLMX MOMMMEPHOE NOKPbITUE, KaHTbl U3
nnactvka nnv obnmnLoBaHHbIX LLINOHOM.

He ponyckaeTcs nunuTb Kpyrnble 3aro-
TOBKMW, TaK Kak OHM MOTyT Ha4yaTb Bpa-
LaTbCs BCNEACTBUE BO3AEWCTBUS Ha
HMX BpaLLaloLLerocs NUbLHOro amcka.

3anpellaeTca MCnob3oBaTh AaHHbIN
CTaHOK gns 06paboTKM nasos. Bo Bpe-
Ms paBoTbl 3aLUUTHBIA KOXYX AOMKEH
ObITb BCErAa CMOHTUPOBAH.

TTioboe nHoe ucnonb3oBaHue ABNSET-
CA ncnosnb3oBaHMem He No Ha3Ha4ye-
Huio. MpomssoauTenb He HeceT OTBET-
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CTBEHHOCTb 3a noBpexageHusd,
BO3HUKLLUME B pe3ynbTaTte HECOOTBETCT-
ByloLlero Ncnosib3oBaHuA.

lMepepenka AaHHOrO MHCTPYMEHTa nnu
Mcnonb3oBaHue aetanen, He npoBse-
PEHHbIX U HE pa3peLleHHbIX MPOU3BO-
auTenem, MoryT NpMBECTU K HeENpeasu-
OeHHoMy yulepby 1 puckam B xoae
aKcnnyaraumm.

4.2 OO6wMme ykasaHus No TeX-

HUKe 6e3onacHoCTU

Mpun ncnonb3oBaHUN 4aHHOrO
ycTpowicTBa cobnoganTte cneayto-
LMe yka3aHusi No TexHuke 6esona-
CHOCTW, YTOObI UCKMIOYNTL BO3HUK-
HOBEHMe onacHOCTU Ans nogen
Unn MaTepuansHoro yuiepba.

Takke cneayeT cobnofaTb cneum-
arnbHble yKa3aHus no TexHuke 6es-
0OMNacHOCTU, U3NOXEHHbIE B COOT-
BETCTBYIOLLMX [MaBax.

Mpu paboTe ¢ LMPKYNSAPHBIMA K-

namu cobnogaiiTe COOTBETCTBYIO-
e OMPEKTMBLI N NpeanucaHus
no NpeAoTBpaLLEHUI0 HECYACTHbIX
cny4yaes.

A O6wme onacHocTu!
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CnepguTte 3a YACTOTOM U MOPSOKOM
Ha cBoeM paboyeM mecTe — Gecno-
psiAoK Ha pabovem mecTe moxeT
NMPUBECTM K HECYACTHBIM CIy4asiM.

ByabTe BHMMaTenbHbl! Cocpeo-
TOYbTECH Ha BbIMOJTHAEMOM onepa-
umu. NMopxopuTe k paboTe oCMbI-
cneHHo. NpekpaTtute paboty ¢
MHCTPYMEHTOM, €Cnn Bac 4To-nnbo
oTBnekaet!

YuuTbiBanTe BO3AENCTBUS OKpYyXa-
towlert cpepbl. ObecneybTe XOpo-
Lee oceelleHne paboyero mecta.

He paboTtante B Heyao6HbIX nosax.
[MoCTOSAHHO coXpaHsnTe yCTonuu-
BO€E MOSOXeHne 1 paBHOBeCHE.

Mpun 06paboTke ANMHHBIX 3aroTOBOK
ucronb3ynTe noaxoasine Ans HUX
onopsl.

Pacnun knuHLEB MOXeT NpPon3Bo-
ANTbCS TOMbKO C MOMOLLbIO KNNHO-
BOW Llynaru, oTperynMpoBaHHOM Ha
Heo6XxoaNMYI0 TOMWUHY, ANTUHY KNn-
Ha 1 yron:

— HeobxogmMmo ocHacTUTb MaLumHy
PacKNMHMBAOLLUM HOXOM U 3a-
LLMTHBIM KOXKYXOM.

[MpaBon pykon HanpaBbTe KMMHO-
BYIO Liynary napannensHoro yrnopa

1 0QHOBPEMEHHO BbIMOMNHUTE Noja-
vy. JleBon pykon 3acukcupyimTe 3a-
FOTOBKY.

« He ncnone3dynte gaHHoe yCTpONCT-
BO BONIN3M roproumnx XUAKOCTEN Unm
rasos.

o OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMOSb30-
BaTbCs TOMbKO TEMW NULaMU, KOTO-
pble NPOLN MHCTPYKTaX Mo 6es-
onacHomy obpalleHuto ¢
LMPKYNSIPHBIMU MMNaMy U 03HaKOM-
NeHbl C BO3MOXHbIMW OMACHOCTAMMU,
KOTOpble MOTYT BO3HMKAaTb B XO4e
paboThbl C HAMW.

Jlnuam mnagwe 18 net paspeluaet-
CA ncnonb3oBaTb 3TOT MHCTPYMEHT
TONbKO B pamkax npodpeccumoHanb-
Horo oby4eHus 1 nog Haa30poMm
macTtepa Npon3BOACTBEHHOIO 06-
yyeHus.

« He ponyckainTe NOCTOPOHHUX, OCO-
OeHHO fgeTen, B onacHyto 3oHy. He
paspeLuanite NOCTOPOHHMM n1LamM
npukacaTbCsl K UHCTPYMEHTY WUIn
ero ceTeBoMy kabento Bo BpEMS K-
cnnyaTtauuu.

« He ponyckante neperpysku UHCTPY-
MEHTa — UCMONb3yNTe €ro TONbKO
B TOM Anana3oHe MOLLHOCTU, KOTO-
pbI yKa3aH B TEXHUYECKUX XapakK-
TepuCTUKaXx.

AOnacuocm, obycnoBneHHas
ucnonb3oBaHMeM aneKkTpoobopyao-
BaHus!

« He ocTtaBnsante MHCTPYMEHT nog
DOXOEM.

He ncnonb3yinte MHCTPYMEHT BO
BMaXHbIX U CbIPbIX MOMELLEHNSX.

Bo Bpemsi paboTbl cTapanTech He
npukacaTbCs YacTamu Tena K 3a-
3€MIEHHbIM KOHCTPYKUMNSAM/3remMeH-
Tam KOHCTPYKUMn (Hanpumep, k 6a-
Tapesm oTonneHus, Tpybam,
3MeKTponnmMTam, XonoausbH1UKam).

« Vcnonesynte ceteBon kabenb
TONBKO MO Ha3HAYEHUIO.

« He ucnonbaynte noBpexaeHHbIN
ceTeBOW Kabenb.

« 3ameHa noBpexaeHHOro kabens
AOIMKHA OCYLLECTBAATLCS UCKIOYMN-
TenbHO NPON3BOANTENEM, €50 cep-
BWUCHOW Ccny60W unu ero cepsu-
CHbIM NapTHEPOM.

A OnacHOCTb TpaBMbl 1 3aXXnma
noABWXHbIMU aeTanamu!

He akcnnyatupynte gaHHoe
YCTPOMCTBO 6€3 CMOHTUPOBAHHbIX
3aLUNTHBIX NpMCNOCcCobNeHnA.

Bcerpa cobntogante 6esonacHoe
paccTosiHMe OT NUMbHOrO AncKa.
Mpn HeobxoaMMOCTM UCMoNb3ynTe
noaxoasime npucnocobnexHmsa ans
nogayu 3arotoBok. Bo Bpemsa pabo-
Tbl cobntogarite 6esonacHoe pac-
CTOSIHWE OT NPMBOANMbIX B ABMKE-
HUe peTanen.

Mpexae YeM yaansTb o6pesku 3a-
rOTOBOK UM T. M. U3 pabo4er 30HbI,
[0XOUTEeCb NOMNMHOM OCTaHOBKM
NUNbHOro Aucka.

He octanaBnuBanTe NunbHbINA ONCK,
BpaLLaoLLMACA N0 MHEePLIMK, NyTEM
€ro npuxmma cooky.

Mepen nposeaeHnem paboTt no Te-
xobcnyxuBaHuto ybeguTech B TOM,
YTO YCTPOMCTBO OTCOEANHEHO OT
3NEeKTPOCEeTU.

Mepen BkNOYEHNEM MHCTPYMEHTA
(Hanpumep, nocne 3aBepLUEHNS
TexHuveckux pabot) ybeantechb B
TOM, 4YTO BHYTPW HEro He ocTanochb
HMKaKMX MOHTaXHbIX UHCTPYMEH-
TOB WINN UHBIX OTAENbHbIX AeTanen.

BblkntovanTe UHCTPYMEHT, eCnu OH
He ucnorb3yeTcs.

Aﬂame HenoABWXHbIN pexy-
LWIA MHCTPYMEHT MOXET npeacTaB-
JNIATb ONaCcHOCTL B NjiaHe HaHeCceHuda
nope3os!

Mpu 3aMeHe pexyLLUmMX MHCTPYMEH-
TOB HajeBaiiTe 3alUTHbIEe NnepyaT-
KK,

XpaHI/ITe NUNbHbIE ONCKU TaK, YTO-
Obl MOMHOCTBK UCKIIOYNTD BEpPOAT-
HOCTb TPpaBMbl nogen.

A OnacHocTb BcrneacTeue otaa-
YM 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBaTbl-
BaeTCcHd NMUNbHbIM AUCKOM U MOXeT
yAapuUTb onepaTtopa npu BpaileHuu)!

PaboTaiTe TONbKO C NpaBUINBHO OT-
perynvpoBaHHbIM packiMHUBato-
LM HOXOM.

PacknuHmBaroLLMn HOX 1 UCMONb3Y-
€eMbI MUMbHLIN OUCK OOMKHbI Noa-
XoauTb Apyr Apyry. PacknuHusato-
LLMIA HOX He JOoMmKeH ObITb TonLUe
LUMPWHBI Nponuna 1 He TOHbLUEe UC-
XOOHOro aucka.



« He ponyckanTe nepekoca 3aroto-
BOK.

« YbeauTtecb B TOM, YTO MUIbHbIN
ANCK nogxoauT ansa o6paboTku ma-
Tepuana, U3 KOTOporo U3rotoBrneHa
3aroToBKa.

o [Mnnute TOHKME/TOHKOCTEHHbLIE 3a-
FOTOBKWU TOJ1IbKO C NCNOJIb30OBaHNEM
NUNbHbLIX AUCKOB C MEJIKUMU 3y6bﬂ—
MU.

« Bcerga ucnonb3ymnte TonbLKO OCTpO
3aTOYEHHbIE NUIbHBLIE LUCKN.

« B cnyyae comHeHuIn ocmoTpuTe 3a-
roTOBKM Ha Hanu4yne B HUX NOCTO-
POHHMX NPeAMETOB (Hanpumep reo-
30ev Unu Wypynos).

o [unute 3aroToBKM TONbLKO TEX pas-
MEepOB, KOTOpbIE rapaHTUPYOT Hafd-
€XHOCTb (brkcaumm geTtanen B xoge
nunbHbIX paborT.

« Karteropuyecku 3anpeLiaeTcs Bbl-
NONHATbL OOHOBPEMEHHYIO pacnu-
NOBKY HECKOIbKWX 3aroTOBOK, B T. Y.
B CBSI3KaX U3 HECKOMbKMX LUTYK.
OnacHoCTb Hec4acTHOro cryyas
NpyY HEKOHTPONMPYEMOM 3axBaTe
OTAEenNbHbIX NPeAMETOB NUMbHbLIM
[AVCKOM.

« Ypanante menkue o6pesku 3aroTo-
BOK U T. N. U3 paboyen 30Hbl —
NUNbHbBIA OUCK MPU 3TOM JOJDKEH
ObITb HEMOABMXEH.

OnacHocTb 3aTsirmBaHus!

« CnepguTte 3a TeMm, 4TOObLI BO BpeEMSI
paboTbl YacTu Tena unu oaexabl He
3aTAHYs0 BpalLalowumncs getans-
MU (He HageBawTe rancTyku, He Ha-
JeBaiTe nepyaTku, He HocuUTe ofe-
XAy C ANVUHHBIMY pyKaBamu;
AONVIHHBIE Bonockl youpariTe nog
CeTKy A5l BOJOC).

- KaTteropuyecku 3anpeluaetcs nu-
NUTb 3aroTOBKM, Ha KOTOPLIX/B KOTO-
pbIX HaxoasTCs

— TpoChl,
— LUHYpBbI,
— TEHThI,
— kabenu nnn

— NpPOBOSIOKA U aHarornyHble Ma-
Tepvarnsl.

AOnacuoc‘rb BCreacTBUe HeJo-
CTaTOYHOro OCHaLLeHUs cpeacTea-
MU UHAMBUAYanNbHOW 3aluUThbI!

« Wcnonb3yiiTe 3anTHbIE HAYLLHUKA.

« PaboTaliTe B 3alLUMUTHbBIX O4YKaXxX.

e WcnonbsyiTe nbinesawuTHbIN pe-
cnvpaTop.

« PaboTalniTte B cneyuansHom oge-
xae.

« [lpu paboTe Ha OTKPLITOM BO3yXe
pekomeHayeTcs HageBaTb 00yBb C
HECKONb3SLLEN NOAOLLBON.

A OnacHocTb, 06ycnoBneHHas
o6pa3zoBaHueM gpeBecHOM Nbinu!

« HekoTopble BUAbLI APEBECHOW MbINN
(Hanpumep, opeBecuHbl oy6a, byka
N SICEHS1) NpY BAbIXaHWW MOTYT Npu-
BOAMTb K paKkoBbIM 3a60neBaHusIM.
Mpw BbINONHEHMN paboT BHYTPM 3a-
KPbITbIX MOMeLLEeHNI obs3aTenbHO
MCnonb3ynTe YCTaHOBKY ANS yaane-
HUSI CTPYXKN.

« Y6egutecb B TOM, 4YTO BO BpeMs pa-
60TbI B BO34yx nonagaeT MUHK-
MarnbHOe KONIMYECTBO APEBECHON
MbInn:

— yCTaHOBWTE YCTaHOBKY NS yaa-
NEHUSI CTPYXKKY;

— YCTpaHsiiTe MecTa HerepMeTuy-
HOCTV B YCTaHOBKe yAarneHus
CTPYXKY;

— obecneybTe XOPOLLYH BEHTUIIS-
LMo paboyer 30HbI.

Skecnnyartauus nunel 6e3 ncnonb3osa-
HWS YCTAHOBKUN ANS yAANeHnUs CTPYXKA
paspeLuaeTcs TOMbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34YyXe;

— TpW KPaTKOBPEMEHHOW JKCnyaTa-
unm
(makcumym 30 MUHYT paboTbl);

— CWUCNonb3oBaHWEM MNbiNe3allUTHOro
pecnuparopa.

A OnacHocTb BcneacTBue Tex-
HWUYECKUX NU3MEHEeHUN Unn ucnosb-
30BaHUsA AeTaneu, He NPOBEPEeHHbIX
M He pa3pelueHHbIX Npou3BoauUTe-
newm!

o MoOHTVpYITE 3TOT MHCTPYMEHT B
TOYHOM COOTBETCTBWM C AaHHbIM
PYKOBOACTBOM.

. V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe TOJIbKO pa3peLleHHble
narotosuTenem getanu. B yactHo-
CTWU, 3TO KacaeTc4a:

— MNWNbHbIX AUCKOB (KOA4bI ANA 3a-
Ka3a cM. B pasgene «[puHag-
TNEXHOCTWY);
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— 3aWUTHBIX YCTPONCTB (Koabl AN
3aKasa CM. B CMMCKe 3anacHbIX
yacren).

« He nepepenciBante getanu.

A OnacHocTb, 06ycrnoBneHHas
pedrektamm yctpomcraal

o TuwaTenbHO yxaxusanTe 3a ycTpoun-
CTBOM, a Takke 3a NpuUHaaexXHo-
ctamu. Heobxoaumo cobnioaatb
npeanMcaHns No TeXHNYeckomy oo-
CNYXXMBaHMIO.

« [lepepn kaxabiM NCNOMb30BaHNEM
npnbopa npoBepbTE €ro Ha BO3-
MOXHOCTb nospexaeHun: MNMepen
KaXkablM NpUMEHEHNeM yCTPOUCTBa
TWaTenbHO NPoOBEpPSIATE UCTpaB-
HOCTb M paboTocnocobHOCTL npe-
OOXpaHUTENbHbIX YCTPONCTB 1 3a-
LLMTHBIX NPMCNOCOBNEHNI, a Takke
Nerko nospexgaemMblix getanen.
MpoBepbTe, ncnpasHo nu paboTatoT
NOABWXHbIE AeTanu, He 3axaTbl Nn
OHW. Bce petanu cnegyet npaBunb-
HO MOHTMPOBATb W BbIMOSHUTL BCE
ycnosus no obecneyeHnto 6e3-
yrNpeYyHon paboTbl MHCTPYMEHTA.

o [loBpexaeHHble 3aluTHbIE YCTPOU-
CTBa UNv AeTanu nognexaTt peMoH-
Ty UNKN 3aMeHe B cneLmannsnpo-
BaHHOW MacTepckon. 3ameHy
NOBPEXAEHHbIX BbIKMOYaTenen
OCYLLECTBMNANTE Yepes CEPBUCHYIO
MacTepckyto. He ncnonbsynte atot
WHCTPYMEHT B Cry4ae HeucrnpaBHoO-
CTU ero BbIKNoYaTens.

« 3amacneHHble pyKOSTKM HEMeANEeH-
HO OYMLLIaNTEe: OHU AOMKHbI ObITh
CYXVMU U YACTbIMW.

A OnacHocTb BcrnieacTBue Wwyma!
o Vcnonb3ayiTe 3almUTHbIE HAYLLHUKNA.

« YGegutecb B TOM, YTO pacKnMHUBa-
LU HOX He aedopmupoBaH. [le-
OPMUNPOBAHHbBIN pacKnNMHMBato-
LUMIA HOX MPUXMMAET 3aroTOBKY
cBOKy K MUIbHOMY ANCKY. OTO Bbl-
3blBaeT NOSIBMEHUE LLyMa.

A OnacHocTbL BcreacTeue 6510-
KMPOBaHWS 3aroTOBOK UMM UX Ya-
cten!

B cnyyae 6nokmpoBku:
1. BbIknounTe yCTPONCTBO.
2. WN3BneknTe ceTeBon LUTEKEP.

3. HapeHbTe 3aluTHbIE NepyaTKu.
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4. YcTpaHuTe nNpuymHy 6roKMpoBKY C
NMOMOLLIbIO NOAXOASALLEr0 UHCTPY-
MeHTa.

4.3 CunmBoOnbl Ha yCTponCTBe

[aHHble Ha 3aBoACKOM Tabnun4ke
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32 [pounssogutenb
33 CepwuiiHbin HOMEpP
34 HaumeHoBaHue ycTponcTsa

35 [aHHble gBuratens (CM. Takke
"TexHn4yeckne xapakrepnucTmkm'")

36 [og usrotoBneHus

37 Mapkumpoeka CE — gaHHoe
YCTPOWCTBO COOTBETCTBYET Tpe-
6oBaHusam gupektne EC corna-
CHo [leknapauun cooTBETCTBUS

38 CumBson ytunusaumm — yTunmsa-
Lms yCTPOMCTBa BO3MOXHA Yepes
dvpmy npounssoguTens

39 Paamepbl paspeLLeHHbIX K
3KCnnyaTauum NunbHbIX AUCKOB

CumBoOIbI Ha yCTPOMCTBE

45

40 Kcnonb3oBaTb 3aUTy OpraHoB
cnyxa

41 Vcnonb3oBaTb 3alLUUTHbIE OYKU

42 He akcnnyaTnpoBaTtb YCTPOWCTBO
BO BII@XHbIX MMM CbIpbIX NOMELLe-
HUAX.

43 Tlpo4mTaTb PyKOBOACTBO MO
aKcnnyarauum.

44 He 6patbcst pykamu 3a NUNbHbINA
[OVCK.

45 TpepynpexaeHue 06 onacHocTU
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4.4 TpepoxpaHuTenbHbIe
yCcTponucTBa

PacknuHuBarowmm HOX

PacknuHumsatoLmin Hox (46) npepo-
TBpaLlaeT 3axBaT 3aroTOBKU 3yObamu
BpaLLaloLLEerocs MUNbHOro Ancka u ee
oTbpacbiBaHMe B HanpasneHuu onepa-
Topa.

Bo Bpemsi paboTbl pacKnMHUBAOLLNIA
HOX JOMKeH ObITb BCeraa CMOHTUPO-
BaH.

3awWwmnTHBIN KOXYX

3almMTHBIN KOXYX (47) cnyxuT Ans 3a-
LMTBI onepaTopa OT Cly4YanHoro co-
NPUKOCHOBEHUSI C MUIbHBIM OUCKOM U
oTneTaroLemn CTPYXKN.

Bo Bpemsi paboTbl 3aLLMTHBINA KOXYX
[OMmKeH ObITb BCeraa CMOHTUPOBAH.
TonkaTtenb

Tonkatenb (48) crny>xuT NpoaomKeHN-
€M PYKM U 3aLULLaEeT OT CIy4YaiHoro
COMPUKOCHOBEHWS C NUMbHBIM AUCKOM.

Tonkatenb JOMKeH UCNONb30BaTbCS
BCerga B TeX Cryyasix, koraa paccrosi-
HWe MexXay NUIbHbIM OUCKOM Y naparn-
nenbHbIM YNOPOM COCTaBNsiET MEHEE
120 MMm.

TonkaTtenb OOIMKEH ycTaHaBNMBaTbCA
nog yrnom B gvanasoHe ot 20° go 30°
OTHOCUTESTIbHO NOBEPXHOCTU NMUITIbHOIoO
cTona.

Ecnu TonkaTtenb He UCMoNb3yeTcs, ero
MOXXHO MOBeCcUTb Ha Aepxartenb (49).

Mpn nospexaeHun TonkaTens ero cne-
ayeT 3aMeHuUTb.

quka AnAa Tonkartens

Pyuka onsa Tonkatens (51) npukpyuyusa-
eTcs Ha noaxogsuyto aocky (50). Oxa
cnyxuT anst 6esonacHon nogayn He-
O0onbLUMX 3aroTOBOK.

JocKa gonxHa umeTb aamHy 400 Mm,
LUMPUHY He meHee 200 MM U BbICOTY
15-20 mm.

Mpwv noBpexaeHnn pyykn Ans TonkaTe-
nsa ee cnegyeT 3aMeHUTb.

5. Ocob6eHHOCTM NpoAyKTa

— [MnaBHO perynupyembli yron Hakmno-
Ha ot 0° go 45°.

— [MnaBsHo perynupyemas rnybuHa
nponuna o 85 mm.

— Pene MMHUMMarbHOIO HanpskeHus!
npegoTBpaLlaeT caMmosanyck
YCTPOICTBa nocne BoO306HOBNEHNS
nogauu Toka.

— Bce BaxHble dhyHKLMKN ynpaBneHus
pacnoroXeHbl Ha NULEBOI CTOPO-
He.

— YanuHeHue cTtona BXoOUT B KOM-
NMMAEKT NOCTaBKW.

— TMpoyHasi KOHCTPYKLMS M3 CTanbHO-
ro nucta ¢ 60nbLLION Harpy304Hon
CNOCOBHOCTLIO 1 3aLLUMTON OT KOp-
pO3nn HaJonro.

6. OpraHbl ynpaBneHus

Bbikntoyarens (Bkn./Bbikn.)

« BkniodeHne = HaxXmMUTE Ha 3eneHbIn
(52) BbikntoyaTens.

« BblkntoyeHme = HaXXMNTE KpacHbIN
(53) BbIkNMOYaTEND.
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G] Yka3saHue:

lpu omknroyeHUU HanpsixeHusi cpaba-
mbigaem pesie Hyf1e8020 HarnpsKeHUs.
3mo uckmoyaem camMocmosimesibHbil
3anyck ycmpolicmea rnpu 80306Ho8se-
HUU 3HepeaocHabxxeHusi. [Jns noemop-
HO20 BKIIHOYEHUST 3aHO80 HaXMume Ha
8bIKIIlo4Yamersib 8KITI4YeHUs.

YcTponcTBO perynvpoBku yrna
HaKnoHa

Yron HaknoHa NUIbHOro AmMcKa MoXeT
NnaBHO PErynuMpoBaTbCs B AuanasoHe
ot 0° go 45°.

YTo6bl 3a4aHHBIN Yron HakfoHa He ns-
MEHSANCH BO Bpems pacnuna, ero crne-
ayeT 3aduKcMpoBaTh C MOMOLLbIO ABYX
MaxoBukoB (54) c nepeaHen 1 3agHen
CTOPOHbI EMKOCTU ANS OMUIOK.

PyKkosiTka Ansi perynupoBKu rny-
6uHbI nponuna

My6uHY nponuma MoXHO HacTPOUTb
nyTeM BpaLLeHus pykosiTku (55).

W

Ynopbl Ans 3arotoBokK

Muna ocHalleHa yHMBepcanbHbIM yro-
POM A5t 3aroTOBOK, KOTOPbIA MOXET
MCMOSb30BaTbCA KaK MOMEPEYHbIA UMm
Kak napannenbHbIi ynop:

o [lonepeyHbin ynop (ans nonepey-
Horo pacnuna):

[nsa npumeHeHus B Ka4ecTBe nore-
PEYHOro yrnopa MOHTaX OCyLLEeCTB-
NAETCA Ha KpenexHoM npodune ¢

NeBOW CTOPOHbI MUIbI.

— MaxoBuk (56) onsa perynMpoBku
ckoca. [lnanasoH perynmpoBku
cocraensieT 60°. Bo Bpems pac-
nuna ¢ nornepeyHbiM yrnopom mMa-
X0BWK (56) gomkeH GbITb 3aTa-
HYT.

— Maxosuk (57) onsa dyHkumm ne-
pemelleHus. Bo Bpems pacnvna
C nornepeyvHbIM YNopoM MaxoBUK
(57) pomxeH 6bITb ocnabneH.

— [ankn ¢ HakaTkown (58) cnyxat
ANS PerynpoBKX yMOPHOro nNpo-
dunsa. PacctosHne oT nnacTuko-
BOro BbicTyna (59) Ha ynopHom
npodune Ao NUNbLHOro Amcka
OOMKHO COCTaBnATb HE MeHee
10 Mm.

« [MapanneneHsbIi ynop (ans npo-
AOrNbHOro pacnuna):

[nsa npumeHeHus B KayecTBe na-

pannensHoOro yrnopa MoHTax ocy-
LLIECTBMSAETCS Ha KPENEeXHOM npo-
dune ¢ nepegHer CTOPOHbI NUSbI.

— [pwu pacnune ¢ ncnonb3oBaHnem
napannenbHOro ynopa ynopHbii
npodunb (60) gormkeH ObITh
yCTaHOBINEH napannensHo K

PYCCKWM

NUNbHOMY AWCKY M 3adpmKkcmpo-
BaH MaxoBukoM (61).

— MaxoBuk (62) onsa dyHkumm ne-
pemelleHus. Bo Bpems pacnvna
C napannenbHbIM YyNopoM Maxo-
BUK (62) fomkeH ObITb 3aTAHYT.

— [arkn ¢ HakaTkon (63) ons kpe-
nneHusa ynopHoro npoduns. No-
cne oTBMH4YMBaHuUs obeunx raek
(63) ynopHbI npodunb MOXHO
CHATb U NepeycTaHOBUTbL:

64 65

L

Hu3kuin ynop (64):

— [ANns pacnuna nrockux 3aroTo-
BOK;

—  €CINU NUIbHLIN UCK YCTaHOBIEH
nop, HaKMoHOM.

Bbicokun ynop (65):

— Ana pacnnnoBKU BbICOKUX 3aro-
TOBOK.

7. MoHTax

A OnacHocTb!

Mepepenka ycTpoMcTBa UNU UCNOJb-
30BaHue geTanen, He NPOBepPeHHbIX
M He pa3peLleHHbIX Npou3BoaAUTe-
nem, MOryT Np1MBeCTU K HenpeaBu-
AeHHOMY yulep6y B xoae aKcnsyara-
uun!

— MoHTupyinTe nuny B TO4YHOM CO-
OTBETCTBUM C AaHHbIM pyKoBOf-
CTBOM.

— Wcnonb3ynTe TONLKO aeTanu,
BXOASLLME B KOMMIEKT NOCTaBKM.

— He nepepensiBanTe getanu.

Tonbko Npu TOYHOM COBMNOAEHUN PYKO-
BOACTBA MO MOHTaXy Muria COOTBETCT-
ByeT TpeboBaHnaM 6e3onacHoCcTu n
MOXET HaZeXHO MCMNOSb30BaTLCS.
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Mpu cobnogeHnn cneayowmx ykasa-
HWI MOHTaX He COCTaBWT TpyAa:

o [MpoyTtuTe nHopmaunio No Kaxao-
My 3Tany nepep ero BbiNOSIHEHMEM.

« [NoarotoBbTE COOTBETCTBYHOLLIME
JeTtanv Ans Kaxagoro arana.

Heob6xopumebie WHCTPYMEHTbI

— [Ba raeyHbix krntoya 10 mm

MOHTaX CTaHUHbI

Mos. |HaumeHoBaHne Konu-
4yecTBO
66 |Hoxka 4
67 |BUWHT C LecTurpaHHom 28
ronioBkon M6 x 16
68 |MopknagHas wanba 56
6,4
69 |LlecTturpaHHas ranka, 28
M6
70 |KpoHwTenH ans 1
WwnaHra
71 |Pacnopka, AnnHHas 2
72 |Pacnopka, kopoTkasi 2

1. Monoxute NnuTy cTona c obpalleH-
HbIM HaBepX ABUraTernem Ha cra-
OunbHOEe oCcHoBaHwMe.

BHumaHue!

MuNbHBIN QUCK U PacCKNMHUBAKOLWMUNA
HOX He AOJKHbI NpuneraTb K OCHO-
BaHuto! Bo nsbexaHue noBpexae-
HUW NUNbI NI OCHOBAHUA YyCTaHO-
BUTe NNUTY cTosa Ha ABe
MOHTaXHbl€ CTOMKMU.

2. TpukpyTuTe YeTbipe HOXKK (66) C
BHYTPEHHEN CTOPOHBI B Yribl CTONa:

— BcTaBbTe BUHTbI C LWECTUrPaH-
How ronoskow (67) ¢ nogknagHbI-
MU Wwanbamum (68) ¢ HapykHOWM
CTOPOHbI;

— C BHyTpEHHel CTOPOHbI YCTaHo-
BUTE NoaknagHble waibbl (68) n
HaKpyTUTE LIECTUrpaHHbIE ranku
(69), He 3aTsrMBas NOMHOCTbLHO.

3. B 06o3HayeHHOM CTpenkomn mecre
NPUKPYTUTE KPOHLITEWH ANS LWniaH-
ra (70) K nMnbHOMY CTOMy OTBEpP-
cTuem Haszag.
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OnvHHble pacnopku (71) NnpukpyTH-
Te no 6okam mexay HOXeK, KopoT-
Kune pacnopkw (72) npukpytuTe
Mexay nepegHnUMn U 3agHUMM HOX-
KaMmm:

— LUMpOKasi CTOPOHA Pacropok K
nnuTe cTona;

— BbICTYNbl ¥ Na3bl pacnopok
[OOIMKHbI BXOOWTL B 3aLensieHue.

— BCTaBbTe BUHTbI C LLIECTUIPaH-
HOW ronoBKoW ¢ nogknagHbIMu
Wwanbamu ¢ Hapy>XHOW CTOPOHbI;

— C BHYTPEHHEeN CTOPOHbI YyCTaHO-
BUTE NOAKNaAHble Wwanbbl n Ha-
KPYTUTE LLUECTUTPaHHbIE ramku,
He 3aTArMBasi NOSIHOCTLIO.

MpUBUHTUTE pacnopku Apyr K Apy-
ry:

— BCTaBbTE BUHTbI C LUECTUrPaH-
HOW roNOBKOW C NOAKNaAHLIMU
Lwarnbamu co CTOPOHbI NAUTbI
cTona;

— C0OpaTHOM CTOPOHLI YCTaHOBUTE
noAknagHble Wwanbbl N HaKpyTU-
Te WeCcTurpaHHble ra17||<|/|, He 3a-
TArMBasi NONTHOCTbLIO.

— lpwm y4yacTtnm NOMOLLHMKa nepe-
BEepHUTE Nuny n yctaHoBuTte nps-
MO Ha pOBHOE OCHOBaHue.

3aTaHnTe BCE BUHTbI C LLIECTUrPaH-
HOW rofIOBKOWM U LLECTUIPaHHbIE ram-
KM Ha CTaHWHeE.

MoHTax BbikntovaTens (BKN/BbIKI)

Mos. |HaumeHoBaHune Konu-
4yecTBO
73 |BuHT c wecturpaHHon 2
ronoekon M6 x 16
74 |MNopknagHas wanba 4
6,4
75 |llecturpaHHas rainka 2
M6

1. CHVMMUTE TpaHCMopTUPOBOYHOE
KpenneHue BbikntovaTens (Bkn/
BbIK) Y NPUKPYTUTE LLIMTOK BbIKIHO-
yaTtens U3HyTpu K NnuTe ctona:

— BCTaBbTe BUHTbI C LIECTUIPaH-
How ronoskow (73) ¢ nogknagHbI-
MU wanbamu (74) ¢ Hapy>xHOM
CTOPOHbI;

— yCTaHOBWUTE U3HYTpW NOAKNaA-
Hble Wwanbel (74) n HakpyTUTE
LecTurpaHHble ranku (75).

™~
@ BHumaHume!

Cnegute, 4TOObLI KAabenb He nexan Ha
OCTPbIX Kpasix 1 He UMen NepenomoB.

MoHTax cuctemMbl yaaneHusi
CTPYXKU

Mos. |HaumeHoBaHune Konu-
4yecTBO

76 |3aWnUTHBIN KOXYX 1

78 |BcacbiBatoLumin WnaHr 1

1. TogHMMUTE NUMbHBIN ANCK A0 Yno-
pa BBEPX C MOMOLLIbIO KPMBOLLUMHON
PYKOSATKMN.

2. YcTtaHoBUTE 3aWUTHBIN KOXYX (76)
Ha pacKMMHMBAOLWMIN HOX (77).




G] YkasaHue:

lNocne moHmaxa Ha packriuHusarnowem
HOXe 3auumHabll KOXYX HeMHO20 Ha-
KI/TOHeH 8HU3 8 HaripasejieHuu pa6oqeu
CMOPOHHI.

A

3. OauH KoHel, BcacbIBaKOLLErO LUMaH-
ra (78) HacagmTe Ha BbITSXXHOW Na-
Tpy6oK (79) 3aLUMTHOrO KoXyXxa.

4. [pyrow KoHeL, BcacblBaloLLEero
LUNaHra HacaauTe Ha BbITSXKHOW na-
Tpy6ok (80) Ha 3aLmMTHOM KOopobe
NUNBHOIO Aucka.

5. BcraBbTe BcacbiBaOLWMNA LWNAHT B
KPOHLUTENH Ang wnadra (81).

6. lMNoacoepuHuTe BbITSHKHOM NATpyBOK
Ha 3aWwmUTHOM Kopobe NUMNbLHOro Aun-
CKa K NoaxoasLen ycTtaHoBke yaa-
neHunst CTpyXxkn (cm. "YcrtaHoBka
yaaneHus CTpyxku" B rnase
"YnpaeneHue").
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MNos. |HanmeHoBaHue Konu- Mo3. | HaumeHoBaHue Konu-
4yecTBO 4yecTBO
86 |LLecturpaHHas raika 4 93 | llecTturpaHHasi ravka 2
M6 95 | M6, caMOKoHTpALLa-
Aaca
1. FOJ:IOBKI/I FBYX BUHTOB C LIECTUIPaH- 94 |BuHT C wecTurpar- 2
Hou ronoskow (82) BctaBbTe B Kpe- 96 | Hoit ronoskoii
NeXHbIN npoduneb. M6 x 16
2. YcTaHoBUTE KpeneXxHbi Npodounb: 88 | Yronok 2

— KOPOTKMI KpenexXHbl Npodunb
(83) c nepeaHel CTOPOHbI MANTHI
cTona;

— ONWHHBIN KpenexHbli npodunb
(84) c neBoNn CTOPOHbLI MAUTHI
cTona.

3. BbIpoBHSMTE KpenexHble npodunmn
Takum obpas3om, YToObl BbIEMKU B
npogunax octaBuin MecTo ans
BMHTOB C LUECTUIPaAHHOW rONOBKOM B
HOXKax cTona.

4. YcTtaHOBMWTE NOAKNagHyto wanody
(85) c KaxooW CTOPOHbI U3HYTPU Ha
BWHT C LLECTUIPaHHON rOfIOBKON U
HaKPyTUTE LUECTUTPAHHYIO ranky
(86).

MoHTax yAnuHeHuUsa ctona

M . Mo3. | HaumeHoBaHue Konu-
OHTaX KpeneXxHbIX npodunen 4ecTBo
Mo3. |HaumeHoBaHue Konu- 87 | PacwmputenbHasg 1
YyecTBO nnactuHa
82 |BuHT C WwecTurpaHHomn 4 89 |MoaknapHas wainba 2
ronoskon M6 x 16 6,4
83 |KpenexHbin npodune, 1 90 | KoHTpravika M6
KOpOTKWIA 92 | MoAWMNHUKOBBIN
84 |KpenexHbin npounb, 1 BUHT
ONMHHbBIN M6 x 35
85 |MNopknagHas wanba 4 91 |Onopa 2
6,4

IE BHumaHue!

Mpu MoHTaXe yaAnNMHeHus cTona He-
ob6xoaMMo yaepXKuBaThb yaArTMHEHWe
cTona n onopbl, NoKa 3T Aetanu
NPUKPYYEHbI TONbLKO C OAHOIO KOH-
ua.

1. C obpaTHOI CTOPOHbLI NOACTaBKM
OTKPYTUTb W BbIHYTb 4 BUHTA C LUe-
CTUrPaHHOM rofTOBKOW.

2. YctaHoBUTb yrosiku (88) Ha ocu
pacwmpuTeNbHOM NAacTuHbl (87) n
NPUKPYTUTL K NOACTaBKe NpW Nomo-
L OTKPYYEHHbIX Nepes 3TUM BUH-
TOB C LUECTUIPAHHOM rOJIOBKOM.

3. TpuenHTKTE onopsl (91) K yanuHe-
HUIO CTOMAa C NOMOLLBIO NOALLIMMHU-
KOBOro BUHTa (92), nogxknagHomn
wanbbl (89) n donaHueBol raku
(90) c KaxgoW CTOPOHBI (CM. pUcCy-
HOK).

4. Hakpenko 3aTaHuTe Bce pe3bboBble
coeAnHeHna yanuHeHna ctona
BPYYHYIO C MOMOLLbIO creLumarnsHo-
ro MHCTPYMEHTA.
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m YkasaHue:

Onopeb! yOnuHeHuUss cmorna mMoaym
6bImb MPUKPyYeHb! Hakpernko. B kaye-
cmee anbmepHamuebl MOXHO yCmaHo-
8uUmb 0ropbi Makum obpa3om, 4mobhb!
yOnuHeHUe cmorna Mo2s10 OmKuUdbi-
8ambCsi.

MNpukpyunBaHue onop

1. BcTaBbTe CKOLIEHHbIE KOHLibI onop
B LUNMKNLIbI KOPOTKUX pacnopokK ¢ 3aa-
Hen CTOPOHbI MNbl N COBUHBTE UX

Hapyxy.

2. TpuBMHTMTE ONOPbI K pacnopke ¢
NOMOLLLbIO BUHTa C NOTaMHOW rofoB-
Kor (94) n caMOKOHTpSILLEeNCS Lie-
cTurpaHHom ranku (93) c kaxagon
CTOPOHbI, Kak n3006paxeHo Ha pu-
CYHKe.

MoHTax onop Ans oTkMAbIBaHUA
YANUHeHuA ctona

1. TpuMBUHTMTE NO OQHOMY BUHTY C MNO-
TawHow ronoskon (96) 1 no ogHon
CaMOKOHTPSILLIENCS LEeCTUTrPaHHOM
ravike (95) B HMKHEM KOHLIe onop.

2. BcTaBbTe HWXHWE KOHLbl ONop B
LUMMLbI KOPOTKUX PAcMnopOK C 3a4-
HeW CTOPOHbI NUIbI U COABUHLTE MX
HapyXy (CM. PUCYHOK).

3aTsakKa pe3b6oBbIX COeAUHEHUN

» [lpoBepbTe pe3bboBLIE coeaunHe-
HUS ycTpomncTea. Hakpenko 3aTaHu-
Te pe3bboBble COeMHEHUSI BPYY-
HYI0 C MOMOLLbIO CrieumanbHOro
MHCTPYMEHTA.
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Mpu 3aTsPKKE BUHTOB 0GpaTUTE BHU-
MaHue Ha creayroLme NyHKTbI:

— [Mocne 3aTsHXKn BUHTOB YCTPOW-
CTBO AO/MKHO UMETb YCTONYMBOE
1 NpSAIMOE MONOXEHNE;

— BblpoBHANTe yanuHeHue crona:
[MoBepxHOCTb yanNuHeHWs cTona
[OJSMKHA ObITb pacnonoxeHa na-
pannenbHO U Ha OQUHAKOBOW
BbICOTE OTHOCUTENBHO MOBEp-
XHOCTW NNUTbI CTONAa.

OTknabIiBaHue yAnNUHeHunA ctona

1. COBWHbTE BHYTPb HUXHME KOHLbI
onop.

2. OrtuenuTe onopbl N0 HaNPaBneHno
BBEPX W OTKMHbTE yANMHEHWE CTO-
na, Kak n300paxeHo Ha PUCYHKe.

MoHTax nepeaBMKXHOIO YCTPOMUCTBA

Mos. |HanmeHoBaHue Konu-
4yecTBO
97 |lNepeaBwxHoe ycTpown- 1
CTBO
98 |BuHT C WwecTurpaHHomn 4
ronoekon M6 x 16
99 (MopknagHas wanba 8
6,4
100 |LLlecturpaHHas ravika, 4
M6

MepeaBwmxHOE YCTPOMNCTBO NPUKPYYK-
BaeTCs K 3aJHUM HOXKaM NUMbI.

1. B kaxabli gepxartenb nepensukHo-
ro ycrpowictsa (97) BcTaBbTe C 3a4-
Hel CTOPOHbI Ba BUHTA C LUECTUI-
paHHo ronoekon (98) ¢
nogknagHbiMu wanbamm (99).

2. YcraHoBWTE U3HYTPKM NO ABe NoA-
KnagHble Wwanbbl C KaXaon CTOPOHbI
(99) 1 HaBMHTUTE LLECTUrPAHHbIE
ravikv (100).

3. BblpoBHSMTE gepXaTtenu Takum
obpa3om, 4Tobbl PONMKN Haxoam-
JINCb Ha PacCTOSTHUM MPUMEPHO
1 MM Hag nornowm, Koraa nuna cTouT
Ha BCEX YETbIPEX HOXKaX.

4. 3aTaHWTe eCcTUrpaHHbIE ramku.

MoHTaX pyyek Ans TpaHCnopTu-
poBkHM

Mos. |HaumeHoBaHune Konu-
4yecTBO

101 |Pyuka ans TpaHcnop- 2
TUPOBKU

102 [BUWHT C LuecTurpaHHom 4
ronoBkon M6 x 16

103 |MNogknagHas wanba 8
6,4

104 |LlecturpaHHas ravika, 4
M6

Pyukv Anst TpaHCMOPTUPOBKM NPUKPY-
YMBAIOTCS K NMEepeSHNM HOXKaM MUIbI.

1. B Kaxayto pyyky Ansa TpaHcnopTu-
poBku (101) BcTaBbTE Cnepeau ABa
BUHTA C LWECTUIPaHHOM rofioBKOM
(102) ¢ nogknagHbIMM Wanbamm
(103).

2. YcTaHoBWTE pyyKku AN TpaHcnop-
TUPOBKW Taknm obpasom, 4Tobbl
TPyObl MOXXHO BbINO OTKMHYTH BHU3.

3. YcrtaHoBuTe M3HYTPW NO AiBE NoA-
KnagHble Wanbbl C KaX40N CTOPOHbI
(103) 1 HaBMHTUTE LWIECTUrPaHHbIE
rankum (104).



MoHTaXx npucnocobneHun ans xpa-
HeHus

MNos. |HanmeHoBaHue Konu-
4yecTBO
105 |LUecTturpaHHas ravika 4
M6
106 Kptok ¢ BuHTOM M6 2
107 |MNopknagHas wanba 4
6,4

Ha nocnegHem atane MoHTaxa npukpy-
TUTE ABa KPKOKa C BUHTOM C6OKy Ha ne-
peaHnx HoXKaxX B Ka4yeCTBe MecTa And
XpaHeHuna I'IpI/IHa,EI,J'Ie)KHOCTeVI.

1. HaBepHuTe WecTurpaHHyto ravky
(105) ¢ kaxgoW CTOPOHbI Ha KPIOK C
BMHTOM npumepHo Ha 10 mm (106).

2. YcTaHOBMWTE NOAKMAOHYH0 Wanby
(107) Ha KpIOK C BUHTOM.

3. BcTaBbTe KpIOK C BUHTOM B OTBEp-
CTWe Ha HOXKe U NPUBUHTUTE C UC-
Nonb30oBaHWEM MoakKnagHoN wan-
6b1 (107) 1 WeCTMrpaHHON ranku
(105).

"
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3aTsaxKa pe3b60oBbIX COeANHEHUN

» [lpoBepbTe pe3bboBLIE CcOeanHe-
HWS ycTpomncTea. Hakpenko 3aTaHu-
Te pe3bboBble COEANHEHUS BPYY-
HYI0 C MOMOLLbIO CreumanbHOro
WHCTPYMEHTA.

7.1 MNopkntoyeHue K cetn 3/
nuTaHus

A OnacHocTb! AnekTpuyeckoe
HanpshkeHue

« Wcnonb3ynTe MHCTPYMEHT TONb-
KO B CYyXUX NOMeLLeHUAX.

« [lMopknio4yanTe MHCTPYMEHT TOJb-
KO K TOMY MCTOYHMKY NUTaHUA,
KOTOPbIN OTBeYaeT creayowmm
TpeboBaHusAM (cM. Takxke "TexHu-
Yyeckue xapaKkTepucTuku"):

— po3eTKM Hagnexawmm oGpa-
30M YCTaHOBJEHbI, 3a3eMIeHbl
U NpoBepeHbI;

— HanpsiXeHue M 4acToTa CeTu
3M1EeKTPONUTaHUsA COOTBETCTBY-
10T NapameTpam, yKazaHHbIM
Ha 3aBOACKOMN TabrmMyKe UH-
CTPYMEHTa;

— 3awwmTa ycTpouncTBa ocy-
LecTBNAETCA C MOMOLLbIO aB-
ToMaTa 3aWuThbl OT TOKa yTeuy-
Ku makc. 30 MA;

— MonHoe conpoTuBneHue cu-
cTeMbl Z MakKc. B TOYKe nepe-
Aauu (noakno4veHue K gomMalu-
HEWN INEeKTPUYECKON ceTH)
AOMKHO COCTaBMNATb He 6onee
0,35 Om.

[ﬂ Yka3saHue:

lNpu Hanuyuu 8onpocoe omHocumenb-
HO mo2o, omeeyaem nu sawa bbimo-
8asi annekmpocems OaHHbIM YCII08USIM,
obpauwjalimecb 8 coomeemcmayouyto
opeaHu3ayuro aHepaocbbima unu K
crieyuanucmy-anekmpuky.

« CeteBol kabenb Heob6xoaMMo npo-
KnagbiBaTb Takum ob6pasom, 4TOObI
OH He MeLuan u He Obin NoBpeXaeH
B XOZe aKcnnyaTauum.

« CriegyeT npenoxpaHsiTb CETEBOM
kabenb OT HarpeBa, BO34eNCTBUA
arpeccumBHbIX )KI/IAKOCTeVI N KOHTaK-
Ta C OCTPbIMN KPOMKaMW.

» B kavecTtBe yanuHutenbHoro kabe-
NSt UICNONb3YNTE TONMbKO Kabernb ¢
pe3nHOBOM U3onsLumen ¢ goctaTod-
HbIM ceyveHreM (CM. "TexHudeckme
XapakTepucTukn").

« [lpn oTcoeanHeHnn ceTeBO BUIKK
OT PO3ETKN INEKTPOCETU HE TAHUTE
3a kabernb.

A U3meHeHue HanpaBneHUs Bpa-
weHus!

(TOnbKO NpX UCMOJIHEHWUM C ABUrarTe-
nem Tpexda3Horo Toka)

B 3aBucumocTu oT pacnpegeneHus
a3 aneKTpUYeCcKoro NOAKNYEHUsA
NUbHbIA AUCK MOXeT BpawaTbCA B
HenpaBWUIIbLHOM HanpaBneHuu. 3To
MOXeT NPUBECTU K TOMY, YTO Npwu
nonbITKe NUNeHns 3aroTtoBKa 6yp.eT
oTbpouweHa. MoaTomy npu Kaxxaon
HOBOW YCTaHOBKe NpoBepsiuTe Ha-
npaBneHue BpalleHus. NMpu Henpa-
BUJIbHOM HanpaBfieHu1 BpaleHusi
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cneunanuncT-aneKTpuk AoJkKeH n3ame-
HUTb NoAakKn4vyeHue:

1. Tlocne Toro kak Ha nuny ycTaHoB-
neHbl BCe NpeaoxpaHnTernbHble
YCTPOMWCTBA, NOACOEANHNTE NUMY K
anekTpoceTu.

2. lMogHuUMUTE NUnbHBIA ANCK OO yno-
pa BBEPX C NOMOLLIbIO KPMBOLLUMHOMN
PYKOSITKN.

3. BkntounTte KpaTKOBPEMEHHO Nuny n
cpaasy BbIKNOYNTE €ee.

4. HabntopaiTte 3a HanpaBneHvem
BpaLLeHMs NUIbHOro AncKa C fieBom
CTOPOHbI. [MNbHBIN UCK AOSMKEH
BpaLlaTbCs MO YaCOBOW CTPErIKe.

5. Ecnu nunbHbIN OUCK ABMXETCHA Npo-
TUB YacoBOW CTPENKK, OTCOeANHNTE
ceTeBol kabenb OT NOAKMOYEHUS
Ha nune.

6. lMpurnacute cneuynanncTa-anekTpu-
Ka Ana namMmeHeHusa aneKTpuniecko-
ro noakno4veHus!

7.2 YcTaHOBKa

« YcTaHOBWTE MaLUMHY Ha YCTOWYM-
BOM, POBHOM OCHOBaHMW.

 [Ina ropnM3oHTanbLHoro BbipaBHUBA-
HWSi MOBEPXHOCTU CTONa CKOPPEKTU-
pynTEe HEPOBHOCTU WUIN CKONb3KMe
MecTa B Nnony ¢ NOMOLLbIO crneuu-
anbHbIX MaTepuanos. 3atem npo-
BEepbTE YCTOWYMBOE NOMOXEHWe
yCTpomncTBa.

« ObecneybTe JOCTAaTOYHOE KOnu4ye-
CTBO MecTa Ans paboTbl C KpynHbI-
MW 3arotoBKkamMmu.

[ns obecneyveHus yCTOIZ‘-WIBOI'O nono-
XeHuna MalunHy MOXHO NPUBUHTUTDL K
OCHOBaHMIO:

1. YcrtaHoBuTe cOOGpaHHy0 MalLnHy B
noaxoAsemM MecTe NPUMEHEHNs U
HameTbTe OTBEPCTMS.

2. OTcTaBbTe MalUMHY B CTOPOHY U
npocBepnnTe OTBEPCTUSI B OCHOBA-
HUW.

3. BbIpoBHSAWTE MaLLUMHY NO OTBEPCTU-
SIM 1 MPUBMHTUTE K OCHOBaHMIO.

8. YnpaBneHue

A OnacHocTb Hec4acTHOro cny-
yan!

Pa6oThbl ¢ NUnon JoMmMKeH BbINOs-
HATb TONIbKO OAMH YyenoBek. [pyrue
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nuua MoryT npuBrieKkaTbCA K pa60Te
TOJNbKO And noAaayvn unun CHATuA 3a-
roToBOK, HaXoA4ACb Npu 3TOM Ha 6e3s-
OMacHOM pPacCToAHMU OT NUNDbI.

MNepepn Hayanom paboTbl NpoBepbTe
ncnpaBHOE COCTOSIHME CrneayloLmxX
3M1eMEeHTOB MHCTPYMeHTa:

— ceTeBoOW kabenb 1 ceTeBas BUIKa;
— BbIKMOYaTEND;

— PacKMMHUBAIOLLNIA HOX;

— 3ALUMTHBIA KOXYX;

— [ononHuTenbHbIe npucnocobne-
HUSA 4N NOAAYM 3aroToBOK (TOrKa-
Tenb, Nanka u pykosTka).

Ucnonb3yinTe cpeacTsa MUHAUBUAY-
anbHON 3alWMThbI:

— NbiNes3almnTHbI pecnupaTop;
— 3alWUTHBIE HAYLLHUKY;
— 3alWUTHBIE OYKM.

Mpu BbINONHEHUN NUALHLIX paboT
npuMuTe NpaBunbHoe pabouyee no-
roxeHue:

— cnepeau Ha paboyeit CTOPOHE;
— JIMUOM K nune;
— creBa no 0Cu NUMbHOTO ANCKA;

— npu paboTe BABOEM MOMOLLHUK
[IOIKEH HAaXoaMTbCA Ha Besona-
CHOM pPacCTOSIHAM OT MUTbI.

B xope paboTbl no mepe Heobxoam-
MOCTU Ucnonb3ynTe:

— nopaxofsiLiMe ornopbl Ast 3aroToBKY
— ecnu nocne pacnunoBKu 3aro-
TOBKM MOTYT ynacTb CO CTona;

— YCTPOWCTBO ANS yAaneHus CTpyx-
KM.

U3berante TMNMU4YHbLIX OLUMOOK one-
paTopa:

— He octanaBnuBanTe NUMbHbIN AUCK,
BpaLLaloLLMINCS NO UHEepLMK, NyTEM
ero npwxkuma coboky. Cyuiectsyet
onacHoCTb oTaayn!

— [Mpun pacnunoBke Bceraa npuxu-
MaiTe 3aroTOBKY K CTONY U He J0-
nyckante ee nepekoca. CyliecTBy-
€T onacHocTb oTaauu!

— KaTteropuuecku 3anpelyaeTcs Bbl-
MOSHATL OOQHOBPEMEHHYIO pacnu-
JTOBKY HECKOJTbKMX 3aroToBOK, B T. 4.
B CBA3KaxX U3 HECKONbKUX LUTYK.
OnacHocCTb Hec4acTHOro cnyvas
npu HEKOHTPONMPYEMOM 3axBaTe
OTAEMNbHBIX NPEAMETOB MUIbHBIM
LAMCKOM.
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OnacHocTb 3aTsirMBaHus!

KaTteropu4ecku 3anpeiiaercs nu-
JINTb 3aroToBKU, Ha KOTOprX/B KOTO-
PbIX HAXOAATCA TPOCLI, LWWHYPbI, JIeH-
Thbl, Kabenu unu NPoBONOKa Unu
nofo6Hble maTepuans.l.

8.1 YcraHoBKka ypaneHus
CTPYXKN

AonaCHOCTb!

HekoTopble BuAbl ApeBecHON Nbinu
(Hanpumep apeBecuHbl Ayba, Gyka un
fICeHs1) Npu BAbIXaHMU MOTYT NPUBO-
OWUTb K pakoBbIM 3a6oneBaHusM.
Mpu BbINONHEHUU paboT BHYTpM 3a-
KPbITbIX MOMeLleHul obszaTenbHO
MCnonb3ynTe NOAXOOsALLYHO yCTa-
HOBKY ANnS yAaneHUs Onunok.

OTa ycTtaHOBKa A0MKHa oTBeYaTb
cnenyrowWmuM Tpe6oBaHUAM:

— COOTBETCTBOBATb HapY>XHOMY Auna-
MEeTpPY BbITSDKHbIX MaTPyOKOB (3a-
LUNTHBINA KOXyX 38 MM; 3aLUUTHbIN
kopo6 100 mm);

— pacxop Bo3ayxa > 460 m3/u;

— TOHWKEHHOE AaBrieHne Ha BbITSK-
HOM naTpy6ke nunbl > 530 Ma;

— CKOPOCTb BO3AYLUHOIO NOTOKA Ha
BbITSDKHOM naTpybke nunbl > 20 m/c.

MaTpyGKM CTPYyKKOOTCOCA pacnosnoxe-
Hbl Ha 3aUTHOM KOopobe NNMbHOro Au-
CKa M Ha 3allNUTHOM KOXyXxe.

Takke cobntopante pykoBoacTBO Mo
aKcnnyartauumn ycTaHoBKY Ans yaane-
HUA CTPYXKK!

Okcnnyartaums nunel 6e3 ncnonb3osa-
HWUSI YCTAHOBKM AN yAaneHus CTPYXKA
paspeLuaeTcs TOMNbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34YyXe;

— MpV KpaTKOBPEMEHHOW 3KcnnyaTta-
uum
(makcumym 30 MuHYT paboThl);

— CWCMNOSIb30BaHMEM MblNE3ALUMTHOIO
pecnuparopa.

8.2 PerynupoBka rny6uHbI
nponuna

AonaCHOCTb!

YacTu Tena unu npeameTbl, KOTO-
pble Haxo4ATCA B 30He perynupos-

KW, MOTYT ObITb 3axBa4eHbl BpaLialo-
LWMMCH NUbHLIM AUCKoM!
PerynupoBky rny6uHbI nponuna Bbi-
MOJIHANTE TONMbKO nocre nosiHoun
OCTAHOBKM NMUITBbHOIO JJ,VICKa!

"my6buHa nponuna nuneHoro ancka
OOMmKHa ObITb YCTAHOBIMEHA B COOTBET-
CTBUW C BbICOTOW 3aroToBKWU: 3aliuT-
HbIV KOXYX OOJDKEH HUDKHEW nepeaHen
KPOMKOW npuneraTtb K 3aroToBKe.

0 mm

» Hactpoliite rnybuHy nponuna nytem
BpaLleHus pykositku (108) Ha 3a-
LUMTHOM KOpobe NMnbHOro Ancka.

G] YkaszaHue:

Ymobbl komneHcuposames 803MOXHbIU
3a30p npu peaynuposke 2ybuHbl Mpo-
nuna eceeda nepemewalime nusbHbIU
OUCK CHU3Y 8 HY>KHYH MO3UUUI0.

8.3 PerynupoBka HaknoHa
NUNbHOro AUCKa

A OnacHocTb!

YacTtu Tena unu npeameTbl, KOTO-
pble HaxoAATCSA B 30HEe perynupoB-
KW, MOryT ObITb 3axBa4YeHbl Bpallato-
WUMCA NUNBbHbLIM AUCKOM!
PerynupoBKy HakfioHa NUJILHOro au-
CKa BbINOJIHANTE TONIbKO nocre non-
HOW OCTAHOBKM NUINIbHOIoO Aguckal




HaknoH nunbHOro Ancka MoXxeT OblTb
NNaBHO OTPEryNMpoBaH B Auana3oHe
o1 0° go 45°.

1. OcnabbTe NpUMepHO Ha oauH 060-
POT MaxoBUK C NepeaHeNn CTOPOHbI
(109) emkocTu AN ONUIOK.
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2. OTperynupywTe HYXXHbI HaKMoH
NUNBHOrO AMckKa.

3. 3admkcupyinTe HaCTPOEHHbIV yron
HaKJloHa NyTeM 3aKpydMBaHUsi Ma-
XOBMKa.

m YkasaHue:

lNpu Heobxodumocmu MOXHO ompeay-
nuposams yriop maxosuka 0° (c nepe-
OHel cmopoHbi (109) emkocmu dnsi
onurnok). Beikpymume suHm Ha yriope
0°, npu Heobxodumocmu 3aKkpymume
3KcueHmpukosyto watiby, Ho8b 3amsi-
HUMe 8UHM.

8.4 Pacnun c napannenbHbIM
ynopom

1. BcTaBbTe yHMBepCanbHbI yNop B
KpenexXHbln Npodunb ¢ nepeaHen
CTOPOHBI NWTbI.

2. OtperynupyinTe ynopHbI Npodurnb
no BbICOTE 3aroTOBKM:

110 111

— Hwusknia ynop (110) =
ANs pacnuna nNiockux 3aroToBokK

— Bbicokun ynop (111) =
ANs pacnuna BbICOKMX 3aroTOBOK

3. BbIpoBHANTE yNnopHbIN Npodunbe na-
pannensHO NUIbHOMY ANCKY U 3a-
dukcupyrite maxosmkom (112).

4. OTperynupynTe LMPUHY pacnuna u
3admkempymnTte maxosukom (113).

A OnacHocTb!

B cny4yae ecnu pacctosiHue Mexay
napannesnbHbIM YNOPOM U NUJlb-
HbIM QUCKOM COCTaBIIfeT MeHee

120 mm, cnepgyeT ucnonb3oBaThb TOM-
KaTenb.

5. Hactpowite rnybuHy nponuna nunb-
HOro Aucka. 3allMTHbIN KOXYX O0n-
XKEH HWKHEN nepeaHer KpOMKON
npuneraTb K 3aroToBKe.

0 mm

——

6. HacTtpoiTte yron HakrnoHa nunbLHOro
ancka n sadukecnpymTe.

7. BkniouuTe gsuratenb.

8. Pacnun 3aroToBKM OCyLLECTBSETCS
3a oauH pabounii npoxon.
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9. BbIkniounTe yCcTpOnCTBO, €cnm
AanbHenwas paboTta He npeanona-
raeTcs.

8.5 Pacnun c nonepe4yHbIM
ynopom

—_

BcTtaBbTe yHMBepcanbHbI ynop B
KpenexXHbln Npodunb C NEBOW CTO-
POHbI NWMbI.

N

Hactponte Heob6xoauMelii yron cko-
ca 1 3apukcupymnTe MaxoBmMKOM
(114).
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3. BbIpoBHSATE YNOPHbLIA NPpOdunb 1
3apmKCMpynTE C MOMOLLBIO BUHTOB
¢ HakaTkow (115).

IEI BHumaHue!

PaccTosiHMe oT nnacTukoBOro BbicTyna
00 NUHUM pe3a OOIMKHO COCTaBMATb He
MeHee 10 Mm.

B

3aTtaHute maxoBuk (116) Takum
o6pa3om, 4ToObl MOXHO ObINo ner-
KO nepemeLlatb yrnop Ha Kpenex-
HOM npodoune.

o

HactponTe rnybuHy nponuna nunb-
HOro ancka.

o

HacTtpownTte yron HaknoHa nurbHOro
ancka n sadukcnpymre.

N

Bkntounte geuratens.

©

Pacnun 3arotoBku ocyLyecTensieTcs
3a oauH paboumnin Npoxoa.

9. BbIkntounte yCTpONCTBO, €CN
AanbHenwas paboTta He npegnona-
raetvcs.

9. CoBeTtbl U peKkoMmeHAaa-
uum

« [Mepen pacnunom: BbINOMHUTE
nNpoOHble pe3bl HA MOAXOAALLMX OIS
aToro obpeskax.
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o YKnagpiBanTe 3aroTOBKY Ha MUb-
HbI CTON BCerga Takum obpasom,
YTOObI UCKMIOYUTE €€ BO3MOXHOE
OnpoKMabIBaHWe UInu waTaHue (Ha-
npumMep, B Criydae BbINyKrow A4OCKU
yknagblBante JOCKY BbIMyKOW CTO-
pOHOI BBEPX).

o [pu paboTe ¢ ANVHHLIMK 3aroTOB-
Kamu ncrnonb3ynTe noaxoasaLme
0nopbl, HaNpMMep, PonyKoBbIe Noa-
CTaBKW UNW AOMNOMHUTENbHbLIN CTON
(cm. "TMpuHagnexHocTn").

« CopgepxuTe B UNCTOTE MOBEPXHOCTH
OMOPHbIX CTONOB, B YaCTHOCTK, yAa-
nAnTe ocTaTku CMOSbI creumanb-
HbIM CNpeeMm Ansi TEXHUYeCcKoro 06-
CNyXuBaHuUA 1 yxoaa
(npuHagnexHocTn).

10. TexHu4eckoe o6CnyKuU-
BaHue 1 yxona

A OnacHocTb!

Mepepn BbINONHEHWEM MOObLIX paboT no
TeXob6CnyXMBaHUIO N OYUCTKE BbITa-
LWMTb CETEBYIO BUSKY U3 PO3ETKW.

— OnuncaHHble B HacTosLLEM pasgene
paboThbl N0 TEXOOCNYXMBAHMIO U pe-
MOHTY OOJ1KHbI BbIMOJTHATLCA TOJ1b-
KO cneuuanmcTamu.

— ToBpexaeHHble AeTanu, B NepByHo
ovepedb NpeAoxpaHuTenbHbIe
YCTPOWCTBA, 3aMEHSTb TOMbKO OpU-
rMHanbHbIMK ycTponcTeamu. Uc-
nonb3oBaHWe getanen, He nNpoBse-
PEHHbIX N HE pa3peLLeHHbIX
npov3soauTenemM, MoryT NpMBECTM
K HenpeAsuaeHHoOMY yLuepby.

— [locne kaxgoro ycTpaHeHusi Heu-
CﬂpaBHOCTeVI BHOBb BKMKOYUTE U
nposepbTe BCe 3alUMTHbIE NPUCHo-
cobneHus.

10.1 3ameHa NunbLHOro gUckKa

A OnacHocTb!

B TeyeHne KOPOTKOro BpemMeHu nocne
3aBepLueHns paboTbl NUMbHBIA AUCK
MOXET OCTaBaTbCH CUIMbHO HarpeTbiM
— onacHocTb oxora! lNMNogoxaute, noka
HarpeTbIi NUMAbHBIV AUCK OCTbIHET. He
oymnLanTe NUNbHbIA AUCK FOPOYUMU
XMOKOCTAMM.

[axe HenoaBWXXHbIN NUITbHBLIN ANCK MO-
XeT NpeacTaBnATb ONAacHOCTb TPaBMu-
poBaHua (nopesos). [Npu 3ameHe Nurb-
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HOro gncka I/ICI'IOJ'IbSyIZTe 3alnTHbIe
nep4yaTtku.

Mpu cbopke 0bA3aTENBHO y4YMTbIBANTE
HanpasneHne BpalleHnda NnbHOro gu-
cka!

w N

MogHUMUTE NUNbLHBLIR AUCK A0 yno-
pa BBEPX C MOMOLLIbIO KPMBOLLUMHOM
PYKOSITKN.

CHumuTe 3aLmTHBIN KOXyX (117).

BblkpyTUTE BUHTBLI B NpOdUnNupo-
BaHHoM BcTaeke ctona (118) n cHu-
mMuTe ee.
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BbikpyTute cTshxHom BuHT (119) ¢
NMOMOLLIbIO Fae4Horo Krtova (nesas
pesbba!). Mpuaepxnsarite Hapyx-
HbIN cbriaHey, ANs KpenneHns nunb-
Horo ancka (120) rae4HbIM KITo4OoM.

D,

N\
119 120 121
CHMMUTE HapyXHbI doraHel ans

KpenneHust nuneHoro avcka (120) n
NUNbHBIA AUCK C Bana NubHOro au-
cka.

OuyncTUTE 3aXKUMHbIE NOBEPXHOCTYU
Ha Basy NUIbHOro AMcka 1 Nusb-
HOM OuCKe.

AOnacuocm!

He ucnonb3yiite cpeacTBa OUMCTKU

(Hanpumep, ANs yaaneHus ocTaTkoB
cMonbl), KOTOpble MOTYT NOBpPeAUTb
nerkocnnaBHble MeTannu4yeckue ge-
Tanu; B NPOTUBHOM cllyYae BO3MOX-

HO yxyalieHue 3KCI'IJ1yaTaL|MOHHOFI
HageXHoCTU Nunbl.

YCcTaHOBUTE HOBLIM NUIbHBLIA ANCK
(cobnitogarite HanpasneHue BpaLle-
Hus!).

A OnacHocTb!

Ucnonb3yiTe TONIbKO NUAbHbIE AU-
CKM, COOTBETCTBYKOLME CTaH[apTy
EN 847-1 (cm. «TexHM4YEeCKUue xapak-
TEPUCTUKKU») — B CJIy4ae UCNOJIb30-
BaHUA HENOAXOAALLUX NN NOBpe-
HAEHHbIX NMUbHbIX AUCKOB Nog
AelcTBUEM LLEHTPOOGEKHOM CUJbI
BO3MOHHO pa3/ieTaHMe OCKOJIKOB.

3anpeuwaeTcsa Ucnonb3oBaThb:

NUNbHbIE AUCKW, yKa3aHHasA Mak-
cuMarnbHasi YyacToTa BpalleHusi
KOTOpPbIX HUXe, YeM YacToTa Bpa-
WweHus nunbHoro Bana (cm. "Tex-
HUYeCKue xapakTepucTuku");

NUNbHbIe AUCKU U3 BbICOKONeru-
poBaHHOI GbICTpOpEeXyLlen cTa-
nm (HSS wnu HS);

NWJibHble AUCKH C BUOUMbIMHU NO-
BpeXaeHUAMU WK NpU3HakaMu

Aedopmauuu;

OTpe3Hble Kpyru.

A OnacHocTb!

MoHTUpyiTEe NUNbLHBLINA ANCK
TOJIbKO C UCMOJIb30BaHMEM OpHU-
TMHanNbHbIX JeTanen.

He ncnonb3ymnte ocnabneHHblie

nepexogHble KonbLa; B NPOoTUB-
HOM crlyvyae NUIbHbIA AUCK MO-

XeT copBaTbCsl.

MunbHbIe AUCKU AOMXHbI 6bITh
CMOHTMPOBaHbI TaKMM 06pa3om,
4yTOGbLI OHU paboTanu 6e3 auc6ba-
naHca u 6MeHuns U He Mornu co-
pBaTbCs C MecTa KpensieHusi B
xopae paboThbl.

YcTaHoBUTE HapyXHbI donaHeL
ONst KpenneHns NUbHOro amucka
(120) (noBOAKOBbLIV BLICTYM BO BHY-



TpeHHeM dnaHue Ans KpenneHus
nunbHoro avcka (121) gomkeH Bon-
TV B 3aLenfeHne C Nasom B Hapyx-
HOM chnaHue).

9. BsepHuTe cTs>KHON BUHT (119) B
Basn NUNbHOro Ancka (neesas pesb-
6a!) u 3atanuTe. MNpuaepxmBante
HapyXHbIN bnaHey AN KpenneHus
nunbHoro aucka (120) konbLeBbIM
KIMOYOM.

A OnacHocTb!

— He yAnNuHANTE UHCTPYMEHT, UC-
nonb3yeMblii 4N 3aTArMBaHuUs
NUNLHOrO AUCKA.

— He 3aTtarmBanTe CTSXXHOM BWHT,
yAapAS N0 UHCTPYMEHTY.

— MNocne 3aTAXKW CTAXHOIO BUHTA
ypaanute Bce Ucnosnb3yemble
MOHTaXHbl€ UHCTPYMEHTbI!

10. YcraHoBuTE NpOUNMpoOBaHHYO
BcTaBky ctona (118) sanoanuuo B
MUNbHBIA CTOM U NPUKPYTUTE.

11. BHOBb yCTaHOBUTE 3aLLUTHBIN KO-
XKYX Ha PaCKITUHUBAIOLLMIA HOX.

G] YkasaHue:

lNocrie MOHMaxka Ha packnuHUsaWem
HOXe 3auUmHbIU KOXYX HEMHO20 Ha-
K/TOHEH 8HU3 8 HarpassieHuu paboyel
CMOPOHbI.

3mm

VAV

10.2 PerynupoBkKa pacKiuHU-
BaloLLero Hoxa

G] YkasaHue:

PacknuHusarouuli Hox npedsapu-
meJsibHO 8bIPOBHEH OMHOCUMESIbHO
nunbHo2o ducka Ha 3agode-u32omosu-
mene. Hecmompsi Ha 3mo, Heobxodu-
MO peayrisipHO pos8epsimb U npu Heob-
X00UMOCMU 8bipasHUBamb
paccmosiHue om packiuHU8aruU,e2o
HOXxa 00 nuribHo20 Aucka.

B nepByto ouepeab Ans BolpaBHMBaHUSA
PacKIMHWUBAOLLEro HOXa:

1. TMoaHMMUTE NURbHLIN ANCK 4O Yno-
pa BBEPX C MOMOLLLbIO KPMBOLLUMHOMN
PYKOSITKM.

2. CHMMUTE 3aWwmTHBIN KOXYX (122).

3. BblkpyTuTe BUHTLI B Npodununpo-
BaHHoW BcTaBke ctona (123) n cHu-
MuTE ee.

PaccTosiHMe o NUNbLHOro Aucka:

— PaccTosiHue oT Hapy>XHOW KPOMKU
NUMLHOTO AMCKa OO pacKNMHMUBalo-
LLIero HoXa AOIMKHO COCTaBnATb OT
3 0o 8 mm.

— PacknuHmnBatoLLmni HOX OOIMKEH Bbl-
CTynaTb Hag NWMbHbIM CTONIOM Ha
TaKoe e pacCcToaHue, Kak 1 Nuib-
HbIW AUCK.

M — TKHS 315 M
C >TKHS 315C

1. OcnabbTe kopoH4aTyto raviky (125)
Ha pacKMMHMBAIOLLIEM HOXe Ha
OfMH 0bopoT.

2. BbIpoBHAWTE pacKknMHMBaOLNIA
HOX Ha PacCTOSAHWU OT MUIbHOTO
Aavcka.

3. BbIpoBHSNTE pacKnMHMBaOLLNI
HOX MO BbICOTE OTHOCUTENBHO
NUbLHOro Aucka. [ins aToro BLIPOB-
HANTE MapKUPOBKY PaCKUHMBAI0-
wero Hoxa (124) Ha BepxHeln KpoM-
Ke AepXaTensi packnmH1BaloLLero
Hoxa (126).

4. 3aTaHWTEe KOPOHYaTYHO ramKy.

BokoBoe cmelueHue:

PacknuHuBatoLwmin HoOX U NUNbHbLIN
OVCK OOMKHbI ObITh YCTAHOBMEHbI COO-
CHO Apyr apyry. bokoBoe BbipaBHUBa-
HUe pacKIMHMBAIOLLLETO HOXA NpefBa-
pUTENbHO HAaCTPOEHO
Npov3BOAUTENEM.

PYCCKWM

B cnyuae ecnu Bce xe notpebyetcs
TOYHas ICTUPOBKA:

1. BblkpyTuTe Bce Tpu BuHTa (127)
AepKaTensi packIMHMBALOLLLEro HO-
xa.

2. BbIpoBHSNTE pacKnMHMBaOLLNI
HOX.

3. BHOBb 3aTsHWTE BCE TPW BUHTA
(127) pepxatens packnuHuBatoLLe-
ro HoXxa.

[Nocne BblpaBHUBaHWS:

1. YcraHoBWTE NPOUNNPOBAHHYHO
BCTaBky ctona (123) sanoanuuo B
NUNbHBIA CTON U MPUKPYTUTE.

2. BHoOBb ycTaHOBUTE 3aLLUTHBIN KO-
XKYX Ha pacKNMHUBAOLLNIA HOX.

[ﬂ Yka3saHue:

lMocrie MOHMaxa Ha packnuHusarowem
HOXe 3au4ume/L7 KOXXYX HEeMHO20 Ha-
KITOHEeH 8HU3 8 HarpasneHuu paboyel
CIMOPOHbI.

3mm

+1 mm7 VA i'v"v%

10.3 OuucTKka mexaHu3ma
perynmpoBK! BbICOTbI
NUNbLHOro AuUckKa

1. TepemecTnTe NUNbHLIA ANCK B BEP-
XHEee NonoXxeHne nyTeM BpaLleHnsi
PYKOSAATKM 1 AEMOHTUPYNTE €ro (CM.
"3ameHa nunbHoro gncka").

Tenepb cBEpXy OTKPbLIT AOCTYN K
LUNMHAENNO PerynpoBKX BbICOTbI.

2. Oyuctute WNUHAEMNb C NOMOLLIbIO
LEeTKW, Nblflecoca Unun cxxaToro Bo3-
ayxa.

3. Cnerka cMaxbTe WnuHaens cnpe-
eM Ons TexHM4ecKoro obcnyxuea-
HWS 1 yxopa.
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4. YctaHoBUTE U 3aTAHUTE MUNbHbLIN
JVCK.

5. YcrtaHoBMTE BCTaBKy cTOMa.

10.4 XpaHeHue MaLUUHbI

A OnacHocTb!

XpaHuTe yCTPOWNCTBO Takum obpa-
30Mm,

— 4TOoGbl €ro He MOINM 3anNycTUTb
HEYNONHOMOY€EHHbIe Ha 3TO Nu-
ua, n

— W HUKTO He MOr Nony4uTb TpaBMy
OT CTOsILero ycTpomcTaa.

BHumaHue!

3anpewaeTca xpaHeHue npubopa

BHE NMOMELLEeHUA UK BO BIAXHbIX
nomMeLyeHnsAX 6e3 COOTBETCTBYHO-

Len 3aluThbl.

10.5 TexHu4eckoe o6cnyxuBa-
Hue

MepeAa KaXabIM BKIOYEHUEM

BusyanbHbIN KOHTPOSb paccToOAHUA
MexXay NUbHbIM ANCKOM U PACKITUHK-
BaloLWMM HOXOM - OT 3 0 8 MM.

BmsyaanbM KOHTPOJIb Ha OTCyTCTBME
I'IOBpe)K,D,eHVIVI ceTeBoOro kabens un ero
BUIKU; NMpn HeobXxoaMMOoCTM 3ameHa
HeuncnpasHbIX aetanen c npuenevyeHun-
€M cneunanncTa-anekTpuka.

Mpun kaxxpoMm BbIKNMIOYEHUU UHCTPY-
MeHTa

MpoBepsnTe Bpems (MpoAoImKNTENb-
HOCTb) Bblbera NunbHOro AMcka — OHO
He OOoMmKHO ObITk GonbLlie 10 c; B npo-
TUBHOM Clly4ae 3aMeHuUTe ABUraTens C
NpuBeYEHNEM CrieLManmcTa-aneKkTpu-
Ka.

ExemecsayHo (npu exeaHeBHOM
mcnonb3oBaHWK)

YaaneHne onunok ¢ NOMOLLbHO MNblfieco-
ca WUnu KNCTu; cMaska HebonbLInM Ko-
nn4yecTBOM Macrna cnegyrunx Hanpas-
NALLWNX 311EMEHTOB!

— pesbboBas WTaHra Ans perynupos-
K1 BbICOTbI;

— MNOBOPOTHbIE CETMEHTbI.

Yepes kaxable 300 yacoB paboThbl

MpoBepka Bcex pe3bboBbIX coeauHe-
HUI, NPpY HEOBXOAMMOCTU MX 3aTsKKa.
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11. PemoHT

A OnacHocTb!

MopyyariTe peMoHT Baliero aneKkTpo-
MHCTPYMEHTA TONIbKO KBa/IMDULMPO-
BaHHbIM crieumanmcTam. [1na pemoHTa
JOMKHbI UICNOIL30BaTLCA TO/IbKO OpK-
rMHasIbHble 3anacHble YacTu. 970 obec-
NeynT COXpaHeHWe aKcnayaTalMOHHON
HaAEHHOCTU SNIEKTPOUHCTPYMEHTA.

[na pemoHTa nHcTpymeHTa Metabo 06-
palianTecb B permoHanbHoe npeacra-
BUTENBCTBO Metabo. Agpec cM. Ha cait-
Te www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOKHO CKa-
yaTb ¢ canTa www.metabo.com.

12. TpaHcnopTupoBKa

o C nomOLLbI KPMUBOLLMMHOW PYKOSITKM
NOMHOCTLIO OMYCTUTE MUMbHBIA OWCK.

o [lemoHTUpPYyNTE HaBeCHble AeTanu
(ynop, NoABWXHYHO KApeTKy, YAnu-
HeHue cTona).

« [pu nepecbinke No BO3MOXHOCTU
MCMONb3yNTe OpUrMHanbHyo yna-
KOBKY.

13. [puHagnexHocTn

[ns cneumanbHbIX 3a4a4 TOProens Mo-
XeT npegoctaBuTb Bam cneaytouyio
OCHAaCTKy - PUCYHKWN HAXOOATCs Ha 3aa-
HeWn CTOpOHe KoHBepTa:

A TlogBwxHas kapeTka ans yaobHoro
nepemMeLleHns 3aroToBok 6onbLuen
OJHBI.

B [lepexogHuk ansa nogcoegmHeHus
YCTPOWCTBA yaaneHust CTPYXKN K
oTcacbIBaloLLEeMy YCTPOUCTBY AN
BMaXXHOW N CyXOW OYUCTKMU.

C Cnipeii TexHu4eckoro obcnyxmea-
HWS 1 yxofa Ang yaaneHus ocrar-
KOB peBECUHbI 1 KOHCepBaLmmn mMe-
TannmMyecknx NoBEpPXHOCTEN.

D MMunbHbin guck HW 315 x 3,0 x 30
24 cmeHHbIX 3yba yHnBepcansHoro
NpUMeHeHNs Ans NPoAoNbHON U MNo-
nepeyYyHol pesku, B TOM Yucne ans
CTPYXEYHbIX NNUT (CepuiiHoe ocHa-
LeHne).

E MunbHbin guck CV 315 x 1,8 x 30
56 koMBMHMPOBaHHbLIX 3yObeB Ans

MaccuBa OpeBeCUHbI U CTPYXEYHbIX
nnnT.

F TMunbHbin gnck CV 315 x 1,8 x 30
80 cpegHux 3ybbeB anst 0cobo ym-
CTOro pesa o MaccuBy ApPEBECUHbI
N CTPY)XEYHbIM NrnTam.

G TunbHbIM guck HM 315 x 2,8 x 30
48 yHmBepcarnbHbIX CMEHHbIX 3Y-
6beB Ans BCEX BUOOB APEBECUHBI U
3aMeHuUTenen ApeBecuHsbl.

H TMunbHbin guek HW 315 x 2,8 x 30
24 nnockux 3yba ons uenbHow ape-
BECWHbI, NPOAOSIbHON 1 Nonepey-
HOWN pesKu.

I MunbHbin guck HW 315 x 2,8 x 30
48 cmeHHbIX 3ybbeB
ONs uenbHOW 1 CroeHon ApeBecu-
Hbl, CTPYXe4yHbIX Nnut, MO®P, koM-
NO3MLMOHHBLIX MaTepuarnos

J  MunbHb auck HW 315 x 2,8 x 30
84 cMeHHbIX 3yba Ans uenbHom n
CNOEHOWN ApEeBECUHbI, CTPYXKEYHbIX
nnnt, MO®, KOMNO3NLIMOHHLIX Ma-
Tepuanos

K Ponukoas nogctaska RS 420

14. 3awwmTa oKpyKaroLien
cpeabl

Matepuan ynakoBku yCcTporcTBa Ha
100 % npurogeH ansa nepepaboTky u
BTOPUYHOIO UCMOMb30BaHWS.

OTCnyXuBLUME CBOW CPOK 3NEKTPOMH-
CTPYMEHTbI 1 MPUHaANEXHOCTM cofep-
Xat 6orbLIOe KONMMYECTBO LIEHHbIX Cbi-
pbEeBbIX U MOMMMEPHbIX MaTepuarnos,
KOTOpbIE AOMMKHbI BbITh HaMpPaBeHb
Ha BTOPUYHYIO nNepepaBoTKy.

[aHHoe pyKoBOACTBO OTNeYaTaHo Ha
Oymare, otbeneHHon 6e3 NpMMeHeHns
xropa.

15. [MpobGnembl n Heucnpase-
HOCTHU

A OnacHocTb!

Mepen KaxabiM ycTpaHeHUEM Heu-
CMpaBHOCTEMN:

1. BbIKniouuTe YCTPOMCTBO.
2. U3BnekuTe ceTeBOW LUTEKep.

3. Doxautecb, NOKa NUMbHbIA AUCK
He OCTaHOBUTCH.



Mocne Kaxporo ycrpaHeHUsA Heu-
cnpaBHOCTeN BHOBb aKTUBUPYWNTE U
npoBepsiiTe BCe 3alUUTHbIE NPUCNO-
cobneHus.

He pa6oraeT gBurartens

MN3-3a BpEMEHHOIO OTKITHOYEHMUS Hanpsi-
XeHnsi cpaboTarno pese Hynesoro Ha-
MPSPKEHUS:

— BkntounTe 3aHoBO.
CeTeBoe HanpsbkeHue OTCYTCTBYET:

— TposepbTe kabenb, BUMKY, PO3ETKY
U NpeaoXpaHnTErb.

[OBuratenb neperpeT, Hanpumep,
BCNeACTBME MUCMNONb30BaHWS 3aTynmBe-
LLerocs NUNbLHOrO Ancka Unu ckonre-
HWSI ONWINOK BHYTPW Kopnyca:

— YcTpaHuTe NpuymnHy neperpesa,
JainTe ABuratento oxnaauTtbes, 3a-
TEeM CHOBa BKIHO4MTE.

[euratens nony4yaeT CIMULWKOM HU3Koe
ceTeBoe HanpsxXeHune:

— UCMOnb3ynTe NuTarLwun kabenb
MEHbLUEN ONMHbBI NN NUTaoLWNIA
kabenb ¢ 6ONbLWMM CeYEHNEM
(= 1,5 MM2).

— [poBepbTe anekTponuTaHue ¢ no-
MOLLbIO CMELManuCTOB-3MEKTPUKOB.

Mpon3BoAuTENbLHOCTb MHCTPYMEHTA
napaet

MunbHBIN anck 3aTynnncsa (BO3MOXHO,
NMUNbHLIA AUCK UMEET Creabl NMPOXOroB
Ha BOKOBOW CTOPOHE):

— 3ameHuTe NUnbHLIN ANCK (CM. rna-
By "TexHnyeckoe obcnyxunsaHme n
yxoa").

CkonneHue CTPYXKU

YcTaHoBKa yaaneHus CTPYXXKu He Nof-
KINtoYeHa, Unm Nnoakro4eHa ycTaHoBKa
CNULLKOM Manomn MOLUHOCTK (cM. "YcTa-
HOBKa yaarneHusi CTpyku" B rnase
"YnpaBneHue"):

— [Nopgkntounte ycTaHOBKY yaaneHus
CTPYXKU Unm

— YyBen4ybTe MOLWHOCTb BCaCblBaHUA.

Tsxenbin xon MexaHusma perynun-
POBKM BbICOTbI MUJTIbHOIro AUCKa

LWnnHaens perynupoBku BbICOTHI 3a-
rPsiI3HEH CMOMON:

— OuuncTuTe WNMHAENb PerynmpoBK/
BbICOTbI M CMaXbTe cripeem Ans
O4YMCTKM U yxoda (cM. rnaey "Texob-
cnyxvBaHue u yxoa").

PYCCKWUM
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16. TexHMYeCKMe xapaKTepUCTUKU

TKHS 315C TKHS 315 C TKHS 315 C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
HanpsixeHue 400B/3~50 Ty 230B/1~50 Ty, 230 B/1~50-60 'y
HomMuHanbHbIM TOK A 4,7 9,0 13,5
MpepoxpaHuTenb, MUH. A 3..10 1..16 1..16
(MHEPUMOHHbIN) (MHEepUVMOHHbIN) (MHEPLUMOHHbIN)
CTeneHb 3awuThl IP 54 IP 54 IP 54
YacToTa BpalleHus gsuratensi 06/MuH 2778 2980 2950 (50 Iy)
3580 (60 I'u)
MouHocTb gBuratensi
Motpebnsemas MoLHOCTL P4 kBT 2,8 kBT S6 40% 2,0 kBT S6 40% 3,1 kBT S6 40%
BbixogHas molHocTb Py kBT 2,3 kBT S6 40% 1,45 kBT S6 40% 2,57 kBT S6 40%
CKOpOCTb pe3ku NULHOro Aucka m/c 50 50 50
TonwwmHa packnMHMBaOLLEro HoXa MM 2,5 2,5 2,5
MunbHBIN QUCK
OVaMeTp MUINbHOMO Ancka (HapyXHbIN) MM 315 315 315
OTBEpPCTUE NUIBHOTO Aucka (BHyTpwW) MM 30 30 30
LUIMpUHA pacnuIioBku MM >26 >2,6 >26
MakKC. TOmnMHa OCHOBbI NMUITbHOMO AMcKa MM <23 <23 <23
my6uHa nponuna
npv BEPTUKaNbHOM NOSOXEHUN NUIbHOMO AUcKa MM 0..85 0..85 0..85
NpW HaKMoHe NUbHOro aucka 45° MM 0..60 0...60 0...60
Pa3mepsbl
[nvHa nunbHoro ctona MM 800 800 800
LLinpuHa nuneHoro ctona MM 550 550 550
[nuHHOe yanuHeHne cTona MM 800 800 800
LLinpokoe yanuHeHue crtona MM 400 400 400
BbicoTa (nunbHbLINM cTOM) MM 850 850 850
BbicoTa (HanbonbLmin pasmep) MM 1050 1050 1050
Bec nonHocTbio OK. Kr 64,0 62,0 62,0
["apaHTMpPOBaHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
cornacHo DIN EN 1870-1(2007)*
XonocTow xoa ab (A) 88,0 88,0 88,0
O6paboTka ab (A) 111,6 111,6 111,6
YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBMEHMS COrNacHo
DIN EN ISO 3746 (1995) n ISO 7960:1995 (E)*
XonocTown xoa ab (A) 77,3 77,3 77,3
O6paboTka ab (A) 97,7 97,7 97,7
MorpewHocTb K ab (A) 4,0 4,0 4,0
[nana3oH TemnepaTyp OKpyxatoLLen cpeabl °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
YAnuHuTenbHbIn kabens — MMHMMarnbHoe nonepevyHoe
ceyeHve
OnuHa kabens 10 m e 5x1,5 3x1,0 3x1,0
[OnuvHa kabens 25 m Mm2 5x2,5 3x1,5 3x1,5
[nuvHa kabens 50 m Mm2 5x2,5 3x2,5 3x2,5

* NprBeAeHHble 3HAaYEeHUs ABMSAOTCA 3HAYEHMUAMWN SMUCCUM U NOITOMY HE AOMMKHbI OAHOBPEMEHHO NPEACTaBnATL 6e3onacHble 3HaYeHus ans
pabouyero Mecta. XoTs KOppensuusi Mexay YPOBHAMU SMUCCUM U BPEAHOTO BO3AENCTBUS CYLLECTBYET, HA €€ OCHOBE HErb3s onpeaenuTb, Tpe-
ByloTCA MY AONONHUTENbHBIE MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTU UMK HeT. ®akTopbl, KOTOPbIE BMUSIIOT HA TEKYLLUMIA YPOBEHb BPEAHOIO BO3AENCTBUS,
haKTUYeCKM CyLLeCcTBYOLWNIA HA pabodyeM MecTe, BKMoYatoT B ce6s 0COBEHHOCTM paboyero NoMeLLEHUs U ApYyrve UCTOYHWUKU Lyma, TO eCTb,
KONUYEeCTBO MaLLUWH U APYrMX cocedHux paboumnx npoueccos. [lonycTUMble 3HaYeHNs Ans paboyero MecTa MoryT Takke U3MEHSTLCS B 3aBUCK-
MOCTM OT cTpaHbl. OgHako AaHHas uHdopMaLms AoMKHA NOMOYb NOSb30BaTENO NyYLlle OLEHUTb ONACHOCTb U PUCK.
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EAL

UHdopmauma ana nokynarens:
CepTudumkat cooTBETCTBUSA:

Heknapauua cooteetctBusA: Ne TC N RU [1-DE.BJ108.B.00157, cpok genctausa ¢ 29.04.2016
no 28.04.2021 r., 3apernctpupoBaHa opraHoM no ceptudukaummn npogykumm «MBAHOBO-
CEPTUOUKAT» OO0 «MBaHoBckmin ®oHp Ceptudbmkauumy»; Agpec(iop. u dakt.): 153032,
Poccunckas ®enepaums, MiBaHoBckas obn., r. MBaHoBo, yn. CtaHkocTpouTenen, a. 1; Ten.
(4932)23-97-48; dhakc (4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; AttectaT akkpeamTauum Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r., BbigaH PefepanbHom cnyx6om No akkpeantaumm

CTtpaHa nsrotosneHus: Kutam

MpoussoguTtens: "Metabowerke GmbH"
Metaboallee 1

D-72622 Nuertingen

epmaHua

3aBoa-M3roToBUTESb:

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutan

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTabo EBpasuns"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepe3oBas annes, 4 5 a, ctp 7, odmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata npousBoacTea 3awmncposaHa B 10-3Ha4HOM CEPUAHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, yKa3aH-
HOM Ha ero wunbauke. 1-a undpa obosHavaeT rog, Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo n3aenve
npousseaeHo B 2014 roay. 2-a n 3-a undpbl 0603HaYaT HOMEp HeAenv B rogy NpPoM3BOACT-
Ba (c 1o no 52i0).

"apaHTWIAHBIN Cpok: 1 rof € AaTbl NPOAaXmu

Cpok Cﬂy)K6bI MHCTPpYMEHTa: 5 net ¢ gaTbl M3roTOBNEHNS
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(@«

A 091005 8967

B 091003 1260

Cc

091 101 8691

D 628016

E 628100

F

628 101

G 628 056

J 628 058

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com

K 091005 3353

628 057

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/nastolnaia-tsirkuliarnaia-pila-metabo-tkhs-315-c-20-wnb.html
Opyrne ToBapsbl: https://storgom.ua/tsirkuliarnye-pily.html
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